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MB) MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

Poczatki Przedsiebiorstwa MATERBUD siegajg roku 1992. Wtedy, jako lokalny

dostawca ksztattek z zeliwa szarego, obstugiwalismy gtéwnie firmy instalatorskie,
realizujgce niewielkie inwestycje na terenie wojewddztwa pomorskiego. Kolejne lata pracy
na rynku pozwolity nam zdoby¢ doswiadczenie i kompetencje niezbedne do zabezpieczania
dostaw ksztattek z zeliwa sferoidalnego o $rednicach do @1200 na najwieksze polskie

i europejskie inwestycje. W kolejnych latach, dzieki naszym Partnerom handlowym,

znak MB stat sig rozpoznawalny w najdalszych zakatkach Europy.

Przez lata pracy na rynku, w tym prowadzenia wtasnej odlewni, zdobylismy umiejetnosci
tworzenia wtasnych omodelowan i projektow technologii odlewniczych. Trwatosc¢
wykonywanych przez nas powtok cementowych oraz wysoka jakos¢ powtok malarskich

z naszej malarni proszkowej zyskaty uznanie u szczegolnie wymagajgcych Klientow.

Stworzony przez nas katalog wyrobow, pokazujgcy nasz potencjat produkcyjny, obejmuje
wyroby wykonane z zeliwa sferoidalnego 500-7 GGG 50 zgodnie z normami PN-EN
1563:2000, EN 545-2010 oraz naszymi normami zaktadowymi (ZN-MBJ), ktére powstaty
jako odpowiedz na oczekiwania i potrzeby naszych Klientéw. Na kolejnych kartach katalogu
znajdziecie Panstwo informacje o dostepnych typach i wymiarach ksztattek, sposobach
potgczen i uszczelnien, zakresach zastosowania oraz alternatywnych zabezpieczeniach
antykorozyjnych. Katalog uzupetnilismy o informacje praktyczne z zakresu montazu,
przechowywania i przewozenia naszych wyrobdw.
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Gdansk, 30 kwietnia 2013
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MATERBUD Company was founded in 1992. Then as a regional supplier of grey cast iron
we supplied installation companies which provided small investments in the Pomerania
region of Poland. The following years of work on the market allowed us to gain experience
and competencies necessary to secure the supply of iron cast fittings with diameters up
to B1200 for the largest European investments. Thanks to our trading partners

the MB trademark became recognizable in the remotest corners of southern

and eastern Europe and beyond.

Over the years, with our own foundry, we have gained the skills to create our own models
and technological schemes of casting. The durability performance of our coatings and
the high quality cement paint in our powder coating workshop, gained recognition with
particularly demanding customers.

The new product catalogue we created, showing our production capacity, includes
products made of ductile cast iron GGG 50 500-7 in accordance with standards
PN-EN 1563:2000, EN 545-2010 and our company standards (ZN-MB), devised as

a response to the expectations and needs of our customers. On the following pages
of the catalogue you will find information about the available types and sizes of fittings,
connections and tightness methods, fields of application and alternative anti-corrosion
protection. Additionally, the catalogue was completed with practical information about
scope mounting, storage and transportation of our products.

Mieczystaw Pietrzyk

KomnaHua MATERBUD 6bina co3paHa B 1992 rogy. B ToT nepuog BpemeHu Halwa ¢prpma, yayun
NOCTaBLUMKOM M3eNnii N3 Ceporo uyryHa Ha tepputopum lNomopckoro Boesopctsa lMNosnbLubl,
obcnymnBana rnaBHbIM 06pa3om cTpouTesibHble GMPMbI, BOMOLAA B XM3Hb NIOKabHble MHBECTULMN.
lofbl ycepaHOro TpyAa Ha pbiHKE MO3BOSIMAN HaM HAaKOMWTb HEOOXOAMMBIIA OMbIT U KOMMETEHL MW,
HeobxoauMble ANsA NOCTaBOK U3AeNuii U3 chpepounianbHOro YyryHa guametpom go @1200mm ana
peanusauny KpynHemnwmnx eBponencknx MHBeCcTnUmi. bnarogapa Hawym napTHEPam, TOProBbIl 3HaK
«MB» cerofiHA N3BeCTEH 1 NOMNyNApPeH B Hanbonee yaaneHHbIX yronkax lOxHoi 1 BoctouHoi EBponbi,
a Takxe 3a ee npefenamu.

YcnewHan featenbHOCTb Ha PbIHKE, B TOM YKcC/ie Hannune CO6CTBEHHOW NUTENHON I'IpOI/I3BO£l,CTBEHHOIZ
JINHWKW, NO3BOINIIa HaM MONYUYNTb 3HAHUA 1 ONbIT, KOTOPbIe NPeaoCTaBMI BO3SMOXHOCTb CO3[4aHUA
CO6CTBEHHbIX MaTpuy 1 TeEXHOJIOTNYECKUX CXEM JIUTbA. [lonroBeyHoOCTb LIEeMEHTHOTO NOoKpPbITUA n3genun
M BbICOKOE€ KauyeCTBO X NOKPacKn Ha cobcTBEHHOM I'IOKpaCO‘-IHOIZ JINHUW nonyvunn npusHaHne

y Hambonee Tpe6OBaTEJ'IbeIX KJIINEHTOB.

Co3paaHHbIV HaMKW KaTanor U3Aenuii, Lienbio KOTOPOro ABAETCA OTOOpaXKeHMe HaLero
NPOu3BOACTBEHHOIO NOTEHLMANa, BKIIOYaeT B ceba n3genvsa ns coepounganbHoro yyryHa 500-7 GGG

50, KoTopble n3rotoBneHbl cornacHo ¢ Hopmamm PN-EN 1563:2000, EN 545-2010, a Tak»ke COOTBETCTBYIOT
BHYTPEHHUMM NPON3BOACTBEHHbIM TpeboBaHUAM (ZN-MB), pa3paboTaHHbIMU B COOTBETCTBUN

C OXKMJAHMAMM HaLWKWX KNMeHToB. Ha cTpaHuuax KaTtanora Bol HarigeTe MHPOpMaLmio 0 JOCTYMHbIX Buaax
1 pa3Mepax GpacoHHbIX YacTeid, Cnocobax UX COeAUHEHNI 1 YIITOTHEHUS, chepe NPUMEHEHMS, a TaKxKe

0 aNnbTePHATUBHbIX AaHTUKOPPO3UIHBIX MOKPbITUAX. KaTanor fononHeH nHdopmaLmen oTHOCUTENIbHO
MOHTaXa, XpaHeHVA 1 TPAHCMOPTUPOBKM HALLUX U3LENUNIA.

Meuncnas lMeTpxnk

Gdansk, 30*" April 2013
r. [oaHbck, 30 anpena 2013r.
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@ MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

Potgczenia kotnierzowe

Krdcce jednokotnierzowe F

One flanged spigot FeOpHodnaHueBble natpybku F

Krécce dwukotnierzowe FF

Double flanged spigot FFe[ByxdnaHuesblie natpy6kn FF

Krdcce FW

Connector pipe FWe MNatpy6ku FW

Trojniki kotnierzowe T

All flanged tee Te ®naHueBble TPOWHUKN T

Czwarniki kotnierzowe TT

All flanged cross TTe OnaHuesble KpecTbl TT

Zwezki dwukotnierzowe FFR

Double flanged concentric taper FFReByxdnaHuesble nepexonbl FFR
Zwezki asymetryczne FFRe

Double flanged flat taper FFRe*Accumetpryeckune dnaHuesble nepexogbl FFRe
Kolana dwukofnierzowe Q

Double flanged 90° bend Qe ®naHueBbie KoneHa Q

tuki dwukotnierzowe FFK

Double flanged bend FFKeIByxdnaHuesble otBoabl FFK

Kolana kotnierzowe ze stopkg N

Double flanged 90° duckfoot bend Ne®naHueBble koneHa ¢ HoXKoi N
Odwadniaki kofnierzowe TTO

Drain valve TTO e QpeHaxHble oTBoAbI TTO

Kotnierze slepe X

Blank flange Xelnyxue ¢nanubl X

Kotnierze gwintowane

Blank reducing flange *myxue ¢naHubl c pesbboin

Kotnierze redukcyjne XR

Reduced flanges XRe®naHubl pegyKkumoHHble XR

Kotnierze zeliwne przejsciowe KZP

Blank transition flanges KZP ¢ ®naHupi nepexopHble KZP

Potgczenia kielichowe

Trojniki trzykielichowe MMB

All socket tee MMB e TpexpacTpy6Hble TpoliHukn MMB

Zwezki dwukielichowe MMR

Double socket concentric taper MMR e 1ByxpacTpy6Hbie nepexonbl MMR
Kolana dwukielichowe MMQ

Double socket S0° bend MMQ *syxpacTtpy6Hble kKoneHa MMQ
tuki dwukielichowe MMK

Double socket bend MMK e [iByxpactpy6Hble otBogbl MMK
Nasuwki MMU

Double socket pipes MMU e [igoiHon pactpy6 MMU

Korki P

Cap Pe3arnywku P



Potgczenia kielichowo-kotnierzowe

Odwadniaki kielichowo-kotnierzowe MMO

Double socket level invert tee with flanged branch MMQO ¢ ipeHakHble otBoabI MMO
Trojniki dwukielichowo-kotnierzowe MMA

Double socket tee with flanged branch MMA ¢ [IByxpactpy6Hbie ¢praHLeBble TporHuK MMA
Kieliszki E

Flanged socket EePactpy6Ho-dnaHueBble natpy6ku E

Potaczenia blokowane

Kolana dwukielichowe blokowane MMQ-NT

Double-socket 90° blocked elbows MMQ-NT e iByxpacTpy6Hble 3amkoBble KoneHa MMQ-NT
tuki dwukielichowe blokowane MMK-NT

Double-socket blocked bends MMK-NT e Isyxpactpy6Hble 3amkoBble otBofbl MMK-NT
Trojniki dwukielichowo-kotnierzowe blokowane MMA-NT

Double-socket blocked tees with flanged branch MMA-NT ¢ iByxpacTpy6Hble ¢pnaHueBble
3amKoBble TporHUKN MMA-NT

Kieliszki blokowane E-NT

Flanged blocked sockets E-NTe Pactpy6Ho-dnaHLeBble 3aMKoBble naTpyokm E-NT

Rygle blokujgce

Blocking elements® CtonopHble 351eMeHTbI

t gczniki, akcesoria, uszczelki

t.gczniki rurowo-kotnierzowe tRK

Flange adaptor for pipes with various materials £ RKe*®naHuesble TpyoHbie mydTbl £LRK
tgczniki rurowo-kotnierzowe PE, tRK-PE

Flanged adaptors for PE pipes ® ®naHueBble TpyOHble MydTbl anisa 13 1 MBX Tpy6
t.gczniki rurowe LR

Collar for pipes various materials t.Re*Tpy6Hble mydTbl £R
tgczniki rurowe PE, tR-PE

Collars for PE pipes®CoegunutensbHas mydTbl gna N3 v MBX Tpy6
Nasady kotnierzowe

Flanged bend clamps * ®naHuesble Hacagku

Opaski naprawcze

Repair clamps ® PeMoHTHble XOMyTbl

Doszczelniacze

Caulkings for socket *[lo6aBo4Hble ynaoTHUTENN

Wstawki montazowe

Dismantling joint * leMoHTa)Hble BCTaBKM

Kompensatory

Compensators * KomneHcaTopbl

Nasuwki trojdzielne

Triple leak repair clampeTpexcocTaBHble HagBWKHblE MybTbI
Uszczelki TYTON®

TYTON® gaskets *MaHxeTtbl TYTON®

Uszczelki TYTON-SIT®

TYTON-SIT® gasketse®Manxetbl TYTON-SIT®

Uszczelki ptaskie

Flat gaskets elnockne maHXxeTbl



Warunki techniczne i odbiorowe

Karta Techniczna: Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normag PN-EN 1092-2:1999
Technical page: Overal dimensions of flanges according to PN-EN 1092-2:1999 standard

TexHnyecKas ccbinka: MNepeyeHb pasmepos ¢pnaHueB cornacHo ctaHgapTa PN-EN 1092-2:1999
Karty Techniczne I-VII

Technical pages I-VIleTexHuueckue ccoinku I-VII
Normy Zaktadowe [ZN-MB]
Factory Standards [ZN-MBIeNpou3soacteeHHas Hopma [ZN-MB]

Certyfikaty, atesty, swiadectwa jakosci
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GRUPA PRODUKTOWA
Potgczenia kotnierzowe

PRODUCT GROUP
All flanged fittings
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Kro¢ce jednokotnierzowe F MB> MATERBUD*

One ﬂanged Spigot F producent ksztattek
wodociggowych
OpHodnaHueBble naTpyoku F 2 soins Sferodeineas

L
— vy
Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos
[r?'llr\l’n] [n'l;m] [3;1] Norma Standard CraHpapT
50 340 66 PN-EN 545:2010
50 1000 66 ZN-MB 02.F
80 350 98 PN-EN 545:2010
80 1000 98 ZN-MB 02.F
100 360 118 PN-EN 545:2010
100 1000 118 ZN-MB 02.F
125 370 144 PN-EN 545:2010
125 1000 144 ZN-MB 02.F
150 380 170 PN-EN 545:2010
150 1000 170 ZN-MB 02.F
200 400 222 PN-EN 545:2010
200 1000 222 ZN-MB 02.F
250 420 274 PN-EN 545:2010
250 1000 274 ZN-MB 02.F
300 440 326 PN-EN 545:2010
300 1000 326 ZN-MB 02.F
350 460 378 PN-EN 545:2010
350 1000 378 ZN-MB 02.F
400 480 429 PN-EN 545:2010
400 1000 429 ZN-MB 02.F
450 500 473 PN-EN 545:2010
450 1000 473 ZN-MB 02.F
500 520 532 PN-EN 545:2010
500 1000 532 ZN-MB 02.F
600 560 635 PN-EN 545:2010
600 1000 635 ZN-MB 02.F
700 600 738 PN-EN 545:2010
700 1000 738 ZN-MB 02.F
800 600 842 PN-EN 545:2010
800 1000 842 ZN-MB 02.F
900 600 945 PN-EN 545:2010
900 1000 945 ZN-MB 02.F
1000 600 1048 PN-EN 545:2010
1000 1000 1048 ZN-MB 02.F
1200 600 1255 PN-EN 545:2010
1200 1000 1255 ZN-MB 02.F
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®naHueBble coegnHeHnsn n oteepcteus PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee nasnexvie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJTIAHLIEB: cm. paspen «TexHuuyecKre ycnoBua 1 oTrpy3Kka», TexHmyeckasn ccbika «lonHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3OENNA: cm. pa3gen «TexHMYecKme ycnoBua 1 oTrpysKay, TexHnyeckas ccbiika |



Skracanie kr6¢cow

W praktyce montazowej czasami powstaje na budowie koniecznos¢ skrécenia dostarczonych kré¢cow. Po wykonaniu operacji dociecia
do wymaganej dtugosci, niezbednym jest wykonanie sfazowania cietej krawedzi, zachowujac oryginalne parametry bosego korica
(wymiary sfazowania zgodnie z tabelg).

Spigot cutting

In practice it is often necessary to reduce the length of the spigot. After cutting it to the required length it is necessary to phase
the edge, retaining the original parameters of the free end of the tube.

Phasing dimensions are shown in the table.

O6pe3ka naTpyoKoB

3ayacTyio B MOHTKHOW MPAKTUKE BO3HMKAET HEOOGXOAUMOCTb COKPATUTbL ANMHY NaTpybKa. Mocne ocylecTBneHrs 06pe3Kmn Ao Hy>KHOM
[JIMHbI He06XOAVMbBIM ABNAETCA dasnpoBaHMe 06pe3aHHON KPOMKM NaTpybKa, COXPaHUB NP STOM OpUTiHaMIbHble MapameTpbl
cBOOOLHOrO KOHLIa TPY6bI.

C uenbio obnieryeHns 3aaaumn NpeacTasasem B Tabnuue napameTpbl ans o6o3HaueHns TYTON.

/s

o
|
|
|
|
|
\

DN| 65 | 80 | 100 | 125| 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000| 1200
r 5 6 7 8 9 11
15 | 20 25 30

UWAGA. Po sfazowaniu krawedzi krocca, obrabiane powierzchnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
ATTENTION. After phasing the spigot machined surfaces should be provided with anti-corrosion coating.

BHVMAHWE. Mo BbinosiHeHWo Ga3rpoBaHusA KPOMKM NMaTpybKa o6paboTaHHble MOBEPXHOCTU ciiedyeT 0becneynTb aHTUKOPPO3UIAHBIM
NMOKpPbITUEM.

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeanHeHNA




Kroéce dwukotnierzowe FF MB> MATERBUD’

DOUble ﬂanged SpigOt FF producent ksztattek
wodociggowych
[ByxdnaHuesble natpyokn FF 2 zewa sforodaineas

A A-A
—
_ <
(]
A L
—
Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos

DN L Norma Standard

[mm] [mm] CraHgapT
50 100 150 200 300 400 500 1000 PN-EN 545:2010
65 100 | 200 300 | 400 500 | 1000 PN-EN 545:2010
80 100 150 | 200 250 300 | 400 500 | 600 700 | 800 | 900 | 1000 | 1500 | 2000 | 3000 | PN-EN 545:2010
100 100 150 200 250 300 400 500 600 700 800 900 1000 | 1500 | 2000 | 3000 | PN-EN 545:2010
125 200 | 300 | 400 500 | 800 | 1000 PN-EN 545:2010
150 100 150 200 300 | 400 500 | 600 800 | 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
200 100 150 200 300 400 500 600 800 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
250 100 | 200 300 | 400 | 500 | 600 | 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
300 100 | 200 300 | 400 | 500 | 600 | 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
350 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
400 | 200 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
450 300 500 | 1000 PN-EN 545:2010
500 200 300 400 500 600 800 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
600 | 200 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
700 | 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
800 200 300 500 800 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
900 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
1000 | 300 500 | 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
1200 | 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHuesble coeanHenus n oteepcteua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee gasneHne PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PASMEPbI OJIAHLIEB: cm. pa3gen «TexHUuecKre yCnoBuaA 1 oTrpy3skay, TexHuyeckas ccbirika «osiHble pa3mepbl dnaHueB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMUCAHWUE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHnYeckme ycrnoBna 1 oTrpysKay, TexHnyeckas cebinka |



Na specjalne zamdwienia istnieje mozliwos¢ wykonania kro¢céw o indywidualnych dtugosciach. Zaréwno krétszych jak i diuzszych od
wymiaréw katalogowych.

Maksymalna oferowana przez Materbud dtugos¢ kré¢céw FF moze wynosi¢ 5000 mm.

On special request we can offer and produce double flanged spigots with individual lengths — shorter and longer than the dimensions
on the catalogue sheets.

Maximum length of Materbud spigots FF is 5000 mm.

B cnyyae crneuyanbHOro 3akasa CyLlecTByeT BO3MOXXHOCTb M3roTOBJIEHVA NaTPyOKOB pasiMuHoO AINHbI — Kopoye N1bo AnHHee
13[enunii, nepeyncyieHHbIX B KaTasore.

B npeanoxeHnn Matepbya MakcuManbHas AnviHa natpyokos FF moxeT coctaBnatb 5000 MMm.

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeanHeHNA




Kro¢ce FW MB) MATERBUD"

Connector pipe FW producent ksztattek

wodociggowych

I_lany6 KVI FW z zeliwa sferoidalnego

DN

SR
.

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[r[r:'r‘ln] [n:-m] [3:‘1] Norma Standard Crangapt
50 110 63 ZN-MB 02.FW.
80 128 920 ZN-MB 02.FW.
100 141 110 ZN-MB 02.FW.
150 171 160 ZN-MB 02.FW.
200 192 225 ZN-MB 02.FW.
200 200 225 ZN-MB 02.FW.
250 230 280 ZN-MB 02.FW.
250 250 280 ZN-MB 02.FW.
300 267 315 ZN-MB 02.FW.
400 294 400 ZN-MB 02.FW.
500 315 500 ZN-MB 02.FW.
600 340 630 ZN-MB 02.FW.
Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHuesble coeanHenus n oteepctaua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), paboyee pasneHne PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JTIAHLIEB: cm. pa3pen «TexHuYecKre yCioBua 1 oTrpy3Kkay, TexHuyeckas ccbiika «lonHble pa3mepbl ¢dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHNYECKOE ONMNCAHWE U3LOENNA: cm. pasgen «TexHNUYecKne yCnoBmA 1 OTrpy3Kay, TexHnyeckas ccoinka |



Transport i przechowywanie ksztattek z zeliwa sferoidalnego

W celu zapewnienia trwatosci powtok antykorozyjnych nalezy zwraca¢ uwage, aby:

nie zrzucac ksztattek z samochodu
zabezpieczy¢ ksztattki przed uderzaniem o siebie lub inne przedmioty (w trakcie transportu)

w trakcie przetadunkéw z uzyciem wozkéw widtowych nie dopusci¢ do bezposredniego kontaktu widet z ksztattka, szczegolnie
z jej wewnetrzng powierzchnia

ksztattki dostarczac¢ na miejsce montazu bezposrednio przed wykonywaniem prac. Dtuzsze przechowywanie mozliwe jest tylko
w suchych magazynach. Zalecenie to jest szczegdlnie wazne dla ksztattek wewnatrz cementowanych.

na placu budowy sktadowac ksztattki na paletach drewnianych

Transportation and storage of iron cast fittings

For non-corrosion protection pay attention to the following details:

don't discard fittings from vehicle
prevent fittings from hitting each other or other objects (during transit)
in the course of handling with forklifts try to prevent direct contact with the shaped fork, particularly to the inner surface

deliver fittings to the installation area immediately before performing the work. Long-term storage is possible only in a dry warehouse
This recommendation is particularly important for fittings with cement cover inside

at the building site store fittings on wooden pallets

I'IepeBo3Ka N XpaHeHne n3genum ns cd)epom,qaanoro 4yryHa

ﬂﬂﬂ obecneyeHus COXPaHHOCTN aHTVIKOppO3I/II2H0rO NOKpbITUA cneayeTt O6paTI/ITb BHVMMaHWE Ha ciegyuine getann:

He cOpacbiBaTb U34eNunsi C aBTOMObUNsA
npeAoXpaHATb N3AeNuA OT yAapoB (BO BPeMsA NeEPEeBO3KM)

BO BpeMA Norpysku C UCrnosib3oBaHMeM NnorpysvymnkoB He JOMYyCKaTb HEMOCPEeACTBEHHOIO KOHTaKTa B/ NOTpy3ynKa C nU3gennamu,
B 0COBEHHOCTU C UX BHyTpeHHeVI NOBEPXHOCTbIO.

n3fenuna cnepgyet 4oCTaB/iATb Ha MECTO MOHTaX<a HerNnocpeaCcTBEHHO rnepe HavyanaoM BbINOJSIHEHNA pa60T. [nutenbHoe xpaHeHne
AO0NyCKaeTCA TOJIbKO Ha CKnafax, 3alniieHHbIX OT BHELWHero aTmocd)epHoro BO3gelcTBnA. OcobeHHO pekomeHayeTcAa anAa n3genui
C LUEMEHTHbIM MOKPbITUEM BHYTPW.

Ha CTpOI/ITEJ'leOIZ nnowanke CcknagmnpoBaTb U3A4eNnNA Ha AepeBAHHbIX Mannetax

Potaczenia kotnierzowe « Flanged fittings - ®naHueBble coefuHEHNA




Tréjniki kotnierzowe T lVIB’ MATERBUD"

A” ﬂanged tee T pmducedm: ksztaiteyli
@naHL’,eBble TpOMHVIKVI T z ze\\wg[)sfero(galn\égo
A AA DN2

\
)

DN1

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

DN1, DN2 L H | Norma Standard | [DN1| DN2 L H | Norma Standard | [ DN1| DN2 L H | Norma Standard
[mm]| [mm] | [mm] |[mm] CraHgapt [mm]| [mm] [mm] |[mm] CraHgapt [mm] [mm] [mm] |[[mm] CraHgapt
0 50 300 | 150 | PN-EN 545:2010 80 425 | 295 | PN-EN 545:2010 200 700 | 500 ZN-MB 02.T
> 50 280 | 140 | PN-EN 545:2010 100 450 | 300 | PN-EN 545:2010 250 750 | 505 ZN-MB 02.T
65 50 330 165 ZN-MB 02.T 150 505 | 310 | PN-EN 545:2010 300 810 | 515 ZN-MB 02.T
65 320 | 165 ZN-MB 02.T 150 800 | 325 ZN-MB 02.T eLY 400 930 | 540 | PN-EN 545:2010
65 325 | 160 ZN-MB 02.T 300 | 200 565 | 320 | PN-EN 545:2010 500 1100 | 550 ZN-MB 02.T
80 50 310 145 ZN-MB 02.T 200 800 | 350 | PN-EN 545:2010 600 1100 | 550 | PN-EN 545:2010
80 330 | 165 | PN-EN 545:2010 250 620 | 330 | PN-EN 545:2010 200 650 | 525 | PN-EN 545:2010
80 280 | 140 ZN-MB 02.T 300 680 | 340 | PN-EN 545:2010 250 720 | 550 ZN-MB 02.T
50 320 165 ZN-MB 02.T 300 800 | 400 | PN-EN 545:2010 ALY 500 980 | 570 ZN-MB 02.T
50 360 | 170 ZN-MB 02.T 80 445 | 325 | PN-EN 545:2010 700 1200 | 600 | PN-EN 545:2010
65 360 | 165 ZN-MB 02.T 100 470 | 330 | PN-EN 545:2010 150 690 | 540 ZN-MB 02.T
100 80 330 170 | PN-EN 545:2010 150 530 | 340 | PN-EN 545:2010 200 690 | 585 | PN-EN 545:2010
80 360 | 175 | PN-EN 545:2010 || 350 200 585 | 350 | PN-EN 545:2010 250 745 | 590 ZN-MB 02.T
100 310 | 155 ZN-MB 02.T 250 645 | 360 | PN-EN 545:2010 250 760 | 590 ZN-MB 02.T
100 360 180 | PN-EN 545:2010 300 700 | 365 ZN-MB 02.T 300 930 | 610 ZN-MB 02.T
125 400 | 200 | PN-EN 545:2010 350 760 | 380 | PN-EN 545:2010 e 400 910 | 615 | PN-EN 545:2010
125 80 350 | 185 ZN-MB 02.T 80 470 | 355 | PN-EN 545:2010 500 1005 | 620 ZN-MB 02.T
100 370 | 195 | PN-EN 545:2010 100 490 | 360 | PN-EN 545:2010 600 1350 | 645 | PN-EN 545:2010
50 440 | 200 ZN-MB 02.T 150 550 | 350 ZN-MB 02.T 700 1350 | 665 ZN-MB 02.T
50 335 175 ZN-MB 02.T 400 200 610 | 380 | PN-EN 545:2010 800 1350 | 675 | PN-EN 545:2010
80 360 | 200 ZN-MB 02.T 250 665 | 390 | PN-EN 545:2010 200 730 | 645 | PN-EN 545:2010
150 100 380 | 205 | PN-EN 545:2010 300 725 | 400 | PN-EN 545:2010 300 830 | 650 ZN-MB 02.T
100 440 | 210 ZN-MB 02.T 300 900 | 450 ZN-MB 02.T 20U 600 1500 | 705 | PN-EN 545:2010
150 440 | 220 | PN-EN 545:2010 400 840 | 420 | PN-EN 545:2010 900 1500 | 750 | PN-EN 545:2010
150 390 195 ZN-MB 02.T 200 630 | 410 | PN-EN 545:2010 200 770 | 705 | PN-EN 545:2010
50 310 | 220 ZN-MB 02.T 450 | 300 745 | 430 | PN-EN 545:2010 300 870 | 710 ZN-MB 02.T
50 520 | 220 ZN-MB 02.T 450 920 | 460 | PN-EN 545:2010 400 990 | 735 | PN-EN 545:2010
80 380 | 225 | PN-EN 545:2010 80 500 | 410 | PN-EN 545:2010 ||{1000 500 1100 | 750 ZN-MB 02.T
100 400 | 230 | PN-EN 545:2010 100 535 | 420 | PN-EN 545:2010 600 1650 | 765 | PN-EN 545:2010
200 100 520 | 240 | PN-EN 545:2010 150 560 | 420 ZN-MB 02.T 800 1650 | 780 ZN-MB 02.T
150 460 | 245 | PN-EN 545:2010 150 585 | 420 ZN-MB 02.T 1000 1650 | 825 | PN-EN 545:2010
150 520 | 220 ZN-MB 02.T 500 200 650 | 440 | PN-EN 545:2010 200 775 | 825 ZN-MB 02.T
200 520 | 260 | PN-EN 545:2010 200 620 | 440 ZN-MB 02.T 400 1000 | 860 ZN-MB 02.T
200 460 | 230 ZN-MB 02.T 250 700 | 445 ZN-MB 02.T 500 1125 | 870 ZN-MB 02.T
80 405 | 265 | PN-EN 545:2010 300 765 | 450 ZN-MB 02.T 1200, 600 1240 | 885 | PN-EN 545:2010
100 425 | 270 | PN-EN 545:2010 400 885 | 480 ZN-MB 02.T 800 1470 | 915 | PN-EN 545:2010
250 150 485 | 280 | PN-EN 545:2010 500 1000 | 500 | PN-EN 545:2010 1000 1700 | 945 | PN-EN 545:2010
200 540 | 290 | PN-EN 545:2010 80 580 | 480 ZN-MB 02.T 1200 1930 | 980 ZN-MB 02.T
250 600 | 300 | PN-EN 545:2010 | | 600 100 580 | 475 ZN-MB 02.T
250 700 | 350 | PN-EN 545:2010 150 635 | 485 ZN-MB 02.T
Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHuesble coearHenuns n oteepctaua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), paboyee naBneHne PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JTAHLIEB: cm. pa3pen «TexHuYecKre yCnoBusa 1 oTrpy3kar, TexHuyeckas ccbiika «MonHble pa3mepbl ¢pnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHUYECKOE ONMNCAHWE U3OENNA: cm. pasgen «TexHUYecKkne yCnoBuaA 1 OTrpy3Kar, TexHnyeckas ccoinka |



Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeanHeHNA




Czworniki kotnierzowe TT lVIB’ MATERBUD’

A” ﬂanged CrOSS TT producent ksztattek
wodociggowych
(DﬂaHLl'eBble erCTbI TT z zeliwa sferowgaln\égo

\
|
|

‘ (f

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[21":‘:] [z#nz] [mLm] [mHm] Norma Standard Crangapt
50 50 300 300 ZN-MB 02.TT.
65 65 330 330 ZN-MB 02.TT.
80 80 330 330 ZN-MB 02.TT.
100 100 360 360 ZN-MB 02.TT.
125 125 400 400 ZN-MB 02.TT.
150 100 300 400 ZN-MB 02.TT.
150 150 440 440 ZN-MB 02.TT.
200 100 400 440 ZN-MB 02.TT.
200 150 460 470 ZN-MB 02.TT.
200 200 520 520 ZN-MB 02.TT.
250 250 700 700 ZN-MB 02.TT.
300 100 800 800 ZN-MB 02.TT.
300 150 500 580 ZN-MB 02.TT.
300 200 560 600 ZN-MB 02.TT.
300 300 800 800 ZN-MB 02.TT.
350 350 850 850 ZN-MB 02.TT.
400 400 900 900 ZN-MB 02.TT.
450 450 950 950 ZN-MB 02.TT.
500 500 980 980 ZN-MB 02.TT.
500 500 1000 1000 ZN-MB 02.TT.
600 600 1100 1100 ZN-MB 02.TT.
800 800 1350 1350 ZN-MB 02.TT.
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®naHueBble coegnHerna n oteepcteus PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee nasnexvie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJIAHLIEB: cm. pa3gen «TexHMuecKre yCnoBuaA 1 oTrpy3skay, TexHuyeckas ccbiika «osiHble pasmepbl dnaHueB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHUYECKOE OMUCAHWUE U3AEJINA: cm. paspen «TexHNYecKme yCoBma 1 oTrpy3Kka», TexHnueckas ccbika |



Montaz ksztattek z zeliwa sferoidalnego z potgczeniami kotnierzowymi —
PRZYGOTOWANIE POLACZENIA

Przed przystapieniem do montazu nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie biorace udziat w potaczeniu. Zwrdci¢ szczegdlng uwage
na przylge i otwory sSrub, usuwajac ew. nacieki farby. Uszczelke oczysci¢, zwrdci¢ uwage, czy nie ma uszkodzen mechanicznych lub
zataman. O ile montaz realizowany jest w temperaturach ujemnych, uszczelke ogrza¢ w temperaturze pokojowej, co zapewni jej
poprawne utozenie i dopasowanie do przylgi.

Iron cast fittings installation with flanged connections
CONNECTION PREPARATION

Before installation procedure, thoroughly clean the surfaces involved in the fittings connection. Pay special attention to the rebate
and screw holes, remove all possible paint gatherings. Clean the gasket, note if there are no mechanical defects or kinks. While the
installation is carried out in sub-zero temperatures, please heat the gasket at room temperature to ensure the correct positioning
and adjustment to the rebate.

MoHTax nsgenuii n3 cheponpanbHoro YyryHa ¢ GpnaHueBbIMU COeUHEHNAMM —
MOArOTOBKA COEAVHEHNA

MNepep Hauanom MoHTaxa cneayet TwaTeslbHO OYNCTUTD coeanHAEMble MOBEPXHOCTU. Ocoboe BHUMaHue OﬁpaTVITb Ha 3epKaso

N OTBEPCTUNA NOA 60nTbI, y6V|pa$| BO3MOXHble NOATEKM KpacKu. MaHXeT ouncTuTb, OGpaTVITb BHVMIMaHME Ha Halnymne mexaHn4ecknx
I'IOBpe)K,D,eHV";I mnn VICKpVIBﬂeHVIVI. Bo BpemA MoHTaXa npu oTprLaTesnbHbIX TeMnNepaTypax, MaHXeT cneayeT noaorpeTb B KOMHaTHOI
Temnepatype, Yto 06ecrneymnT ero COOTBETCTBEHHOE pa3melleHne n npuneraHue K sekpany.

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeanHeHNA




Zwezki dwukotnierzowe FFR

Double flanged concentric taper FFR

[ByxdnaHuesble nepexonbl FFR

L

7

DN1

XN
DN2

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

@ MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

DN1 DN2 L Norma Standard DN1 DN2 L Norma Standard
[mm)] [mm] [mm] CraHgapt [mm] [mm] [mm)] CraHgapt
50 40 150 PN-EN 545:2010 250 270 ZN-MB 02.FFR
65 50 200 PN-EN 545:2010 350 300 160 ZN-MB 02.FFR
50 150 ZN-MB 02.FFR 300 200 ZN-MB 02.FFR
50 200 ZN-MB 02.FFR 150 300 ZN-MB 02.FFR
80 65 100 ZN-MB 02.FFR 200 270 ZN-MB 02.FFR
65 120 ZN-MB 02.FFR 200 500 ZN-MB 02.FFR
65 150 ZN-MB 02.FFR 250 270 ZN-MB 02.FFR
50 150 ZN-MB 02.FFR 400 250 300 ZN-MB 02.FFR
50 200 ZN-MB 02.FFR 250 400 ZN-MB 02.FFR
100 65 170 ZN-MB 02.FFR 300 270 ZN-MB 02.FFR
80 100 ZN-MB 02.FFR 350 200 ZN-MB 02.FFR
80 150 ZN-MB 02.FFR 350 270 ZN-MB 02.FFR
125 80 170 ZN-MB 02.FFR 300 370 ZN-MB 02.FFR
100 150 ZN-MB 02.FFR 450 350 350 ZN-MB 02.FFR
50 100 ZN-MB 02.FFR 400 160 ZN-MB 02.FFR
80 150 ZN-MB 02.FFR 400 210 ZN-MB 02.FFR
80 170 ZN-MB 02.FFR 250 400 ZN-MB 02.FFR
150 80 200 ZN-MB 02.FFR 250 620 ZN-MB 02.FFR
100 100 ZN-MB 02.FFR 300 300 ZN-MB 02.FFR
100 150 ZN-MB 02.FFR 300 510 ZN-MB 02.FFR
125 150 ZN-MB 02.FFR 500 400 170 ZN-MB 02.FFR
50 310 ZN-MB 02.FFR 400 200 ZN-MB 02.FFR
80 200 ZN-MB 02.FFR 400 300 ZN-MB 02.FFR
100 100 ZN-MB 02.FFR 400 400 ZN-MB 02.FFR
200 100 200 ZN-MB 02.FFR 450 300 ZN-MB 02.FFR
150 100 ZN-MB 02.FFR 300 400 ZN-MB 02.FFR
150 200 ZN-MB 02.FFR 600 400 300 ZN-MB 02.FFR
150 300 ZN-MB 02.FFR 500 300 ZN-MB 02.FFR
80 250 ZN-MB 02.FFR 700 500 400 ZN-MB 02.FFR
100 200 ZN-MB 02.FFR 600 300 ZN-MB 02.FFR
250 150 200 ZN-MB 02.FFR 500 400 ZN-MB 02.FFR
200 160 ZN-MB 02.FFR 800 600 300 ZN-MB 02.FFR
200 200 ZN-MB 02.FFR 600 400 ZN-MB 02.FFR
80 270 ZN-MB 02.FFR 700 280 ZN-MB 02.FFR
100 300 ZN-MB 02.FFR 900 800 400 ZN-MB 02.FFR
100 500 ZN-MB 02.FFR 900 450 ZN-MB 02.FFR
150 200 ZN-MB 02.FFR 1000 800 300 ZN-MB 02.FFR
150 250 ZN-MB 02.FFR 800 600 ZN-MB 02.FFR
300 150 300 ZN-MB 02.FFR 800 400 ZN-MB 02.FFR
150 410 ZN-MB 02.FFR 1200 800 600 ZN-MB 02.FFR
150 600 ZN-MB 02.FFR 1000 400 ZN-MB 02.FFR
200 200 ZN-MB 02.FFR 1000 600 ZN-MB 02.FFR
200 300 ZN-MB 02.FFR 1000 400 ZN-MB 02.FFR
250 150 ZN-MB 02.FFR 1400 1000 600 ZN-MB 02.FFR
250 200 ZN-MB 02.FFR 1200 400 ZN-MB 02.FFR
350 200 270 ZN-MB 02.FFR
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®naHueBble coegnHeHnsa n oteepcteus PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee ganexvie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat, Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |
SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“

TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JTAHLIEB: cm. pasgen «TexHuyecKre ycinoBua 1 oTrpy3Kkar, TexHuyeckas ccbiika «lonHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»

TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHnYecKme ycrnoBna 1 oTrpy3sKay, TexHnyeckas cebika |



Montaz ksztattek z zeliwa sferoidalnego z potgczeniami kotnierzowymi
USTAWIENIE POt ACZENIA Z WYKORZYSTANIEM ZWEZKI FFR

Liczba otwordéw na przeciwlegtych kotnierzach ksztattki FFR jest rézna, bowiem rézny jest obwdd kotnierza. Aby unikna¢ problemoéw
z przekreceniem i kierowaniem montowanego rurociagu, nalezy bezwzglednie przestrzegac zasady montazu zobrazowanego
ponizszym rysunkiem (strzatka wskazano znak na ksztattce).

Iron cast fittings installation with flanged connections
CONNECTION PREPARATION WITH FFR CONCENTRIC TAPER

The number of holes on the opposite sides flanges fittings FFR is different, because the collar circuit is different. To avoid problems with
turning and steering the mounted pipeline, it is essential to respect the principle of montage shown below (arrow indicates the marks
on the fitting).

MoHTax nsgenun n3 c<bep0v|,uaanoro YyryHa c (I)J'IaHLleBbIMVI coenHEHNAMN

NOArOTOBKA COEAMHEHMA C NCMOJIb3OBAHMEM MNMEPEXOAA FFR

KonnyecTBo oTBEPCTBUIA HAa NPOTMBOMONOXKHBIX dnaHuax FFR pasHoe, NOCKonbKy OHM OTINYAOTCA CBOMM AUAaMeTPOoM. YTob nsbexatb
npobnem, CBA3aHHbIX C UCKPVBAEHNEM 1 U3MEHEHMEM HanpaBneHNA MOHTPYEMOro BOAONPOBOAA, ClelyeT YeTKO NpuaepK1BaTbca
cnepyoLWnxX NpaBua MOHTaa (CM. puc.).

Potaczenia kotnierzowe « Flanged fittings - ®naHueBble coefMHEHNA




Zwezki asymetryczne FFRe
Double flanged flat taper FFRe
Accnmetpuueckme ¢onaHuesble nepexoabl FFRe

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

@ MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

[Ir)n':r;l] [Ir)n|\:nz] [mLm] Norma Standard CraHpapt
300 150 200 ZN-MB 02.FFRe
300 150 300 ZN-MB 02.FFRe
400 150 350 ZN-MB 02.FFRe
500 150 600 ZN-MB 02.FFRe
600 200 600 ZN-MB 02.FFRe
600 300 500 ZN-MB 02.FFRe
600 300 800 ZN-MB 02.FFRe

Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

OnaHuesble coeanHenus n oteepcteua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee gasneHune PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJIAHLIEB: cm. pa3gen «TexHUuecKre yCnoBua 1 oTrpy3skay, TexHuuyeckas ccbisika «osiHble pa3mepbl dnaHLes cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHuyecKkme ycrnoBua 1 oTrpy3sKay, TexHnyeckas cebika |



Pofaczenie zwezki kotnierzowej asymetrycznej FFRe z tréjnikiem kielichowo-kotnierzowym MMA, spetnia zadanie odwadniaka MMO.

Connection of the double flanged flat taper FFRe with double socked tee with flanged branch MMA fulfils the task of the double socket
level invert tee with flanged branch MMO.

CoepuHeHVe accMeTpryHoro epnaHuesoro nepexoaa FFRe ¢ ¢pnaHLeBo-pacTpy6HbIM TpoiiHKoM MMA, BbinosnHALee ponb
apeHaxHoro otBoga MMO.

rysunek potaczenia FFRe z MMA
picture of the FFREe and MMA connection
cxema coegnHenunsa FFRe c MMA

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeanHeHNA




Kolana dwukotnierzowe Q MB> MATERBUD’
Double flanged 90° bend Q producent Feztaltok

wodociggowych

(DﬂaHLl'eBble KoneHa Q z zeliwa sferoidalnego

Y
L

DN
N

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[r?\#u] [mLm] Norma Standard CraHgapt
50 150 PN-EN 545:2010
65 165 PN-EN 545:2010
80 165 PN-EN 545:2010
100 180 PN-EN 545:2010
125 200 PN-EN 545:2010
150 220 PN-EN 545:2010
200 260 PN-EN 545:2010
250 350 PN-EN 545:2010
300 400 PN-EN 545:2010
350 450 PN-EN 545:2010
400 500 PN-EN 545:2010
450 550 PN-EN 545:2010
500 600 PN-EN 545:2010
600 700 PN-EN 545:2010
700 800 PN-EN 545:2010
800 900 PN-EN 545:2010
900 1000 PN-EN 545:2010
1000 1000 ZN-MB 02.Q
1200 1300 ZN-MB 02.Q
Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHueBble coeanHenus n oteepctaua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee gasneHne PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PASMEPbI OJIAHLIEB: cm. pa3gen «TexHMueckre ycnoBua 1 oTrpy3kay, TexHuyeckas ccbiika «osiHble pa3mepbl dnaHLeB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMUCAHWUE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHuyecKkme ycroBna 1 oTrpy3sKay, TexHnyeckas cebinka |



Montaz ksztattek z zeliwa sferoidalnego z pofgczeniami kotnierzowymi
USTAWIENIE POLACZENIA

Wytrzymatosc¢ potaczenia kotnierzowego obliczona jest wytgcznie dla przenoszenia sit wynikajacych z cisnienia roboczego rurociggu.
Oznacza to, ze rurociag, a w tym samo potaczenie, musi by¢ starannie utozone i podparte w celu unikniecia powstania i w konsekwencji
przenoszenia sit skrecajacych i zginajacych.

W zadnym przypadku nie nalezy tak ustawiac potaczenia, aby jeden z otworéw znajdowat sie w osi pionowej kotnierza rurociggu
poziomego.

Iron cast fittings installation with flanged connections
CONNECTION PREPARATION

Persistence of the flange connection is calculated only for the transmission of forces resulting from the pressure of the pipeline. This
means that the pipe, and in this case the connection itself must be carefully arranged and supported in order to prevent the formation
and possible transfer of torsion and bending forces.

In any case don't set connection so as one of the holes is in the vertical flange axle of the horizontal pipe.

MoHTax n3aenunii ns cheponaanbHoro yyryHa ¢ GpiaHLEBbIMU COeUHEHNAMY
NOAroOTOBKA COEAMHEHNA

CTonKoCTb (I)J'laHLl,eBOI'O CoeIMHEHNA pacvYnUTaHa TOJIbKO 13 pacyeTa CUJ1, BO3SHUKaLWnX 13 pa60qero [aBneHnA B BOgoONpoBoge. 1o
3HAYWT, YTO BO N36eXKaHNe BO3SHNKHOBEHMSA TaK Ha3blIBaEMOro KPYTALEro MOMeHTa 1 cunbl n3rnba BOAOMNPOBOAa, CoeANHEHNE AOJI)KHO
6bITb BbINOMHEHO TLLATENBHO, npegycmatpureaa JOMNONTHUTENIbHYO OMOopy.

B Takom Cnyyae He cnefyeT pasmellatb COeANHEHUA TaK, 4yT06 OfHO 13 OTBepCTVIIh Haxoaunochb B BepTI/IKaJ'IbHOﬁ ocn d)naHua
roOpn30OHTaJIbHOro Bogonposoa.

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeanHeHNA




tuki dwukotnierzowe FFK MB> MATERBUD’

DOUble ﬂanged bend FFK producent ksztattek
wodociggowych
[ByxdnaHuesble otBoabl FFK 2 zeliva aforo daineg

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

DN 4 L Norma Standard DN <): L Norma Standard DN 4 L Norma Standard
[mm] [mm] CraHgapt [mm] [mm] CraHgapt [mm] [mm] CraHgapt

50 11°15" | 150 ZN-MB 02.FFK 200 45° 130 ZN-MB 02.FFK 500 45° *¥230 | ZN-MB 02.FFK
50 22°30" | 150 ZN-MB 02.FFK 200 45° 180 | PN-EN 545:2010 500 45° 375 | PN-EN 545:2010
50 45 150 | PN-EN 545:2010 250 | 11°15 90 ZN-MB 02.FFK 600 | 11°15’ | **128 | ZN-MB 02.FFK
65 45 150 ZN-MB 02.FFK 250 | 11°15° | 165 | PN-EN 545:2010 600 | 11°15" | *165 | ZN-MB 02.FFK
80 11°15' 68 ZN-MB 02.FFK 250 | 22°30" | 105 ZN-MB 02.FFK 600 | 22°30" | **160 | ZN-MB 02.FFK
80 11°15" | 110 | PN-EN 545:2010 250 | 22°30° | 190 | PN-EN 545:2010 600 30° 160 ZN-MB 02.FFK
80 22°30 75 ZN-MB 02.FFK 250 30° 115 ZN-MB 02.FFK 600 30° *196 ZN-MB 02.FFK
80 22°30' | 105 | PN-EN 545:2010 250 45° 350 | PN-EN 545:2010 600 45° *250 | ZN-MB 02.FFK
80 30° 80 ZN-MB 02.FFK 250 45° 145 ZN-MB 02.FFK 600 45° *400 ZN-MB 02.FFK
80 45° 90 ZN-MB 02.FFK 300 | 11°15 94 ZN-MB 02.FFK 600 45° 426 | PN-EN 545:2010
80 45° 130 | PN-EN 545:2010 300 | 11°15' | 175 | PN-EN 545:2010 700 | 11°15" | 185 ZN-MB 02.FFK
100 | 11915 70 ZN-MB 02.FFK 300 | 22°30° | 110 ZN-MB 02.FFK 700 22,5 235 ZN-MB 02.FFK
100 | 11°15" | 115 | PN-EN 545:2010 300 | 22°30° | 210 | PN-EN545:2010 700 30 300 ZN-MB 02.FFK
100 | 22°30 75 ZN-MB 02.FFK 300 30° 125 ZN-MB 02.FFK 700 45 390 ZN-MB 02.FFK
100 | 22°30' | 110 | PN-EN 545:2010 300 45° 165 ZN-MB 02.FFK 800 11°15' | 153 ZN-MB 02.FFK
100 30° 80 ZN-MB 02.FFK 300 45° 275 | PN-EN 545:2010 800 | 22°30" | 212 ZN-MB 02.FFK
100 45° 95 ZN-MB 02.FFK 350 | 11°15' | 191 | PN-EN 545:2010 800 30° 225 ZN-MB 02.FFK
100 45° 140 | PN-EN 545:2010 350 | 22°30" | *124 | ZN-MBO02.FFK 800 45° 329 ZN-MB 02.FFK
125 | 22°30' | 150 ZN-MB 02.FFK 350 | 22°30° | 210 | PN-EN545:2010 900 | 11°15’ | 170 ZN-MB 02.FFK
125 45 150 | PN-EN 545:2010 350 30° *145 | ZN-MB 02.FFK 900 | 22°30" | 245 ZN-MB 02.FFK
150 | 11915 76 ZN-MB 02.FFK 350 45° 298 | PN-EN 545:2010 900 30 295 ZN-MB 02.FFK
150 | 11°15" | 113 | PN-EN 545:2010 400 | 11°15" | **100 | ZN-MB 02.FFK 900 45 581 | PN-EN 545:2010
150 | 22°30 85 ZN-MB 02.FFK 400 | 11°15° | 205 | PN-EN 545:2010 1000 | 11°15" | 176 ZN-MB 02.FFK
150 | 22°30' | 109 | PN-EN 545:2010 400 | 22°30’' | **128 | ZN-MB 02.FFK 1000 | 11°15" | 632 ZN-MB 02.FFK
150 30° 100 ZN-MB 02.FFK 400 30° **155 | ZN-MB 02.FFK 1000 | 22°30" | 250 ZN-MB 02.FFK
150 45° 112 ZN-MB 02.FFK 400 45° | *¥196 | ZN-MB 02.FFK 1000 30° 324 ZN-MB 02.FFK
150 45° 160 | PN-EN 545:2010 400 45° 324 | PN-EN 545:2010 1000 45° 428 ZN-MB 02.FFK
200 | 11°15 80 ZN-MB 02.FFK 450 45 350 | PN-EN 545:2010 1000 45° 632 | PN-EN 545:2010
200 | 11°15' | 132 | PN-EN545:2010 500 | 22°30" | **154 | ZN-MB 02.FFK 1200 | 11°15' | 200 ZN-MB 02.FFK
200 | 22°30’ 95 ZN-MB 02.FFK 500 | 22°30" | *205 ZN-MB 02.FFK 1200 | 22°30" | 280 ZN-MB 02.FFK
200 | 22°30° | 131 | PN-EN545:2010 500 30° 172 ZN-MB 02.FFK 1200 30° 350 ZN-MB 02.FFK
200 30° 105 ZN-MB 02.FFK 500 30° | **176 | ZN-MB 02.FFK 1200 45° 460 ZN-MB 02.FFK

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

®naHueBble coeguHeHna n otBepctauAa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee gasnexvie PN10, PN16

* ksztattki PN16 * PN16 fittings * usgenua PN16
** ksztattki PN10i PN16 ** PN10 and PN16 fittings ** nspenua PN10 n PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JTAHLIEB: cm. pa3pen «TexHuyecKre yCnoBua 1 oTrpy3Kkay, TexHuyeckas ccbiika «lonHble pa3mepbl ¢dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHUYECKOE ONNCAHWE U3OENNA: cm. pazgen «TexHNYecKkne yCnoBuaA 1 OTrpy3Kar, TexHnyeckas ccoinka |



Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeanHeHNA



Kolana kotnierzowe ze stopka N lVIB’ MATERBUD*

Double flanged 90° duckfoot bend N sraducent keztaleok
v wodociggowych
®naHueBble KoneHa ¢ HoxKon N 2 zewa sforodaineas

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[rg:] [mLm] [mcm] Norma Standard CraHpapt
50 150 95 PN-EN 545:2010
80 165 110 PN-EN 545:2010
100 180 125 PN-EN 545:2010
150 220 160 PN-EN 545:2010
200 260 190 PN-EN 545:2010
250 350 225 PN-EN 545:2010
300 400 255 PN-EN 545:2010
350 450 290 PN-EN 545:2010
400 500 320 PN-EN 545:2010
500 600 385 PN-EN 545:2010
600 700 450 PN-EN 545:2010
800 900 580 ZN-MB 02.N
900 1000 645 PN-EN 545:2010
1000 1100 710 ZN-MB 02.N
1200 1300 845 ZN-MB 02.N
Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHueBble coegmHeHna n oteepcteusa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee naneHvie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe", Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJIAHLIEB: cm. pa3aen «TexHMuecKre yCnoBuUA 1 OTrpy3Kay, TexHuuyeckasn ccbiika «[osHble pasmepbl dnaHueB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3OENNA: cm. paspen «TexHnyecKume ycnosua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccbika |



Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeanHeHNA




Odwadniaki kotnierzowe TTO

Drain valve TTO
HpeHaxkHble oTBoAbl TTO

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos

@ MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

[Ir)n":r;l] [21'\::] [ml'm] [mHm] Norma Standard Cranpapt
200 100 405 230 ZN-MB 02.TTO
250 200 545 295 ZN-MB 02.TTO
300 150 360 505 ZN-MB 02.TTO
350 150 850 340 ZN-MB 02.TTO
400 150 555 550 ZN-MB 02.TTO
500 150 465 450 ZN-MB 02.TTO
600 200 705 500 ZN-MB 02.TTO
700 200 650 550 ZN-MB 02.TTO
800 200 695 680 ZN-MB 02.TTO
900 200 720 670 ZN-MB 02.TTO
1000 200 770 770 ZN-MB 02.TTO
1200 250 830 825 ZN-MB 02.TTO

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

®naHueBble coegnHeHna n otBepcteua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee gasnexvie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"

TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JTIAHLIEB: cm. pa3pen «TexHuYecKre yCnoBua 1 oTrpy3Kkay, TexHuyeckas ccbiika «lonHble pa3mepbl ¢dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»

TEXHWYECKOE ONMNCAHWE U3OENNA: cm. pasgen «TexHUYecKne yCnoBuaA 1 OTrpy3Kar, TexHnyeckas ccoinka |



Montaz ksztattek z zeliwa sferoidalnego z potaczeniami kotnierzowymi

KONSTRUKCJA POLACZENIA

Do montazu stosowac:
(M Nakretki szesciokatne

Normy

DIN 934 / DIN 555 PN 82144 / PN-EN 24032 | ISO 4032 /1SO 4034 / 1SO 8673 / EN 24034

Materiat i klasa

5/5-2/6/8/10/12/A2/A4/A5/1.4571/C35/24CrMo5 / 25CrMo4 / CuN:iSi

Pokrycie

cynk galwaniczny / cynk ogniowy / cynk termodyfuzyjny

. Sruby z tbem szeéciokatnym z gwintem cze$ciowym

Normy

DIN 125 A/DIN 125B/DIN 126 | PN 82005 / PN 82006 1SO 7089 /1SO 7090 / 1SO 7091

Materiat i klasa

56/58/88/109/129/A2/A4/A5/C35E/CA5E / 25CrMo4 / 21CrMoV-5

Pokrycie

cynk galwaniczny / cynk ogniowy / cynk termodyfuzyjny

3) Podkifadki okragte pfaskie

Normy

DIN 125 A/DIN 125 B/ DIN 126 PN 82005 / PN 82006 1SO 7089 /1SO 7090 / ISO 7091

Materiat i klasa

140HV / 200HV / 300HV / A2 / A4/ A5 /

Pokrycie

cynk galwaniczny / cynk ogniowy / cynk termodyfuzyjny

4. Uszczelki wg DIN EN 1514-1 (dostepne w ofercie MB)

Iron cast fittings installation with flanged connections

CONNECTION CONSTRUCTION

For installation use:
@ Hexagon nuts

Standards

DIN 934/ DIN 555 PN 82144 / PN-EN 24032 I1SO 4032 /1SO 4034 /1SO 8673 / EN 24034

Material and class

5/5-2/6/8/10/12/A2/A4/A5/1.4571/C35/24CrMo5 / 25CrMo4 / CuN:iSi

Cover

electro zinc plated / zinc galvanized / zinc thermo diffusion

. Hexagon bolts with thread partial

Standards

DIN 931 /DIN 601 PN 82101/ PN-EN 24014 ISO 4014 /1SO 4016

Material and class

56/58/88/109/12,9/A2/A4/A5/C35E/C45E / 25CrMo4 / 21CrMoV-5

Cover electro zinc plated / zinc galvanized / zinc thermo diffusion
@ Flat washers
Standards DIN 125 A/DIN 125 B/ DIN 126 PN 82005 / PN 82006 ISO 7089 /SO 7090 / ISO 7091

Material and class

140HV / 200HV / 300HV / A2 / A4/ A5 /

Cover

electro zinc plated / zinc galvanized / zinc thermo diffusion

4. Gaskets according to DIN EN 1514-1 (available in MB offer)

MoHTax ngenuiin n3 cbepomnganbHOro YyryHa ¢ dbnaHueBbIMI COeIHEHVAMM

KOHCTPYKUMA COEAVNHEHWA

ﬂ,ﬂﬂ MOHTaa NCnoJib3oBaTb:

. Fankun

CraHgapTbl

DIN 934/ DIN 555 PN 82144 / PN-EN 24032 ISO 4032 /1SO 4034 /1SO 8673 / EN 24034

Matepuan n knacc

5/5-2/6/8/10/12/A2/A4/A5/1.4571/C35/24CrMo5 / 25CrMo4 / CuN:iSi

[MoKpbiTne

ralbBaHN4yeckoe OuMHKOBaHMe / TepMUYECKOe OUMHKOBaHMe / TepMOp,M¢¢y3I/IOHHOE OUMHKOBaHMe

. BonTbl C lWecTyronbHO FONOBKON 1 YaCTUYHON pe3bbon

CraHpapTbl

DIN 931/ DIN 601 PN 82101/ PN-EN 24014 ISO 4014 /1SO 4016

MaTelean n Knacc

56/58/88/109/12,9/A2/A4/A5/C35E/C45E / 25CrMo4 / 21CrMoV-5

MokpbiTne

rasibBaHnM4yeckoe ouHKOBaHne / TepMnyeCckoe oUnHKOBaHne / TepMO,qM¢¢y3VIOHHO€ OLUMHKOBaHMe

@ Mnockrie waribb

CraHpapTbl

DIN 125 A/ DIN 125 B/ DIN 126 PN 82005 / PN 82006 | ISO 7089 /1SO 7090 / 1SO 7091

Matepuan n knacc

140HV / 200HV / 300HV / A2 / A4 / A5 /

MokpbiTne

raibBaH/YeCKoe OLMHKOBaHME / TEPMUYECKOe OLHKOBaHE / TepMoandPY31OHHOE OLIMHKOBaHMe

4. Man>ketbl B cootBeTcTBMM € DIN EN 1514-1 (gocTynHbl B MaTepbyn)

Potaczenia kotnierzowe « Flanged fittings - ®naHueBble coefuHEHNA




Kotnierze slepe X MB> MATERBUD*

Blank ﬂange X producent ksztattek
wodociggowych
rnyxl/l e d)n a H Ll'bl X z zeliwa sferowgalm\égo

DN

G @%r

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[32] a[rI:‘l:lT:]O a[fn’\rlrl]6 Norma Standard Crangapt
50 19 19 PN-EN 545:2010
65 19 19 PN-EN 545:2010
80 19 19 PN-EN 545:2010
100 19 19 PN-EN 545:2010
125 19 19 PN-EN 545:2010
150 19 19 PN-EN 545:2010
200 20 20 PN-EN 545:2010
250 22 22 PN-EN 545:2010
300 24,5 24,5 PN-EN 545:2010
350 24,5 26,5 PN-EN 545:2010
400 24,5 28 PN-EN 545:2010
450 25,5 30 PN-EN 545:2010
500 26,5 31,5 PN-EN 545:2010
600 30 36 PN-EN 545:2010
700 32,5 39,5 PN-EN 545:2010
800 35 43 PN-EN 545:2010
900 37,5 46,5 PN-EN 545:2010
1000 40 50 PN-EN 545:2010
1200 45 57 PN-EN 545:2010

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna Il

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page Il

PA3MEPbI OJTAHLIEB: cm. pa3gen «TexHUYecKme YCroBUA 1 OTrpy3Kay, TexHUuYeckas ccbinka «MonHble pasmepbl ¢pnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE ONMNCAHUE U3OENNA: cm. pa3gen «TexHUYecKkune ycnoBua 1 oTrpy3Ka», TexHnyeckas ccbinka ll



Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeanHeHNA




Kotnierze gwintowane
Blank reducing flange
[nyxue ¢naHubl C pe3bbol

A-A

=\

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos

M) MATERBUD’

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

[Ir)n":r:] G [mam] [mbm] Norma Standard CraHgapt
50 3/8,1/2";3/4",1"11/4"11/2"; 2%, 30 19 ZN-MB 02.KG
80 1/2";,3/4";1",11/4",11/2",2",21/2", 3" 30 19 ZN-MB 02.KG
100 1/2",3/4";1",11/4",11/2",2",21/2",3",31/2", 4" 30 19 ZN-MB 02.KG
125 1/2",3/4"1",11/4",11/2",2",21/2",3",31/2", 4" 30 19 ZN-MB 02.KG
150 1/2",3/4";1",11/4",11/2",2",21/2",3",31/2", 4" 30 19 ZN-MB 02.KG
200 3/4"1"11/4",11/2%,2",21/2",3",31/2", 4", 30 20 ZN-MB 02.KG
250 3/4"1",11/2%,2",21/2",3",31/2", 4", 30 22 ZN-MB 02.KG
300 1",11/2"2"21/2",3",31/2", 4", a=b 24,5 ZN-MB 02.KG
350 1",11/2%2",21/2% 3" 31/2", 4" a=b 24,5 ZN-MB 02.KG
400 1",11/2",2"21/2",3",31/2", 4", a=b 24,5 ZN-MB 02.KG
450 1",11/2"2"21/2",3",31/2", 4", a=b 25,5 ZN-MB 02.KG
500 1",11/2"2",21/2% 3" 31/2", 4% a=b 26,5 ZN-MB 02.KG
600 1",11/2",2"21/2",3",31/2", 4", a=b 30 ZN-MB 02.KG
DN>600 Na zapytanie ofertowe
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHueBble coegmHeHna n oteepcteua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee naneHvie PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’; Karta Techniczna Il

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page Il
PA3MEPbI ®JTIAHLIEB: cm. paspen «TexHuuyecKre ycnoBua 1 oTrpy3Kka», TexHmyeckas ccbika «MonHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»

TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3JENNA: cm. pa3pen «TexHMYecKme ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccoika ll



Na specjalne zamoéwienie oferujemy wykonanie kotnierzy o indywidualnie wyspecyfikowanych wymiarach.

For a special request we can offer flanges in custom sizes.

B cnydae cneynanbHOro 3akasa nponssoanm d)J'IaHLl,bI cornacHo nHgnsmayanbHbIM TpeﬁOBaHVIﬂM KJIINeHTa.

Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeanHeHNA




Kotnierze redukcyjne XR
Reduced flanges XR
®naHubl pegyKumnoHHble XR

@ MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

Typ AType ATun A

DN2
DNA1

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

DN DN1 DN2 a b
e [mm] [mm] i i Norma Standard CraHgapt
n d1[mm] n d2[mm]
100x80 8 M16 8 M16 41 25 ZN-MB.02.XR
150x80 8 M20 8 M16 32 25 ZN-MB.02.XR
150x100 8 M20 8 M16 32 27 ZN-MB.02.XR
200x150 8 M20 8 M20 39 21 ZN-MB.02.XR
Typ BType B Tun B
nxd1 A-A
A —— b
Qa/ =
/7 . = N
/ p Y A
// \ \,
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i \ o =

+ =ik =7f=7)== - P4 b
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos
DN1 DN2
DN a b
[mm] [mm] [mm] (mm] (mm] Norma Standard CraHpapt
n d1[mm] n d2[mm]

100x50 8 19 4 M16 31 20 ZN-MB.02.XR
200x100 8 23 8 M16 34 24 ZN-MB.02.XR
300x100 12 23 8 M16 31 25 ZN-MB.02.XR
300x150 12 23 8 M20 37 25 ZN-MB.02.XR
300x200 12 23 8 M20 41 26 ZN-MB.02.XR

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna VII

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page VI

PA3MEPbI ®JTIAHLIEB: cm. pa3pen «TexHuyecKre yCioBua 1 oTrpy3Kkay, TexHuyeckas ccbiika «lonHble pa3mepbl ¢dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHUYECKOE ONMNCAHWE U3AENNA: cm. pasgen «TexHNYecKkre yCnoBmaA 1 OTrpy3Kay, TexHnyeckas ccoinka Vil



Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeanHeHNA




Kotnierze zeliwne przejéciowe KZP MB> MATERBUD"
Blank transition flanges KZP producent ksztaicek
®naHubl nepexogHblie KZP o Srerodanage

z zeliwa sferoidalnego

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

DN d a b
Tl n o il [l Norma Standard CraHpapT
80 12 18 24 18 ZN-MB.03.KZP

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna Il

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page Il

PASMEPbI OJTAHLIEB: cm. pa3pen «TexHUYecKme yCrnoBusa 1 OTrpy3Kar, TexHuyeckas ccbinka «MonHble pasmepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNNCAHWE U3OENNA: cm. paspen «TexHUYecKre ycnoBua 1 oTrpy3kar, TexHnyeckas ccoinka ll



Potaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeanHeHNA




MB) MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

GRUPA PRODUKTOWA
Potgczenia kielichowe

PRODUCT GROUP
All socket fittings

rPYNNA UW3JENUN
PacTpybHble coeanHeHNs
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Trojniki trzykielichowe MMB
All socket tee MMB
TpexpacTpy6bHbie TponHnkn MMB

@ MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos
[Ir)nl\:‘;l] [2#‘3] [mLm] [mHm] Norma Standard CraHgapT
80 80 170 85 PN-EN 545:2010
100 80 170 95 PN-EN 545:2010
100 100 190 95 PN-EN 545:2010
150 80 180 120 PN-EN 545:2010
150 100 200 125 PN-EN 545:2010
150 150 260 130 PN-EN 545:2010
200 80 180 145 PN-EN 545:2010
200 100 200 150 PN-EN 545:2010
200 150 260 155 PN-EN 545:2010
200 200 320 160 PN-EN 545:2010
250 80 180 170 PN-EN 545:2010
250 100 200 170 PN-EN 545:2010
250 150 260 175 PN-EN 545:2010
250 200 320 185 ZN-MB 02.MMB
250 250 380 190 PN-EN 545:2010
300 80 205 195 ZN-MB 02.MMB
300 100 205 200 ZN-MB 02.MMB
300 150 260 205 ZN-MB 02.MMB
300 200 320 205 PN-EN 545:2010
300 250 375 210 PN-EN 545:2010
300 300 440 220 PN-EN 545:2010
400 100 200 245 ZN-MB 02.MMB
400 150 200 245 ZN-MB 02.MMB
400 200 320 300 ZN-MB 02.MMB
400 200 310 300 ZN-MB 02.MMB
400 250 380 300 ZN-MB 02.MMB
400 250 460 300 ZN-MB 02.MMB
400 300 440 270 ZN-MB 02.MMB
400 400 560 320 ZN-MB 02.MMB
Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pabouee paBneHue PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |
TEXHWUYECKOE OMNNCAHWE U3OENNA: cm. paspen «TexHUYecKre ycnoBua 1 OTrpy3Kar, TexHnyeckas ccoinka |l

Potaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coefuHeHnA




Dopuszczalne odchylenia pofaczen kielichowych
Tolerances in the socket joints

,D,OI'IyCTI/IMbIe OTKJIOHEHNA B paCpr6HbIX coeagnHeHNAX

Wykonujac potaczenia kielichowe mozna uzyska¢ odchylenie od osi symetrii rury. Odchylenie takie moze kompensowac niedoktadnosci
montazowe i/lub umozliwia¢ uzyskanie skretu budowanego rurociggu (np 1°odchylenia umozliwi uzyskanie przesuniecia korica osi symetrii
0 10 cm na kazdym 6 mb uktadanego rurociagu).

Performing socket connections we can expect a deviation from the symmetry axis of the tube. This deviation can offset mounting
inaccuracies and/or as a result of the curvature of the water pipeline (e.g. a 1° deviation allows a 10-cm displacement of the end to the
symmetry axis for every 6 meters of the mounted pipe).

BbinonHaAsA pacTpy6OHble COeUHEHUA BO3MOXXHbBIM €CTb OTKIIOHEHVE OT OCY CUMMETPUN TPYObI. Takoe OTKITOHEHUE MOXKET KOMMNEHCMPOBATb
MOHTa>KHbI€ HETOYHOCTM /NGO B UTOTe MOJYyUYNTb UCKPUBAEHVE NMHUY BOAONPOBOAA (Hamp. 1° OTKNOHeHWs AaeT nepemeLLeHne KOoHLa ocu
cuMmMeTpun Ha 10cm Ansa KaxkablX 6 MaroHHbIX METPOB MOHTUPYEMOro TpybonpoBoaa).

W zaleznosci od rodzaju uszczelnienia mozna uzyskac nastepujace odchylenia maksymalne:
Depending on the sealing type we can get the following deviations:

B 3aBucMmocCTM OT BMAa YMJIOTHEHNA [0ONYCTUMbI Cnefyolmne MakCmMmalsbHble€ OTKJIOHEHUA:

TYTON
300 5°
400 4
doled] 1000 3°
1200 2°

UWAGA: Odchylenie rur mozna wykonac dopiero po zakoriczeniu taczenia.
ATTENTION: Deviation of the pipes can be done only aftercompleting their connection.

BH/IMAHWE: OTKnoHeHMA TPYy6 MOXHa BbIMOJIHUTb TONIbKO NMOC/E YX OKOHYATENbHOrO COeANHEHMA.

Pofaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coeguHeH A




Zwezki dwukielichowe MMR MB> MATERBUD*

Double socket concentric taper MMR oot e
wodociggowych
[ByxpacTpybHble nepexoabl MMR 2 elws Sferadainton
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos
[g,::;'] [Ir)r:\:nz] [ml'm] Norma Standard CraHpapT
100 80 920 PN-EN 545:2010
150 80 190 PN-EN 545:2010
150 100 150 PN-EN 545:2010
200 100 250 PN-EN 545:2010
200 150 150 PN-EN 545:2010
250 150 250 PN-EN 545:2010
250 200 150 PN-EN 545:2010
300 150 350 PN-EN 545:2010
300 200 250 PN-EN 545:2010
300 250 150 PN-EN 545:2010
400 300 260 PN-EN 545:2010
500 400 260 PN-EN 545:2010
600 400 450 ZN-MB 02:MMR
600 500 260 PN-EN 545:2010
800 600 470 ZN-MB 02:MMR
800 700 270 ZN-MB 02:MMR
1000 800 480 PN-EN 545:2010
Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pa6bouee naBneHue PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |
TEXHWYECKOE OMUCAHWUE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHuyeckme ycroBua 1 oTrpy3sKay, TexHuyeckas ccbinka |

Potaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coefuHeHnA




Wyktadziny wewnetrzne z zaprawy cementowej
Internal cement fittings cover

LlemeHTHOE NOKPbITNE BHYTPY U3[ENUI

Wiasciwosci

Zapewnienie niezbednej ochrony antykorozyjnej z wykorzystaniem technologii wewnetrznego cementowania pozwala na osiggniecie
szeregu dodatkowych korzysci takich jak statos¢ parametréw hydraulicznych instalacji przesytowych oraz zapewnienie mozliwie
najwyzszej jakosci wody pitnej, spetniajacej surowe wymogi stawiane przez odbiorcéw oraz normy miedzynarodowe. Dzieje sie tak
dzieki aktywnym i pasywnym wiasciwosciom warstwy ochronnej.

Properties

Securing the necessary corrosion protection with internal cement technology allows to achieve a lot of advantages, such as the stability
of the hydraulic parameters of the system and ensuring the highest quality drinking water according to the stringent requirements
of the recipients and international norms. This process is possible due to the active and passive properties of a special coating.

CBoncTBa

ObecneyeHrie HeO6XOAMMOW 3aLLUTbI OT KOPPO3UK C NCMOJb30BaHNEM TEXHONOMNY BHYTPEHHETO LIeMEHTUPOBaHNA NO3BOJIAET
[OCTUTrHYTb PAA NPEUMYLLECTB, TaKMX Kak: CTabMIIbHOCTb MMAPaBANYECK/X NapaMeTPOB CUCTEMbI 1 0becneyeHne BbiCLLEro KayecTsa
NUTLEBOW BOZbI, COONIOAAA MPK STOM CTporune TpeboBaHWsA NoslyyaTenein n MexxayHapoAHbIX HOPM. Takol MPoLecc BO3MOXEH
6narogapa akTUBHbBIM 11 MACCUBHbBIM CBOMCTBAM CMeELNaibHOIO NMOKPbITUA.

Wiasciwosci pasywne wynikajg ze stworzenia skutecznej zapory izolujacej materiat konstrukcyjny. Przy czym, w dtugim okresie
eksploatacji, w warstwie cementowej moga zachodzi¢ przemiany (np. wymiana potasu na zwiazki zelaza pochodzace z wody
o wysokim stopniu agresywnosci), ktérych efektem jest zapewnienie powierzchni o absolutnej gtadkosci.

Passive properties arise in connection with the creation of a special barrier, which provides an insulation of the construction material.
At the same time during long-term operation in the cement cover there can be some changes (for example replacing soda iron
compounds derived from water with high acidity), which results in a perfectly smooth surface.

MaccnBHblE CBOMNCTBA BO3HMKAIOT B CBA3M C co3faHMemM cneumnasnbHOro 6apbepa, nsonupytoLiero KOHCprKLJ,I/IOHHbII;I MaTepmnarn.
|_|pl/l 3TOM BO BpemMA p,J'II/ITEJ'IbHOI;I 3Kcnnyataunn B UEMEHTHOM C/10€ MOTYT NPOUCXOANTb USMEHEHUA (HaI'IpVIMEp 3aMeHa coAbl Ha
coenHeHUA Xene3a, nponcxoadalne ns Bobl C BbICOKMM YPOBHEM KNCNOTHOCTM), 3¢¢EKTOM KOTOPbIX ABNIAETCA obecneyeHne
abconoTHO FJ'Ia,D,KOM NMOBEPXHOCTU.

Wiasciwosci aktywne, zachodzace w procesie elektrochemicznym. Przeptywajgca woda wigze pierwiastki wolnego potasu w porach
warstwy cementowej, osiggajac przy tym poziom wspotczynnika ph > 12. Przy takiej wartosci ph nastepuje spowolnienie lub nawet
zatrzymanie proceséw utleniania (korodowania) zeliwa sferoidalnego.

Active properties arising during the electro-chemical process. The flowing water binds free molecules of the soda in microelements
cement layer, reaching the level of acidity PH > 12. In this level of the acid balance we can expect deceleration or even suspension of
oxidation (corrosion) of spheroidal cast iron.

AKTVBHbIE CBOVCTBa BO3HMKAIOT BO BPEMSA 3NEKTPO-XMMUYECKOTO npoLecca. MNMpoTekatoLlan Boga CBA3blBaeT CBOOOHbIE MOJIEKY /bl
cofibl B MUKPOESIEMEHTAX LIEMEHTHOTO C/I08, JOCTUras MPU STOM YPOBEHb KNCNOTHOCTM PH>12. Mpn Takom KMCnoTHoM 6anaHce
HacTynaeT 3amegsieHre Mbo Jaxe NPUOCTaHOBKA OKMCNIEHNA (KOppo3nun) chepomnaanbHoro vyryHa.

Wyktadzina wewnetrzna z zaprawy cementowej ma ponadto zdolnos¢ do samoregeneracji poprzez zasklepianie sie rys w wyniku
pecznienia przy kontakcie z woda. Zdolnosc te poteguje osadzajacy sie weglan wapnia, powstajacy w wyniku reakcji chemicznej jonow
wapnia i wodoroweglanow.

Also, the internal cement coating has the property of self-regeneration (recovery) by smoothing the pits appeared layer due to contact
with water. This process becomes possible because of hydrocarbon elements of chalk in mixture, which occur during a chemical
reaction of chalk and hydrocarbon ions.

Kpome Toro BHyTpeHHee LieMeHTHOe MOKpPbITUe 06/1afaeT CBOVCTBOM CaMOpereHepaLmn (BOCCTaHOB/IEHWS) NMYTEM BbIraXXnBaHWA
NMOABUBLUNXCA YIy6neHN cos BCeACTBYE KOHTAKTa € BOAOW. TaKoM NpoLiecc BO3MOXKEH 6i1arofaps Haxo4ALMMCS B COCTaBe
YIrNeBOAOPOAHBIM 3/IEMEHTaM VM3BECTY, BO3HMKAIOLNX BO BPEMSA XMMUYECKOV PeaKLuy NIOHOB N3BECTY 1 YTTIEBOAOPOAOB.

Pofaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coeguHeH A




Kolana dwukielichowe MMQ MB> MATERBUD’
Double socket 90° bend MMQ S

wodociggowych

[1ByxpacTpybHbie koneHa MMQ 2 zewa sforodaineas

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[3#‘] [mLm] Norma Standard CraHgapt
80 98 ZN-MB 02.MMQ
100 120 PN-EN 545:2010
125 145 PN-EN 545:2010
150 160 ZN-MB 02.MMQ
200 220 PN-EN 545:2010
250 240 PN-EN 545:2010
300 280 PN-EN 545:2010
350 370 ZN-MB 02.MMQ
400 400 PN-EN 545:2010
500 500 PN-EN 545:2010
600 600 PN-EN 545:2010
800 820 PN-EN 545:2010
1000 1020 PN-EN 545:2010

Cisnienie robocze PN10, PN16

Work pressure PN10, PN16

Pabouee naBneHme PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe", Karta Techniczna |
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |
TEXHNYECKOE OMNCAHWE U3JENNA: cm. paspen «TexHnyecKme ycnosua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccbiika |

Potaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coeguHeHnA




Wyktadziny wewnetrzne z zaprawy cementowe;j
Internal cement fittings cover
LiemeHTHOE MOKpbITVE BHYTPY U3AENNIA

Zastosowanie
Aplication
MNprvmeHeHne

Ksztattki z zeliwa sferoidalnego z wyktadzing wewnetrzna z zaprawy cementowej znajduja zastosowanie w budowie rurociagéw do
wody pitnej oraz sciekdw kanalizacyjnych i przemystowych. Szczegélnie rekomendowane sg wszedzie tam, gdzie oczekuje sie efektow
ekonomicznych (mniejsze opory hydrauliczne), dtugiego okresu bezawaryjnej eksploatacji oraz zagadnien ekologicznych (w tym
wysokiej jakosci spozywczej przesytanej wody pitnej).

Products made of spheroidal cast iron with cement internal cover are used in construction of potable water and domestic and
industrial sewage. In particular they are used in the case of the economic effects expectations (lower hydraulic resistance), long
trouble-free exploitation as well as the issues of ecology and the environmental protection (including high-quality drinking water).

W3genua n3 ccbepomp,aanoro YyryHa € BHyTpe€HHUM LEMEHTHbIM MOKPbITUEM MPUMEHAIOTCA NMPW CTPOUTESIbCTBE BOAONPOBOAOB
nUTbEBON BOAbl, a TaKXe 6bITOBOW 1 I'IpOMbII.UJ'IeHHOIh KaHannsayunn. B ocobeHHOCTN HaXoAAT NpuMeHeHne B cJlydae OXKnaaHnAa
SKOHOMUNYECKUX 3¢(I)GKTOB (MeHbLwee rmgpasianyeckoe COI'IpOTI/IBJ'IeHVIe), ,EU'II/ITeJ'IbeIVI CpoOK 6e3aBap|/||7|H0|7| 3KCnnyaTaunn a Takxe
BOMPOCHbI 3KoNornn n Opr)KaK)LLlel;l cpenbl (B TOM YmCIie BbICOKOFO KayecTBa NUTbEBOWA BO,D,bI).

Pofaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coeguHeHuA




tuki dwukielichowe MMK MB) MATERBUD'

Double socket bend MMK T
wodociggowych
[ByxpacTtpybHbie otBoabl MMK 2 el Seragandon

|\
‘Mz

-

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[321 { [ml'm] Norma Standard CraHpapT [nlzrq] <): [mLm] Norma Standard Cranpapt
80 11°15' 19 ZN-MB 02.MMK 400 11°15' 65 PN-EN 545:2010
80 22°30 32 ZN-MB 02.MMK 400 22°30 110 PN-EN 545:2010
80 30° 32 ZN-MB 02.MMK 400 30° 132 ZN-MB 02.MMK
80 45° 50 PN-EN 545:2010 400 45° 185 PN-EN 545:2010
100 11°15' 26 ZN-MB 02.MMK 500 11°15’ 75 PN-EN 545:2010
100 22°30’ 33 ZN-MB 02.MMK 500 22°30’ 130 PN-EN 545:2010
100 30° 33 ZN-MB 02.MMK 500 30° 170 ZN-MB 02.MMK
100 45° 60 PN-EN 545:2010 500 45° 240 PN-EN 545:2010
125 11°15 35 PN-EN 545:2010 600 11°15 85 PN-EN 545:2010
125 22°30’ 55 PN-EN 545:2010 600 22°30’ 150 PN-EN 545:2010
125 45° 75 PN-EN 545:2010 600 30° 200 ZN-MB 02.MMK
150 11°15 31 ZN-MB 02.MMK 600 45° 285 PN-EN 545:2010
150 22°30’ 55 PN-EN 545:2010 700 11,25 102 ZN-MB 02.MMK
150 30° 45 ZN-MB 02.MMK 700 22,5 174 ZN-MB 02.MMK
150 45° 70 PN-EN 545:2010 700 30 220 ZN-MB 02.MMK
150 45° 85 ZN-MB 02.MMK 700 45 330 PN-EN 545:2010
200 11°15 40 PN-EN 545:2010 800 11°15 110 PN-EN 545:2010
200 22°30’ 70 PN-EN 545:2010 800 22°30’ 195 PN-EN 545:2010
200 30° 80 ZN-MB 02.MMK 800 30° 250 ZN-MB 02.MMK
200 45° 110 PN-EN 545:2010 800 45° 370 ZN-MB 02.MMK
250 11°15 55 PN-EN 545:2010 900 11,25 117 ZN-MB 02.MMK
250 22°30’ 65 ZN-MB 02.MMK 900 22,5 217 ZN-MB 02.MMK
250 30° 65 ZN-MB 02.MMK 900 30 275 ZN-MB 02.MMK
250 45° 130 PN-EN 545:2010 900 45 380 ZN-MB 02.MMK
300 11°15' 55 PN-EN 545:2010 1000 11°15' 130 PN-EN 545:2010
300 22°30’ 85 PN-EN 545:2010 1000 22°30’ 240 PN-EN 545:2010
300 30° 82 ZN-MB 02.MMK 1000 30° 300 ZN-MB 02.MMK
300 45° 150 PN-EN 545:2010 1000 45° 460 PN-EN 545:2010
350 11°15 60 PN-EN 545:2010 1200 11°15 150 PN-EN 545:2010
350 11°15' 70 ZN-MB 02.MMK 1200 22°30’ 285 PN-EN 545:2010
350 22°30’ 100 PN-EN 545:2010 1200 30° 360 ZN-MB 02.MMK
350 30° 127 ZN-MB 02.MMK 1200 45° 550 PN-EN 545:2010
350 45° 175 PN-EN 545:2010

Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pa6ouee naBneHue PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |
TEXHNYECKOE ONMNCAHWUE U3OEJTNA: cm. pa3pen «TexHUYeckmne ycnoBuma 1 oTrpy3Kar», TexHnyeckas ccbinka |

Potaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coeguHeHnA
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Pofaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coeguHeHuA




Nasuwki MMU MB3) MATERBUD*
Double socket pipes MMU —

wodociggowych

HBOMHOM paCpr6 MMU z zeliwa sferoidalnego

DN

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[r['r:#l] [mLm] Norma Standard CraHgapt
80 325 ZN-MB 02.MMU
100 325 ZN-MB 02.MMU
125 330 ZN-MB 02.MMU
150 330 ZN-MB 02.MMU
200 340 ZN-MB 02.MMU
250 355 ZN-MB 02.MMU
300 360 ZN-MB 02.MMU

Cisnienie robocze PN10, PN16

Work pressure PN10, PN16

Pa6bouee nasneHue PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |
TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3OENNA: cm. pa3gen «TexHMYecKme ycnoBna 1 oTrpysKay, TexHnyeckas ccbika |

Potaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coeguHeHnA




Pofaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coeguHeHuA




Korki P MB> MATERBUD’
Cap P producent ksztatcek

dogci h
3arnywkn P T

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[r?‘:] [mLm] Norma Standard CraHgapt
80 96 ZN-MB 02.P
80 119 ZN-MB 02.P
100 100 ZN-MB 02.P
100 207 ZN-MB 02.P
150 106 ZN-MB 02.P
200 110 ZN-MB 02.P
250 110 ZN-MB 02.P
300 112 ZN-MB 02.P
Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pabouee naBneHne PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna Il
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page Il
TEXHWYECKOE ONNCAHWE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHuYecKre ycnoBua 1 oTrpy3Kar, TexHnyeckas ccoiika ll

Potaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coeguHeHnA




Wyktadziny wewnetrzne z zaprawy cementowe;j
Internal cement fittings cover
LiemeHTHOE MOKpPbITVE BHYTPY U3AENNIA

Zalety
Advantages
Mpenmyuiectsa

Zalety ksztattek z zeliwa sferoidalnego z wyktadzing z zaprawy cementowej:
Advantages of the ductile iron cast fittings with internal cement cover:
MpenmyLiecTBa YyryHHbIX U3AENNI C LEMEHTHBIM MOKPbITYEM BHYTPY:

odpornos¢ na korozje, réwniez w przypadku wéd agresywnych, przez zastosowanie cementu odpornego na siarczany, zapewnia
kilkudziesiecioletnig eksploatacje wyrobu

corrosion resistance, even in the event of contact with corrosive (acidic) fluids, thanks to the using of cement, which is sustainable
impact on hydrogen sulfide, enables the using of the products for several decades

aHTVKOPPO3WINHAA CTONKOCTb, laXKe B ClyYae KOHTaKTa C arpeccMBHBIMM (KUCIOTHBIMU) XXUAKOCTAMM, 6naroaapsa NpuMeHeHuo
LieMeHTa, YCTONYMBOro Ha BNIMAHNE CEPOBOAAOPO/O0B, 06eCreyriBaeT BO3MOXHOCTb SKCMyaTaLuy 3AENVs Ha MPOTHKEHUN
HECKOJIbKUX AeCATUNETAN

zmniejszenie oporéw hydraulicznych, wynikajace z braku sktonnosci do zarastania korozyjnego (inkrustacja) oraz trwatej gtadkosci
powierzchni.

reducing pressure drop, which occurs due to lack of inclination to corrosive influence (inlay) and long-term surface smoothness
CHWKEHWE ML PaBNNYeCKOro CONpOoTUBIEHNA, BOSHUKAIOLLETO B CBA3U C OTCYTCTBUEM CKIIOHHOCTU K KOPPO3UAHOMY BIIUAHUIO
(MHKpYyCTaLMm) a TakXKe AOJITOBPEMEHHOI MAAKOCTN NMOBEPXHOCTH

ekonomika pracy i utrzymania instalacji (mniejsze zuzycie energii elektrycznej pomp oraz dtuzsze okresy bezawaryjne eksploatacji)
costs of labor and equipment maintenance (lower energy consumption and long trouble-free use)

3KOHOMVSA TPYyAa 1 COAEPKaHUA 060pyA0oBaHUA (HU3LLIEE NCMONb30BaHME SHEPTUW U BSIUTENbHbIV CPOK 6e3aBapuitHoi
3KCNyaTauum)

petna odpornos¢ na dziatanie agresywnych pierwiastkéw chemicznych (np. ozonu, chloru)

complete resistance against aggressive chemical elements (e.g. ozone, chlorine)

NPOTVBOAENCTBUE BINAHMIO arPeCCHBHBIX XMMUYECKMX MOJIEKY (Hamp. 030Ha, X1opa)

bardzo wysoka odpornos¢ na Scieranie umozliwiajaca prace z wysokim parametrem predkosci przeptywu ttoczonych mediéw
high resistance to abrasion provides the possibility for working in high displacement parameters of liquids under pressure
BbICOKasA CTOMKOCTb K CTVPaHUto, MO3BONALIaA paboTaTb Ha BbICOKUX NapameTpax NepeMeLLeHuns XUAKOCTEN MO AaBIEHNEM
bardzo dobra odpornos¢ termiczna wyktadziny (do 100°C),

cement cover high resistance to temperatures (up to 100°C)

BbICOKasA TEPMOCTONKOCTb NOKpbITUA (go 100°C)

naturalny sktad chemiczny wyktadziny cementowej (cement, piasek kwarcowy) nie pogarszajacy jakosci wody pitnej (wptyw na
zdrowie ludzkie)

natural chemical composition of cement coatings (cement, quartz sand), allowing to maintain the quality of drinking water (effects
on the health of consumers)

HaTypanbHbI XUMUYECKUIA COCTaB LIEMEHTHOTO NMOKPbITUA (LIEMEHT, KBapLIEBbI MECOK), MO3BONALIME COXPaHUTb KauecTBO
NTbEBOW BOAbI (BNVAHME Ha 3[0POBbe NOTPebuTene)

bardzo dobre parametry wytrzymatosciowe wyktadziny cementowej w zakresie odksztatcen sprezystych (kompensacja przecigzen
mechanicznych i uderzen cisnienia)

stability elastic parameters of the cement coating resistance (compensation of mechanical overload and pressure surges)

CTOVKVE NapameTpbl S1aCTUYHOI YCTONYVBOCTI LIEMEHTHOTO MOKPbITVA (KOMMEHCALIMA MEXaHNYECKO NepeHarpy3Kn

1 rMapoynapos)

zblizona rozszerzalnos¢ termiczna zeliwa i wyktadziny cementowej ograniczajaca niebezpieczenstwo pekniec

convergence of the coefficients of iron cast and cement coating expansion limit the possibility of cracking

CONVKEHHDBIN KO3PULIMEHT paclUMPEHVA YyTyHa U LLEMEHTHOTO MOKPbITVA OFPaHNYNBAOT BO3MOXKHOCTb BO3HUKHOBEHVIA TPELUMH

Pofaczenia kielichowe « Socket connections « PacTpy6Hble coeguHeHuA




MB) MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

GRUPA PRODUKTOWA
Potgczenia kielichowo-kotnierzowe

PRODUCT GROUP
Socket and flanged fittings
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Odwadniaki kielichowo-kotnierzowe MMO MB> MATERBUD’

Double socket level invert tee with flanged branch MMO ST
wodociggowych
HpeHaxHble oTBoagbl MMO 2 zeling sferaidaineas

=Y

DN2

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos

[2#:] [?nhrlg] [mLm] [mHm] Norma Standard Crangapt
300 150 330 305 ZN-MB 02.MMO
350 150 280 325 ZN-MB 02.MMO
400 150 275 400 ZN-MB 02.MMO
500 150 300 455 ZN-MB 02.MMO
600 200 355 450 ZN-MB 02.MMO
800 200 350 595 ZN-MB 02.MMO
1000 200 375 740 ZN-MB 02.MMO
1200 250 435 925 ZN-MB 02.MMO

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

®naHueBble coegnHeHna n oteepcteus PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee nanexvie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PASMEPbI OJIAHLIEB: cm. pa3pen «TexHuueckre ycnoBua 1 oTrpy3kay, TexHnyeckas ccbiika «losHble pa3mepbl pnaHLes cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMUCAHWUE U3OENNA: cm. paspen «TexHnyeckme ycroBna 1 oTrpy3sKay, TexHnyeckas ccbinka |

Potaczenia kielichowo-kotnierzowe « Socket fittings with flanges « Pactpy6Ho-dnaHueBble coeguHeHUs




Zeliwo sferoidalne
Spheroidal iron cast
CoheponpanbHbli YyryH

Zeliwo sferoidalne jest materiatem powszechnie stosowanym wszedzie tam, gdzie oczekujemy bardzo dobrych wtasciwosci
wytrzymatosciowych. Niezastapione w przemysle maszynowym i motoryzacyjnym. Rury, a co z tym idzie ksztattki z zeliwa
sferoidalnego, stosowane w przemystowej i komunalnej gospodarce wodno-sciekowej, nie majg praktycznie zadnej alternatywy.

Ductile iron is a material commonly used everywhere where we expect very good strength properties. Indispensable in engineering
and automotive industries. Pipes, and the accompanying spheroidal graphite cast iron fittings, used in the industrial and municipal
water and wastewater disposal systems, have virtually no alternative.

C(I)epOI/I,D,aﬂbeII7I YYTryH ABJIAETCA MaTepUaniom, NCrosib3yemMbliM NOBCEMECTHO B CJly4anX, Koraa Tpe6OBaHI/IF| npegycmatpusatoT
napameTpbl NOBbILEHON CTOMKOCTU. He3ameHum B MoTopu3aun 1 NPOMbILLITIEHHOM O60py,EIOBaHI/II/I. pr6bl, a Ha pAagy C Humun
nwumsgenna mns c¢epom,qaanoro YyryHa, ncnoJibsyemble B NPOMbILLIIEHHOCTU U KOMMyHaﬂbHOI;I BOAOﬂpOBO,EI,HOVI cq)epe, BHe
KOHKYpeHUnn n 6e3aﬂbTepHaTl/lBHbl.

Za tak dobre wtasciwosci wytrzymatosciowe zeliwa sferoidalnego odpowiada zawarty w nim grafit, pod postacia sferoidalnych skupien
wystepujacych w osnowie perlitu lub ferrytu. Dzieki temu moze ulegac odksztatceniu bez uszkodzen, jest odporne na sciskanie
i zginanie. Odporne na wysokie cisnienia. Dzigki cier'szym Sciankom rury z tego materiatu s |zejsze.

These high strength nodular cast iron parameters are achieved by the graphite content in it, in the form of spheroidal graphite
compounds, basing on pearlite or ferrite. Due to this structure it can be subject to voltage for damage, resistant to compression and
torsion, as well as high pressure. Thanks to thinner wall, pipes made of this material are lighter.

Takvie BbICOKVE NapameTpbl CTONKOCTM chepounfanbHOro YyryHa JOCTMralTca 6narogapa cofepaHuto B HemM rpaduTa B BUAE
cdepounpanbHbIx coefiMHEHNI, 6a3pPoBaHbIX Ha OCHOBE NepnuTa IM6o deppuTa. bnarogapsa Takomy cocTaBy UyryH MOXKeT
nofBepraTbcA HanpsKeHWto 6e3 MOBPEXAEHUI, YCTONUMB Ha CKaTuA 1 CKPYUMBaHKE, @ Tak»Ke BbICOKOe faBrieHvie. bnarogapsa
TOHBLUVM CTEHaM, TPYObI N3AENNA 113 TAKOrO MaTepriaia CTaHOBATCA Jierye.

Pofaczenia kielichowo-kotnierzowe - Socket fittings with flanges « Pactpy6Ho-pnaHueBble coegnHeHUA




Tréjniki dwukielichowo-kotnierzowe MMA MB> MATERBUD’

Double socket tee with flanged branch MMA S
v wodociggowych
[ByxpacTpybHble ¢pnaHuyeBble TponHMKu MMA 2 eliva sferoidainego
H
§ |
K |
E . . ‘_ — |
il ) -
DM
|
N N |

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

DN1 DN2 L H Norma Standard DN1 DN2 L H Norma Standard
[mm] [mm)] [mm] [mm] CraHgapt [mm] [mm] [mm] [mm] Crangapt
80 50 180 160 ZN-MB 02.MMA 400 200 325 380 PN-EN 545:2010
80 80 170 165 PN-EN 545:2010 400 250 350 390 ZN-MB 02.MMA
100 50 170 170 PN-EN 545:2010 400 250 385 390 PN-EN 545:2010
100 80 160 180 ZN-MB 02.MMA 400 300 450 400 ZN-MB 02.MMA
100 100 210 180 ZN-MB 02.MMA 400 300 400 400 ZN-MB 02.MMA
125 80 165 180 ZN-MB 02.MMA 400 400 560 420 PN-EN 545:2010
125 100 190 190 ZN-MB 02.MMA 500 80 190 420 ZN-MB 02.MMA
150 50 170 200 ZN-MB 02.MMA 500 100 215 420 PN-EN 545:2010
150 80 170 205 PN-EN 545:2010 500 150 280 430 ZN-MB 02.MMA
150 100 195 210 PN-EN 545:2010 500 200 330 430 PN-EN 545:2010
150 150 245 220 ZN-MB 02.MMA 500 250 350 450 ZN-MB 02.MMA
200 80 180 225 PN-EN 545:2010 500 300 450 460 ZN-MB 02.MMA
200 100 200 240 PN-EN 545:2010 500 400 565 480 PN-EN 545:2010
200 150 260 245 PN-EN 545:2010 500 500 680 500 PN-EN 545:2010
200 200 315 260 PN-EN 545:2010 600 80 200 480 ZN-MB 02.MMA
250 80 180 265 PN-EN 545:2010 600 100 210 490 ZN-MB 02.MMA
250 100 200 270 PN-EN 545:2010 600 150 330 450 ZN-MB 02.MMA
250 150 260 280 PN-EN 545:2010 600 150 270 500 ZN-MB 02.MMA
250 200 315 290 PN-EN 545:2010 600 200 340 500 PN-EN 545:2010
250 250 380 300 PN-EN 545:2010 600 250 400 500 ZN-MB 02.MMA
300 80 180 295 PN-EN 545:2010 600 300 460 530 ZN-MB 02.MMA
300 100 205 300 PN-EN 545:2010 600 400 570 540 PN-EN 545:2010
300 150 305 310 ZN-MB 02.MMA 600 600 800 580 PN-EN 545:2010
300 200 285 320 ZN-MB 02.MMA 800 150 300 590 ZN-MB 02.MMA
300 250 380 330 PN-EN 545:2010 800 200 350 585 PN-EN 545:2010
300 300 435 340 PN-EN 545:2010 800 300 460 600 ZN-MB 02.MMA
350 80 200 325 ZN-MB 02.MMA 800 300 580 600 ZN-MB 02.MMA
350 100 200 325 ZN-MB 02.MMA 800 400 580 621 PN-EN 545:2010
350 150 320 335 ZN-MB 02.MMA 800 500 700 640 ZN-MB 02.MMA
350 200 330 345 ZN-MB 02.MMA 800 600 1045 645 PN-EN 545:2010
350 250 380 355 ZN-MB 02.MMA 800 600 810 660 ZN-MB 02.MMA
350 300 440 365 ZN-MB 02.MMA 800 800 1045 675 PN-EN 545:2010
350 350 500 375 ZN-MB 02.MMA 1000 200 360 705 PN-EN 545:2010
400 80 185 355 PN-EN 545:2010 1000 300 470 730 ZN-MB 02.MMA
400 100 160 350 ZN-MB 02.MMA 1000 400 570 745 ZN-MB 02.MMA
400 150 235 370 ZN-MB 02.MMA 1000 600 820 760 ZN-MB 02.MMA
400 150 270 370 PN-EN 545:2010 1000 1000 1290 825 PN-EN 545:2010
400 200 290 380 ZN-MB 02.MMA
Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®naHueBble coegnHeHna n oteepcteusa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee nasnexvie PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PASMEPbI OJTAHLIEB: cm. pa3pen «TexHUYecKme YCroBUaA 1 OTrpy3Kar, TexHuyeckas ccbinka «MonHble pasmepbl ¢pnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE ONMNCAHWUE U3OENINA: cm. pa3pen «TexHu4eckmne ycnoBuma 1 OTrpy3Ka», TexHnyeckas ccobinka |

Potaczenia kielichowo-kotnierzowe « Socket fittings with flanges « Pactpy6Ho-dnaHueBble coeguHeHUs




Zastosowanie zeliwa sferoidalnego w technice wodno-kanalizacyjnej
Application
lNpumeHeHne

Elastyczne wtasciwosci rurociggdw wykonanych z zeliwa sferoidalnego nabierajg szczegdlnego znaczenia w warunkach
nieprzewidzianych przecigzen (np. ew. uderzenia ci$nienia), obcigzenia masami ziemi, ruchem srodkéw transportowych oraz
warunkéw ekstremalnych jak np. wysoki poziom wéd gruntowych, nienormatywnie ptytkie lub gtebokie wykopy. Przy budowie
przewoddw kanalizacyjnych wazne zastosowanie to przejscie przez strefy ochronne wod gruntowych oraz duze réznice wysokosci
generujace znaczne predkosci przeptywu.

Elastic properties of pipelines made of spheroidal cast iron have particular importance in the case of unforeseen overload

(e.g. pressure surges), weight bearing by soil level, movement of vehicles, as well as extreme conditions such as high water table, small
or non-standard deep trenches. During the construction of sewer lines it is important to recess below the special area of ground water
and the large difference levels to increase the flow rate.

CBOWCTBA 3N1aCTUYHOCTM BOJOMPOBOAOB, BbIMNOJIHEHbIX 13 cd)epom,u,aanoro YyryHa, UMeroT 0cob60oe 3HaueHne B cny4vae
HenpeaBuaeHHbIX NepeHarpys3ok (Hanp. rl/l,qpoy,u,apa), OTAroLweHnA cnoem seminu, nepemMmeLllleHrneM TPaHCMOPTHBLIX CPEACTB, a TaKXe
SKCTPEeMaJlbHbIX yCﬂOBI/II7I, TaKUX KaK BbICOKNI YPOBEHb rPYHTOBbIX BOA4, HEHOPMAaTUBHbIE MEJTIKUE N rny60K|/|e TpaHLWwen. Bo BpemA
CcTpouTENbCTBa JIVHUIM KaHanM3aunmn BaXkHbIM ABNAETCA yrny6neHV|e HWXe cneymanbHOM 30Hbl FPYHTOBbIX BOA U 6onbluas Pa3sHunua
ypOBHeI;I, No3BONAWNX YBENTNYNTb CKOPOCTb NMOTOKa.

Pofaczenia kielichowo-kotnierzowe - Socket fittings with flanges « Pactpy6Ho-pnaHueBble coegnHeHUA




Kieliszki E M:_D) MATERBUD"

Fla n g ed SOC ket E producent ksztattek
wodociggowych
PaCpr6HO_¢naHLl|eBble nany6KV| E z zeliwa sfemwgalm\égo

L
4
mll -1 O
Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos
[n[::] [mLm] Norma Standard CraHgapt
80 105 PN-EN 545:2010
80 130 ZN-MB 02.E
80 120 ZN-MB 02.E
100 120 ZN-MB 02.E
100 131 ZN-MB 02.E
125 132 ZN-MB 02.E
150 132 ZN-MB 02.E
150 138 ZN-MB 02.E
150 141 ZN-MB 02.E
200 100 ZN-MB 02.E
300 150 PN-EN 545:2010
300 154 ZN-MB 02.E
300 165 ZN-MB 02.E
350 160 ZN-MB 02.E
400 110 ZN-MB 02.E
400 160 PN-EN 545:2010
400 165 ZN-MB 02.E
450 165 PN-EN 545:2010
500 170 PN-EN 545:2010
500 175 ZN-MB 02.E
500 208 ZN-MB 02.E
600 180 PN-EN 545:2010
600 184 ZN-MB 02.E
600 210 ZN-MB 02.E
700 190 PN-EN 545:2010
800 200 PN-EN 545:2010
800 260 ZN-MB 02.E
900 215 ZN-MB 02.E
1000 220 PN-EN 545:2010
1000 225 ZN-MB 02.E
1200 230 ZN-MB 02.E
1200 240 PN-EN 545:2010
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®naHueBble coeguHeHusn n oteepcteus PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee nasnexvie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe", Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JIAHLIEB: cm. pasgen «TexHuyeckme ycnoBusa 1 oTrpy3kar, TexHnueckas ccbinka «[losiHble pa3mepbl pnaHLues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHNYECKOE OMNCAHWE U3JENNA: cm. paspen «TexHuyecKme ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccbiika |

Potaczenia kielichowo-kotnierzowe « Socket fittings with flanges « Pactpy6Ho-dnaHueBble coeguHeHUs




Pofaczenia kielichowo-kotnierzowe - Socket fittings with flanges « Pactpy6Ho-pnaHueBble coegnHeHUA




MB) MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

GRUPA PRODUKTOWA
Potgczenia blokowane

PRODUCT GROUP
Blocked connection fittings
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Kolana dwukielichowe blokowane MMQ-NT MB> MATERBUD*

Double-socket 90° blocked elbows MMQ-NT S
wodociggowych
[1ByxpacTpy6bHbie 3amKoBble KosleHa MMQ-NT 2 zeiwa Sferoidainggo
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

DN L
Tl o Norma Standard CraHpapT
400 400 ZN-MB 03.MMQ.NT
500 500 ZN-MB 03.MMQ.NT
600 600 ZN-MB 03.MMQ.NT

Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pa6bouee nasneHue PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe", Karta Techniczna |
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |
TEXHUYECKOE OMUCAHWE U3EJINA: cm. pasgen «TexHUYecKme yCnoBua 1 oTrpy3Kka», TexHnyeckas ccbiika |

Potaczenia blokowane - Blocked connection fittings » PacTpy6HO-3aMKOBble cOeJMHEHUA




Potaczenia blokowane z napawanym pierscieniem oporowym (garbem)

W5rod kilku rodzajow potaczen blokowanych oferowanych przez réznych producentéw na szczegélng uwage zastuguje, oferowane
m.in. przez MATERBUD, potaczenie blokowane z pierscieniem oporowym. Ten rodzaj taczenia elementdw instalacji wodociaggowej
(rzadziej kanalizacyjnej) taczy w sobie wiele zalet, w tym gtéwnie prostote montazu i pewnos¢ potaczenia.

Blocked connections with a welded stop ring (hump)

Among the several types of blocked connections offered by different manufacturers, it is worth to recognize, also offered by
MATERBUD, the blocked connection with a welded stop ring. This type of connection of waterwork elements (less for sewerage)
combines many advantages, mainly the simplicity of assembly and connection reliability.

PacTtpy6HO-3aMKOBble COeiUHEHMA CO CBAPHbBIM OMOPHbIM KOJbLIOM (ropHom)

Cpepv HECKOMbKIX BULOB PacTPYOHO-3aMKOBbIX COEMHEHWIA, MPefiaraemMbiX PassiyHbIMY NMPOV3BOAVTENAMI Ha PbIHKE, 0coboe
BHUMaHWe, CPeAM NMPOYEro aCCOPTUMEHTA, 3ac/yK/BaeT NpeaioxKeHvie pupmbl Matepbys, a IMEHHO pacTpy6HO-3aMKOBbIE COeAVHEHNA
CO CBapPHbIM OMOPHbIM KOJIbLIOM. ITOT TUM COeAUHIA SNIEMEHTOB BOAOMPOBOAA (pexe KaHanv3aLumm) coyeTaeT B cebe MHOXECTBO
NPerMyLLECTB, B TOM YMCIIE NMPOCTOTY MOHTaXa ! HaAEXHOCTb COeJUHEHUA.

Rysunek ztozonego potaczenia
Picture of connected connection
Cxema coefiuHeHUs B pa3pese

Potaczenia blokowane - Blocked connection fittings » PacTpy6H0-3aMKOBble cOeJMHEHUA




Y uki dwukielichowe blokowane MMK-NT MB> MATERBUD*

Double-socket blocked bends MMK-NT S
wodociggowych
[ByxpacTpybHble 3amkoBble oTBoAbl MMK-NT 2 tolws sferadainego

DN

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[n'::] <): [ml'm] Norma Standard CraHgapT
400 11°15' 65 ZN-MB 03.MMK.NT
400 22°30’ 110 ZN-MB 03.MMK.NT
400 30 135 ZN-MB 03.MMK.NT
400 45 195 ZN-MB 03.MMK.NT
500 11°15 75 ZN-MB 03.MMK.NT
500 22°30 130 ZN-MB 03.MMK.NT
500 30 170 ZN-MB 03.MMK.NT
500 45 240 ZN-MB 03.MMK.NT
600 11°15’ 85 ZN-MB 03.MMK.NT
600 22°30 150 ZN-MB 03.MMK.NT
600 30 200 ZN-MB 03.MMK.NT
600 45 285 ZN-MB 03.MMK.NT

Cisnienie robocze PN10, PN16

Work pressure PN10, PN16

Pabouee nasneHne PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |
TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHuYecKme yCnoBua 1 oTrpy3sKay, TexHnyeckas ccbika |

Potaczenia blokowane - Blocked connection fittings » PacTpy6HO-3aMKOBble cOejMHEHUA




Potaczenia blokowane z napawanym pierscieniem oporowym (garbem) - budowa

Napawany na bosym korcu rury pierscien stanowi oparcie dla rygli blokujacych przesuwanych w dodatkowej (drugiej) komorze
kielicha. Liczba elementéw blokujacych jest tym wieksza, im wieksza jest nominalna srednica potaczenia. Szczelno$¢ potaczenia
zapewnia uszczelka TYTON®. Mozliwe odchylenia przy zachowaniu petnej szczelnosci i pewnosci nieroztaczenia sa analogiczne jak
dla potaczen klasycznych.

Blocked connections with a welded stop ring (hump) — construction

The ring welded to the spigot end of the pipe supports the sliding blocking elements in an additional (second) chamber of a socket.
The number of blocking elements is the larger, the larger the nominal diameter of the connection. Connection tightness is provided by
a TYTON® gasket. Possible deviations maintaining leakproof and disconnection safety are the same as for conventional connections.

PaCTpY6HO-3aMKOBbIe coeHeHNA CO CBapHbIM ONOPHbIM KOJ1bLLOM (FOp6OM) — COCTaBnALLWMNE KOMIMOHEHTbI

HaBapHoe KOJIbLIO Ha 60com KOHUe pr6bl ABNAETCA 0|'|op0|7| OnAa nepenBuKHbIX 6J'IOKI/Ipy}OUJ,VIX 3JIeMeHTOB B ,ElOI'IOJ'IHI/ITeJ'IbHOI;I (BTOpOI?I)
Kamepe paCpr6a. Konnuectso 6J'IOKI/IpyIOLL|I/IX 3JIEMEHTOB NpPonopuUMoHasibHO 3aBUCUT OT HOMUHAJIbHOIo ANnamMeTpa COeqUHEHUA.
repMeTI/ILIHOCTb coegmHeHnA obecrieyeHa ¢ NMOMOLLbIO MaH>XeTa TYTON®. BO3MOXHbl€ OTKIOHEHWA C yyeTtom NOJIHOW repMeTn4yHOCTAN

N HEBO3MOXHOCTU PasbeAMHEHNA aHANTIOTNYHbI KaK U ANnA KilaCCU4Yeckoro tmna paCpr6HbIX COG,E\I/IHGHI/II?I.

Schemat blokowania
Blocking scheme
Cxema 6710KMPOBKM

222NN NSt SSSSSS SIS,
-

1. kielich blokowany

2. uszczelka Tyton

3. kréciec z bosym koricem
i napawanym garbem

4. rygle blokujace

Potaczenia blokowane « Blocked connection fittings » PacTpy6HO-3aMKOBble cOejMHEHUA




Trojniki dwukielichowo-kotnierzowe blokowane MMA-NT MB’ MATERBUD®

Double-socket blocked tees with flanged branch MMA-NT producent keztateek
[iByxpacTpy6bHbie GpnaHLieBble 3amMKoBble TPoHMK MMA-NT 2 2o Sreroineao

o
|
.
|
|

I
/! v
v ! N0
N
L
Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos
DN1 DN2 L H
Eo] o e Tl Norma Standard CraHpapT
400 200 325 380 ZN-MB 03.MMA.NT
400 400 560 420 ZN-MB 03.MMA.NT
500 200 330 430 ZN-MB 03.MMA.NT
500 300 450 460 ZN-MB 03.MMA.NT
500 500 680 500 ZN-MB 03.MMA.NT
600 200 340 500 ZN-MB 03.MMA.NT
600 300 460 530 ZN-MB 03.MMA.NT
600 600 800 580 ZN-MB 03.MMA.NT
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHueBble coegmHeHna n otBepctaua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee nasnexvie PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JTAHLIEB: cm. pasgen «TexHuyecKre yCnoBua 1 oTrpy3Kkar, TexHuyeckas ccbiika «lonHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3OENNA: cm. pa3gen «TexHUYecKme yCnoBna 1 oTrpy3sKay, TexHnyeckas ccbika |

Potaczenia blokowane - Blocked connection fittings » PacTpy6HO-3aMKOBble cOejMHEHUA




Rekomendacje dla stosowania potaczen blokowanych:

+ Znaczne obcigzenia dynamiczne

+ Trudne warunki geologiczne uniemozliwiajace budowe betonowanych blokéw oporowych (i/lub znaczaco podnoszace koszt
ich wykonania)

+ Budowa rurociaggéw o znacznych katach nachylenia

+ Budowa w warunkach niskiej nosnosci i/lub niskiej stabilnosci gruntow (np. ponizej lustra wod gruntowych)

+ Metody bezwykopowe, wiercenia kierunkowe, w tym szczegoélnie przy przekraczaniu ciekéw wodnych

» Skomplikowane instalacje w warunkach zageszczonej infrastruktury podziemnej miast

Recommendations for using blocked connections:

- Significant dynamic loads

- Difficult geological conditions which prevent building concrete stop blocks (and/or significantly raising the cost of their construction)
- Construction of pipelines with large inclination angles

« Construction in conditions of low bearing capacity and/or low land stability (e.g. below the groundwater level)

« Methods without trenching, directional drilling, especially when crossing watercourses

« Complicated installation systems in thickened underground infrastructure of cities

PekomeHpaLm ana ncnosib3oBaHnA PacTpy6HO-3aMKOBbIX COeIHEHNIA:

+ 3HauuTenbHaa AUHaMMYecKasa HarpysKka

+ CnoXHble reoiormyeckyie yciioBms, He No3BOJAIOLLME NCMOMb30BaHKe 6ETOHHDBIX OMOPHbIX 6/10K0B (/MO0 3HaYNTENBHO YBENNYMBAIOT
CTOVIMOCTb VX BbIMOIHEHNSA)

+ CTpoutenbcTBo TPYOONPOBOAOB C 3HAUUTENbHBIM YITIOM HaK/IOHa

«  CTpouTenbCTBO B YCIIOBUAX HU3KOM FPY30MOAbEMHOCTY U/NNOO0 HU3KOW CTabUIbHOCTY FPYHTOB (Hamp. HUKe YPOBHSA FPYHTOBbIX BOA)

+ MeToppl 6e3 packonok, HanpaeneHHble bypeHus, B T.4. 0CO6EHHO BO BpeMs NepeceyeHns BOJOTOKOB

+  YTpyAHeHUA B MOHTaXe B YC/IOBUAX HACbILLEHHOW MOA3EMHO MHPACTPYKTYpbl FOPOAOB

Potaczenia blokowane - Blocked connection fittings » PacTpy6HO-3aMKOBble cOejMHEHUA




Kieliszki blokowane E-NT MB> MATERBUD*
Flanged blocked sockets E-NT producent ksztsiek

wodociggowych

PacTpybHo-pnaHueBble 3aMKoBble NaTpyokn E-NT 2 zewa sferoaineqs

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepoB

DN L
il i Norma Standard CraHpapT
400 160 ZN-MB 03.E.NT

500 170 ZN-MB 03.E.NT

600 180 ZN-MB 03.E.NT

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®naHueBble coegnHeHnn n oteepcteust PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee nasnervie PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe", Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJTIAHLIEB: cm. pa3gen «TexHMuecKre YCnoBuUA 1 OTrpy3Kay, TexHuuyeckas ccbiika «[osHble pasmepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3OENNA: cm. pasgen «TexHuyeckme ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccbiika |

Potaczenia blokowane - Blocked connection fittings » PacTpy6HO-3aMKOBble cOejMHEHUA




Budujac rurociagi przesytowe z zastosowaniem potaczen blokowanych, nalezy pamietac, ze:

- przy odchyleniu od osi rurociaggu (po wykonaniu i zaryglowaniu potaczenia) o 1° przesuniecie drugiego korica 6-metrowej rury
wyniesie ok. 100 mm, a przy 3° nawet 300 mm;

- prawidtowo wykonane potaczenie blokowane skutkiem dziatania sit hydraulicznych moze wydtuzy¢ sie (wysuniecie bosego kornca
w granicach tolerancji wykonawczej) nawet o 8 mm. Moze miec¢ to znaczenie przy wykonywaniu zakotwien, tukéw oraz innych
instalacji o niezbednej duzej doktadnosci wykonania.

When building transmission pipelines using blocked connections please note that:

- Deviation from the pipe (after making and locking a connection) by 1° the shift of the other end of a 6-meter long pipe will be about
100 mm, and by 3° - up to 300 mm.

- A correctly made blocking connection, due to a combination of hydraulic forces, can be extended (sliding the spigot within
manufacturing tolerances) by up to 8 mm. This may be of importance for making anchors, bends and other instalations that require
high accuracy of performance.

Bo BpemsA MoHTa)a TpybonpoBOAOB C MCMO/b3BOAHNEM PACTPYOHO-3aMKOBbIX COEANHEHWI CliefyeT MOMHUTb O TOM, YTO:
— NpY OTKJIOHEHWM Of OcK TPybonpoBoa (Mocie MoHTaXa 1 6IOKMPOBKU COeAUHEHNA) NepemMeLleHne Ha 1° Apyroro KoHLa 6-MeTpoBon
TPy6bl 6yAeT cocTaBnATb oK. 100mMM, a npu 3° - nopsaaka 300mMm.

— BEPHO BbINOJIHEHHOE 3aMKOBOE COefIMHEHWE BCIEACTBME BAVAHWA MIAPABANYECKMX CUIT MOXKET MPOAIUTLCSA (BbICTYN 60COro KoHLa B
rpaHvLax paboyen TonepaHuymn) faxe Ha 8 MM. laHHbI GaKT MOXET ObITb 3HAUMMbIM BO BPEMSA BbINOMHEHNA OOKMPOBKN, OTBOAOB U
NPOYMX JINHWI C 6ONbLIOIN TOYHOCTbIO MOrPELIHOCTU.

Potaczenia blokowane - Blocked connection fittings » PacTpy6HO-3aMKOBble cOejMHEHUA




Rygle blokujace MB> MATERBUD*
BlOCk|ng elements producent ksztattek
CTonopr|e S1eMEeHTbI 2 seling Sforoinsco

Typ A

M7~ ™

—— ==

Tablica informacyjna Technical board Tabnuua BbiBecka

[3:] Typ llos¢ blokad na potaczenie Standard Crangapt
400 A 4
500 A 4
600 B 10

Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pabouee nasneHvie PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna Il

TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |l
TEXHWYECKOE ONNCAHWE U3OENINA: cm. paspen «TexHuYecKre ycnoBua 1 oTrpy3kar, TexHnueckas ccoinka ll

Potaczenia blokowane - Blocked connection fittings » PacTpy6HO-3aMKOBble cOejMHEHUA




Potaczenia blokowane - Blocked connection fittings » PacTpy6HO-3aMKOBble cOejMHEHUA




MB) MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

GRUPA PRODUKTOWA
t gczniki, akcesoria, uszczelki

PRODUCT GROUP

Connectors, accessories, gaskets

TPYMMA U3JENUN

\SKA 1>
LI My Tbl, MaHKeTbl 1 aKceccyapbl
I Q
NG~
O((/?AGRP‘@& AC 070
1SO 9001 ams




taczniki rurowo-kotnierzowe £RK MB> MATERBUD

Flange adaptor for pipes with various materials tRK S
wodociggowych
®naHuesble Tpy6bHble MydpTbl LRK 2 el STorouanigs

A-A
e
(SN
—  —| e
[N
SR
L
Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos
DN L D min/max D min/max szereg B
[mm] [mm] [mrﬁ\} (dla rur stalo</vych wg DgIN) [mm] Norma Standard Cranaapt
40 90 48-60 ZN-MB 02.£RK
50 100 59-72 ZN-MB 02.£RK
65 110 72-85 ZN-MB 02 £RK
80 78 88-103 ZN-MB 02.4£RK
100 78 109-128 ZN-MB 02.£RK
125 78 132-146 ZN-MB 02 £RK
150 78 159-182 155-175 ZN-MB 02.£RK
200 78 218-235 208-225 ZN-MB 02 £RK
250 85 272-289 ZN-MB 02 £RK
300 85 322-340 315-332 ZN-MB 02.£RK
350 108 374-391 351-368 ZN-MB 02 £RK
400 108 418-435 ZN-MB 02 £RK
450 108 476-493 ZN-MB 02 £RK
500 114 527-544 519-536 ZN-MB 02 £RK
600 114 630-647 620-638 ZN-MB 02 £RK
700 114 718-738 ZN-MB 02 £RK
800 114 822-845 ZN-MB 02 £RK
900 114 925-945 ZN-MB 02 £RK
1000 114 1028-1050 ZN-MB 02£RK
1200 130 1230-1255 ZN-MB 02 £RK
Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
MnaHueBble coegnHeHus 1 otBepcTBus PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee gasneHue PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe", Karta Techniczna lll

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page IlI

PA3MEPbBI OJTAHLIEB: cm. paspen «TexHUuYecKue ycoBurs 1 oTrpy3Ka», TexHnueckas ccbika «osiHble pa3mepbl draHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNCAHWE U3OENNA: cm. paspen «TexHMYecKre ycnoBua u oTrpyskar, TexHnyeckas ccoinka lll

taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaH>KeTbl




taczniki rurowo-kotnierzowe £RK

tacznik rurowo-kotnierzowy stuzy do szybkiego, bezpiecznego i skutecznego potaczenia rurociggu z dowolna ksztattka kotnierzowa.

Flange adapter for pipes of various materials £tRK

Flange adapter for pipes of various materials is used for quick, safe and successful connection of pipelines with different kinds of
flanged fittings.

®naHueBble TpyOHble MydTbl £LRK

DnaHueBas Tpy6Has MydTa npegHazHaueHa AnsA 6bIcTPoro, 6e30MacHOro 1 yCnewHoro coefuHeHns Tpy6onpoBoAa € pasiMyHoro BUaa
dnaHueBbIMU GaCOHHBIMY U3AENVAMM.

taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaHXeTbl




taczniki rurowo-kotnierzowe PE, LRK-PE MB> MATERBUD"
Flanged adaptors for PE pipes F —

wodociggowych

®naHuesble TpybHble MydTbl AnA M3 n NMBX Tpy6 e AR

DN1
I . N
Y
I
—
T
I
I i b
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos
DN1 DN2 (Srednica zew. L t
[mm] rury PE) [mm] T iR Norma Standard CraHgapt
80 90 95 85 ZN-MB 03 £RK.PE
100 110 95 85 ZN-MB 03.£RK.PE
125 125 97 87 ZN-MB 03.£RK.PE
150 160 115 105 ZN-MB 03.£RK.PE
150 180 125 115 ZN-MB 03.£RK.PE
200 200 135 125 ZN-MB 03.£RK.PE
200 225 138 128 ZN-MB 03 £RK.PE
250 250 155 145 ZN-MB 03.£RK.PE
250 280 158 148 ZN-MB 03.£RK.PE
300 315 185 175 ZN-MB 03 £RK.PE
Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10
OnaHueBble coegmHeHna n oteepctema PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouyee gaBneHve PN10

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna lll

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2*
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page llI

PA3MEPbI OJIAHLIEB: cm. pasgen «TexHuyecKue ycnoBura 1 OTrpy3Kay, TexHnyeckas ccbinka «fonHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3JENNA: cm. pa3pen «TexHMYecKre ycnoBusa 1 oTrpy3kar, TexHuyeckas ccoinka lll

taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaH>KeTbl




taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaHXeTbl




taczniki rurowe R MB> MATERBUD"

Collar for pipes of various materials £R S —
wodociggowych
pr6H ble Myd)TbI LR z zeliwa sfem?t?alm\e/go

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[3:] = n[er?rQTax [mLm] Norma Standard Crangapt
40 135 48-60 ZN-MB 02.£RR
50 160 59-72 ZN-MB 02.£RR
65 160 72-85 ZN-MB 02.£RR
80 88-103 130 ZN-MB 02.£RR
100 109-128 130 ZN-MB 02.£RR
125 132-146 130 ZN-MB 02£RR
150 159-182 133 ZN-MB 02.£RR
200 218-235 133 ZN-MB 02.£RR
250 272-289 136 ZN-MB 02tRR
300 315-332 136 ZN-MB 02.£RR
350 374-391 200 ZN-MB 02.£RR
400 418-435 200 ZN-MB 02.£RR
450 476-493 200 ZN-MB 02.£RR
500 527-544 210 ZN-MB 02.£RR
600 630-647 210 ZN-MB 02tRR
700 718-738 210 ZN-MB 02.£RR
800 822-842 210 ZN-MB 02.£RR
900 925-945 238 ZN-MB 02£RR
1000 1028-1048 238 ZN-MB 02.tRR
1200 1230-1255 240 ZN-MB 02.£RR
Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pabouee paBneHune PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna Il
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page IlI
TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3JENNA: cm. pasgen «TexHuYecKume ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccoinka lll

taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaH>KeTbl




taczniki rurowe LR

tacznik rurowy stuzy do taczenia rur wodociggowych wykonanych z r6znych materiatéw np. rury azbestocementowej z zeliwna lub
PVC z zeliwna. Szczelne potaczenia mozna uzyskac nawet przy relatywnie duzych odchyleniach srednic nominalnych. Potagczenie
mozna wykonywac przy nieosiowosci ustawienia taczonych rur nieprzekraczajacej 4°.

Collar for pipes from various materials £R

Pipe coupling is used to connect water pipes made of different materials such as asbestos cement pipe with cast iron or PVC with cast
iron. Tightness is achieved even at relatively large deviations of nominal diameters. The connection can be done by the difference of
the axial position of the pipe not more than 4°.

Tpy6Hble MydTbl LR

Tpy6Has mydTa Cly>KUT LA COeAVHEHNS BOJOMPOBOAHbIX TPYO, BbIMOMHEHbIX U3 Pa3fIYHbIX MAaTePUAiOB, HAaNMpUMep
acbecToLieMeHTHON TPy6bl € YyryHHoM inbo PVC ¢ 4yryHHON. [epMeTMYHOCTb COeIMHEHVsi BOCTUMAeTCA JaXKe NPy CPaBHUTENBHO
60MbLUVIX OTKJIOHEHUAX HOMVHAJIbHBIX AUaMeTpoB. CoeiHeHVIE MOXHa BbINOIHUTL NPV Pa3HULIE OCEBOTO MOJIOKEHUA COEANHAEMbIX
Tpy6 He 6onee 4°.

taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaHXeTbl




taczniki rurowe PE, £R-PE MB> MATERBUD"

CO”arS for PE pipes F producent ksztattek
wodociggowych
CoepuHutenbHaa mydTol ana M3 n NMBX Tpy6 2 el Serogango

S
o N =z
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos
DN (Srednica zew. L t
rury PE) [mm] il il Norma Standard CraHgapT
90 181 85 ZN-MB 03 .£RR.PE
110 181 85 ZN-MB 03.£RR.PE
160 221 105 ZN-MB 03.£RR.PE
200 261 125 ZN-MB 03.£RR.PE
225 265 128 ZN-MB 02.t£RR.PE
250 300 145 ZN-MB 03.£RR.PE
315 358 174 ZN-MB 03.£RR.PE
Cisnienie robocze PN10
Work pressure PN10
Pa6bouee paBneHvie PN10

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna Ill
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page IlI
TEXHUYECKOE OTNNCAHWUE U3OEJINA: cm. pa3gen «TexHUYecKne ycnoBua 1 oTrpy3Ka», TexHuyeckan ccoinka lll

taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaH>KeTbl




taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaHXeTbl




Nasady kotnierzowe MB> MATERBUD"

Flanged bend CIampS producent ksztattek
wodociggowych
(DﬂaHU'EBble HacaﬂKM z zeliwa Sfemalldgalmggo

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[32] [rgr1n] D2 F:T:?Tf?ax Norma Standard CraHpapT
80 50 87-100 ZN-MB 02.NK
100 50 105-125 ZN-MB 02.NK
125 50 130-145 ZN-MB 02.NK
150 50 157-180 ZN-MB 02.NK
175 50 175-200 ZN-MB 02.NK
200 50 215-245 ZN-MB 02.NK
225 50 240-265 ZN-MB 02.NK
250 50 265-295 ZN-MB 02.NK
300 50 318-355 ZN-MB 02.NK

Cisnienie robocze PN10, PN16

Work pressure PN10, PN16

Pa6ouee nasneHue PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat, Warunki techniczne i odbiorowe", Karta Techniczna IV

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page IV

PASMEPbI ®JTAHLIEB: cm. paspen «TexHMuecKme yCroByA 1 OTrpy3kar, TexHuuyeckas ccbinka «lepeyeHb pa3mepos ¢naHLes cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3JENNA: cm. pasgen «TexHuyecKme ycnoBna 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ceoiika [V

taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaH>KeTbl




Nasady kotnierzowe

Nasady kotnierzowe stosuje sie do wykonywania przytgcza w sieciach wodociggowych. Oferowane sg w jednej wersji wykonania,
odejscie kotnierzowe DN 50 z rur o zakresie srednic od @ 80 do @ 300.

Flanged bend clamps

Flanged bend clamps are used for attachment in pipelines networks. We offer one type of this product with flanged branch DN50,
which is made for pipes with diameters between DN80 and DN300 mm.

@®naHueBble HacagKu

(rnaHLUeBble HacaZK1 UCMONb3YIOTCA NPY BbINOSHEHUN O6AaBOYHOTO MOAK/IOUEHNA B CETY BOAONPOBOAHbIX TPY6. Mbl npeanaraem
Hacazkv ogHoro obpasua ¢ dnaHueBbIM 0TBOAOM ArnameTpom DN50 mm ¢ otBogom 13 Tpy6 arnametrpom ot DN80 o DN300 mm.

taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaHXeTbl




Opaski naprawcze MB> MATERBUD"

Repair Clamps producent ksztattek
wodociggowych
PeMO HTH ble XOMyTbI z zeliwa sfemalldgalmggo

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

DN L D min/max
[mm] [mm] [mm]
3/4 75 26-30
1 75 33-37
1,1/4 75 42-46
1,1/2 75 48-51
2 75 60-64
2,1/2 75 75-80
65 200 75-80
80 200 85-95
90 200 95-104
100 200 105-115
110 200 115-123
150 200 155-165
160 200 167-175
200 200 219-227
250 200 246-279
300 200 323-340
400 200 423-448
500 200 525-540
600 200 628-643
Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pa6bouee nasneHvie PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna V
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page V
TEXHWYECKOE OMNNCAHWE U3OENNA: cm. pazpgen «TexHMYecKre ycnoBusA 1 OTrpy3Kay», TexHuyeckas ccbinka vV
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Opaski naprawcze

Opaski stuza do szybkiego i tatwego (doraznego) usuwania przeciekow rurociggéw. Dla zapewnienia szczelnosci nalezy dobra¢ opaske
w zaleznosci od nominalnej srednicy naprawianej rury.

Single clamp repair collar for pipes

Single clamp repair collar for pipes are used for quick and easy (temporary) removal of pipeline leaks. To ensure sealing, the band
should be selected depending of the nominal diameter of the pipe to be repaired.

PeMOHTHbIe XOMyTbI

XOMyTbI npegHasHayvyeHbl ona 6bICTp0FO n nerkoro (y,uo6Horo) npeaoTepalleHna yTeukn n3 sogonposona. ,ﬂﬂﬂ obecneyeHuns
repmMeTnyHoCTHn, COOTBETCTByIOLLlI/IVI XOMyT cnefnyyet ﬂO,El06paTb B 3aBUCMMOCTN OT HOMWHAJIbHOTO AMaMeTpa peMOHTI/IpyeMOVI pr6bl.
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Doszczelniacze MB> MATERBUD'

Ca u | ki ng S for SOCket producent ksztattek
wodociggowych
Jo6aBouHble ynaoTHUTENN 2 sliws Sfercdanead

S %
727 N

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos

llos¢ srub llos¢ elementoéw pierscieni
DN The number of bolts The number of rings elements
[mm] KonuuectBo 6ontoB KOJINYECTBO 3/IEMEHTOB NepcTeHen
[szt.] [szt.]
50 6 3
80 6 3
100 6 3
125 6 3
150 6 3
175 6 3
200 8 4
250 12 4
300 12 4
350 12 4
400 16 4
450 16 5
500 20 5
600 24 6
800 32 8
1000 36 9
1200 48 12
Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pabouee nasneHme PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna IV
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page IV
TEXHWYECKOE OMUCAHWE U3OENNA: cm. pa3gen «TexHMYecKme ycnoBna 1 oTrpyskay, TexHnyeckas ccoiika [V
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Doszczelniacze z zeliwa sferoidalnego do pofaczen kielichowych

Doszczelniacze z zeliwa sferoidalnego stosuje sie do usuwania przeciekow potaczen kielichowych na rurociggach o cisnieniach
roboczych do 1,6 MPa. Doszczelniacz sktada sie z dwdch pierscieni (A i B), uszczelki gumowej oraz srub $ciggajacych. Pierscienie
sktadajg sie z segmentow, dzieki czemu mozna natozyc je na naprawiany rurociag. Stopniowe scigganie potaczenia sSrubami powoduje
docisniecie uszczelki do kielicha i rury (pierscien A). Zadaniem pierscienia B jest zapewnienie mozliwosci zaparcia potaczenia

o tyt kielicha.

Iron cast caulking tool for socket connections

Iron cast caulking tools for socket connections are used for removing the flare leaks on pipelines with work pressures up to 1.6 MPa.
The caulking tool consists of two rings (A and B), the rubber seal and tightening screws. The rings are composed from separate
segments, so that it can be applied to the repaired pipeline. Gradually tightening the screws will push the gasket to the socket and
tube (ring A). The purpose of the B ring is to provide the connection stop against the back side of the socket.

ﬂ,OI'IOJ'IHI/ITeJ'IbeIe YMJIOTHEHUA U3 cd)epom,qaanoro YyryHa ans paCpr6HbIX COefVIHEHUN

[JlononHuTenbHble YNIOTHEHUA U3 chepounganbHOro YyryHa npefHasHayeHbl Afis NpefoTBPaLleHns YTeUKN 13 pacTPyOHbIX
coefMHeHW B BOAOMNPOBOAaX € pabounm aasneHvem Ao 1,6 MPa. [lononHUTenbHoe ynioTHeHMe COCTOUT U3 ABYX Kosel, («A» 1 «Bv),
PEe31HOBOro MaH»KeTa 1 KpenAwmx 60nToB. KosbLia COCTOAT U3 CEerMeHTOB, 651arofapsa KOTOPbIM YNIOTHEHNE MOXKHA HaNIoXKNTb Ha
PEMOHTUPYEMbI TPY6ONpoBOoA. MocTeneHHOe CKpyuMBaHVe coefMHeHWs 60TaMu1 MPUBEAET K NPUXaTUIo MaHXeTa K pacTpyby

1 Tpy6e (KonbLo «A»). 3apgadeil KonbLa «B» ABNAeTCA obecneyeHne BO3MOXHOCTN BlI0KMPOBKM COeANHEHUA C TbIIbHON YacTblo pacTpyba.
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Wstawki montazowe
Dismantling joint

@ MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

JleMOHTaKHble BCTaBKU

K N, N
A Y

— AN —
A

—3— — |

— —

NN

d = N - N

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[r?]:] [mLm] [mAm] [msm] Norma Standard CraHgapT
50 205 50 340 ZN-MB 02.K
65 205 50 320 ZN-MB 02.K
80 225 50 340 ZN-MB 02.K
100 225 50 320 ZN-MB 02.K
125 225 50 320 ZN-MB 02.K
150 225 50 340 ZN-MB 02.K
200 245 50 380 ZN-MB 02.K
200 PN16 245 50 380 ZN-MB 02.K
250 245 50 375 ZN-MB 02.K
250 PN16 250 50 375 ZN-MB 02.K
300 255 50 380 ZN-MB 02.K
300 PN16 270 50 410 ZN-MB 02.K
350 265 50 400 ZN-MB 02.K
350 PN16 265 50 400 ZN-MB 02.K
400 275 50 420 ZN-MB 02.K
400 PN16 285 50 420 ZN-MB 02.K
450 285 50 430 ZN-MB 02.K
500 290 50 440 ZN-MB 02.K
500 PN16 305 50 440 ZN-MB 02.K
600 300 50 460 ZN-MB 02.K
600 PN16 310 50 480 ZN-MB 02.K
700 315 50 420 ZN-MB 02.K
800 320 50 500 ZN-MB 02.K
800 PN16 345 50 540 ZN-MB 02.K
900 320 50 520 ZN-MB 02.K
1000 340 50 540 ZN-MB 02.K
1000 PN16 340 50 570 ZN-MB 02.K
1200 395 50 630 ZN-MB 02.K
1200 PN16 360 50 620 ZN-MB 02.K
Cisnienie robocze PN10, PN16
Work pressure PN10, PN16
Pa6bouee naBneHune PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna IV
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page IV
TEXHWUYECKOE OMNNCAHWE U3OENNA: cm. pa3pgen «TexHUYecKre yCnoBua 1 OTrpy3Kar, TexHnyeckas ccoinka IV
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Kompensatory MB> MATERBUD*

Com pensators producent ksztattek

wodociggowych

KOMneHcaTOpbl z zeliwa Sfemalldgalmggo
Lmin-Lmax

N : YIS SIS IIS SIS SIS SIS
AEEEEEEEEEEEEEEE RN U N RN NN NN NN

QOULIIRREE ST
N\ //‘£IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII/

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[3:] E-nTr:‘:} I[.nT;)]( Norma Standard CraHgapT
50 230 350 ZN-MB 03.KOM

80 230 350 ZN-MB 03.KOM

100 320 550 ZN-MB 03.KOM

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
MOnaHueBble coegnHeHna n oteepcteusa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee naBnervie PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z normg PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna lll

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page llI

PA3MEPbI OJIAHLIEB: cm. pasgen «TexHnyecKkue ycnoBura 1 OTrpy3Kay, TexHuyeckas cebinka «MonHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWNYECKOE ONMNCAHWUE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHUYeckne ycnoBuma 1 oTrpy3ka», TexHnyeckas ccoinka i
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Nasuwki tréjdzielne NUT MB) MATERBUD*

Triple leak repair clamp NUT e
wodociggowych
TpexcocTaBHble HagBUXHble MybTbl HYT s Sk S

4, 53
N\

N

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

DN L D min/max
[mm] [mm] [mm]

80 170 88-100
100 170 107-119
125 180 135-160
150 220 157-171
200 250 218-225
250 220 270-280
300 250 315-326

Cisnienie robocze PN10, PN16

Work pressure PN10, PN16

Pa6bouee naBneHue PN10, PN16

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna VI
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page VI
TEXHNYECKOE ONMNCAHWE U3OENNA: cm. pa3gen «TexHNYecKne ycnoBuaA 1 oTrpy3Kar», TexHnyeckas ccoinka Vi
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Nasuwki tréjdzielne NUT

Nasuwka tréjdzielna przeznaczona jest do napraw rur wykonanych z zeliwa i stali w zakresie srednic od DN 80 do DN 300. Cisnienie robocze
W naprawionym rurociggu nie moze przekraczac 1,6 MPa.

Triple leak repair clamp NUT

Triple leak repair clamp is designed for repairing cast iron pipes with diameters ranging from DN 80 to DN 300. Work pressure of the repaired
pipe must not exceed 1.6 MPa.

TpexcoctaBHaA HagBuKHasa MydTa NUT

TpexcocTaBHas HaaBVKHasA MydTa NpefHa3HauyeHa Ana PeMOHTa YyryHHbIX Tpy6 arameTtpom ot DN 80 go DN 300. Pabouee aaBneHne
B PEMOHTMPYEeMOM Tpyb6onpoBoae He MoXKeT npeBbiwaTth 1,6 MPa.
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Uszczelki TYTON® MB) MATERBUD'
TYTON® gaskets producent faztaltsk

MaHeTbl TYTON® , selinaociagoych

Potaczenia TYTON®

Sposrdd réznych rodzajow potaczen kielichowych MATERBUD rekomenduje potaczenia kielichowe systemu TYTON® oraz TYTON-SIT®. Zastosowana
w nich uszczelka elastomerowa jest zaréwno facznikiem jak i uszczelniaczem. W efekcie, przy wzroscie cisnienia przesytanej cieczy jednoczesnie
wzrasta sita docisku uszczelki (wzrasta cisnienie kontaktowe), zapewniajac maksymalna szczelnos¢. Zjawisko to ilustruje zatgczony rysunek.

TYTON® connections

From different types of connection methods socket fittings Materbud company recommends connection with TYTON® and TYTON-SIT® gaskets.
The elastic gaskets used in such connections are both role usable - like a connector and gasket. As a result, with the increasing fluid pressure
transmitted simultaneously ncreases the pressing force gasket (increased contact pressure), which provides the highest level of integrity.
Sealing process is shown below (see picture below).

CoepunHeHna TYTON®

M3 orpomMHoro KonmyecTea METOLOB COEAUHEHUA PacTPYOHbIX n3aenuii dupma Matepbyn pekoMeHAyeT coefMHEHNE C MOMOLLbI0 MaHXeToB
TYTON® n TYTON-SIT®. icnonb3yemble B TaKOM COEANHEHMM 31aCTUYHbIE MaHXeTbl ABIATCA OAHOBPEMEHHO Kak COeANHUTENEM, TaK 1
ynnoTHuTenem. B pesynbraTe, npu pocTe AaBieHUA NepefaBaeMon XXMLKOCTY OAHOBPEMEHHO BO3pacTaeT cuia NpuXaTua MaHXeTa (pocT
KOHTaKTHOrO AaBNeHu ), YTo obecrneyrBaeT MakCMasbHbIi YPOBEHb repMeTUYHOCTY. [poLecc repmeTusaLy NokasaH HuKe (CM. PUCYHOK).

\

Cisnienie cieczy + + +
" Ci$nienie uszczelnienia

ZAKRES ZASTOSOWANIA
Do budowy instalacji przesytowych wody pitnej (wodociagi) i innych cieczy neutralnych, przesytanych pod cisnieniem lub bez w temperaturze do 120°C.

APPLICATION RANGE
Installations for transmission of drinking water (waterworks) and other neutral liquids, working under pressure or without, temperature up to 120°C.

COEPA NMPUMEHEHNMA
[lna MoHTaXKa NMHWUIA NoAauY NUTLEBON BOAbI (BOAOMPOBOZbI) 1 MPOUMX HENTPANbHBIX KAKOCTEN, NOAABAEMbIX MOA AaBNEHNEM NN 63 Hero, Npu
Temnepatype go 120°C.
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Instrukcja montazu uszczelek TYTON® i TYTON®-SIT w ksztattkach kielichowych wykonanych z zeliwa
sferoidalnego.

Przed przystapieniem do montazu uszczelki oczysci¢ zewnetrzna powierzchnie bosego korica rury (na powierzchni potgczenia) oraz
wewnetrzng powierzchnie kielicha, zwracajac szczegdlng uwage na rowek osadczy.

Uszczelke oczyscic¢ i uformowac w ksztatcie serca. W przypadku uszczelek TYTON-SIT zwrdci¢ uwage, aby ostre zatamania
lezaly z dala od metalowych segmentow.

Whprowadzi¢ uszczelke w taki sposdb, aby zewnetrzny pazur z twardej gumy znalazt sie w rowku osadczym kielicha.
Wpychajac uszczelke w rowek, spowodowad wyréwnanie petli. Zwréci¢ uwage, aby wewnetrzna krawedz obrzeza z twardej
gumy nie wystawata ponad obrzeze centrujace.

Jezeli wgniatanie petli sprawia ktopoty, nalezy utworzy¢ dwie petle po przeciwnych stronach obwodu. Takie utozenie
uszczelki zdecydowanie utatwia jej prawidtowy montaz.

Wewnetrzna powierzchnie uszczelki oraz zewnetrzna powierzchnie korica bosego rury (na powierzchni do pierwszego znaku)
posmarowac cienka warstwa srodka poslizgowego. Bosy koniec wprowadzi¢ do kielicha, zachowujac centrycznos¢ i osiowosé
faczonych elementéw.

Montujac uszczelki w temperaturze ponizej 5°C, dla zapewnienia ich wiasciwej elastycznosci i podatnosci, dostarczyc je na miejsce
montazu bezposrednio przed zatozeniem, uprzednio wygrzewajac je w temperaturze pokojowej.

Instruction for TYTON® and TYTON®-SIT gaskets installation in socket fittings, made from ductile iron cast.

Before the montage it’s necessary to clean thoroughly the inner surface of a socket and the other surface of a free pipe end. Pay special
attention to the socket slot.

Clean the gasket and form it into a heart. For TYTON-SIT gaskets make sure that the sharp break lying away from
metal segments.

Fix the gasket inside so that the outer hard rubber peg fits into the socket slot and press in a gasket for loops. Make sure
that internal edge of the rim doesn’t protrude beyond the periphery of centering.

Should it prove difficult to press the gasket in, make up a second one on the opposite side, two small loops make it easier to
put the gasket in.

Onto the internal surface of gasket and external surface of free pipe end (on the surface till the first sign) apply a thin layer of lubricant.
Free end of the pipe should be put into the socket with centricity and maintaining alignment of connected elements.

During gaskets montage at temperatures below 5°C, to ensure their proper flexibility and compliance, bring them to the installation
area directly before the montage, previously warming them at room temperature.

NHcTpyKumna no moHTaxKy MaHxeToB TYTON® i TYTON®-SIT B pacTpyOHbix COeAUHEHNAX, BbINMOMHEHbIX 13
cpepomnpanbHOro YyryHa.

I'Iepe,q Ha4a/IOM MOHTa<a TLaTeSIbHO OYNCTUTb HapPYy»KHYIO YaCTb NMOBEPXHOCTU CBO60,E\HOFO KOHLUa pr6bl (Ha NOBEPXHOCTN
COE,EU/IHEHI/IFI), a TaKXKe BHYTPEHHIOK MOBEPXHOCTb paCpr6a, 0coboe BHMaHNe o6pau.|,aﬂ Ha MOHTaXHbI Nna3 pasmeLlleHna MaHxeTa.

'é’ MaH>KeT ouncTuTb 1 Npugatb emy popmy cepaua. Ana manxetoB TYTON-SIT cnegyeT 06paTTb BHUMaHMWE Ha TO, 4T06
= OCTPble YacTN HAXOAUINCH BAASIEKE OT METANINYECKUX CErMeHTOB.

BBecTn MaHXeT Taknm 06pa3om, UTO6 BHYTPEHHWI LWNYHT U3 TBEPAOW PEe3UHbI MOMas B MOHTaXXHbIN na3 pactpyba. Beectn
MaH>KeT B MOHTa>KHbli1 a3 40 MOMEHTa MOJIHOrO ero BbinpAmieHna. Ocoboe BHMaHWe 06paTUTb Ha TO, YTO6 BHYTPEHHAA
yacTb 060Aa 13 TBEPAOW Pe3MHbI He BbICTYMana 3a npefesibl LeHTprpytoLero oboaa.

Ecnn BBegeHue netnn 6y,qu npo6nemaT|/|qu|M, cnefyet caenatb ABe NeT/IN Ha MPOTUBOMOJTIOXKHBIX CTOPOHaX o6o;|,a. Takon
CNnocob MOHTaXKa MaHXeTa 0b61eruymT ero npasubHOE pa3MeLlleHune.

BHyTpeHH}OIO NOBEPXHOCTb MaH>eTa N HapPyXHYI0 NOBEPXHOCTb CBO60,E|HOFO KOHLUa pr6bl (Ha NOBEPXHOCTN [0 NepBOro 3HakKa)
CMa3aTb TOHKUM CJTOEM CMa3sKu. CBO60,E|HbII7I KOHel pr6b| BCTaBUTb B paCpr6, CO6J'HO,ElaH npn 3TOM LLEHTPUYHOCTb 1 OCeBOE
COOTBETCTBME COeNHAEMDbIX 2JIEMEHTOB.

C Lenbio obecneyeHns 3MacTMYHOCTV MaHXETOB BO BPeEMs MOHTaXa npu Temnepatype Huke 5°C, cneflyet 4OCTaBUTb MaHXET B MECTO
YCTaHOBKM HEMOCPEACTBEHHO NEPE MOHTAXEM, NMpefiBapUTENIbHO 06OrPEB €ro B KOMHATHOW TemMmepaType.
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Uszczelki TYTON-SIT® M=) MATERBUD’
TYTON-SIT® gaskets producent faztaltsk

MaHkeTbl TYTON-SIT® , selinaociagoych

Maksymalne cisnienia pracy dla nieosiowosci potaczenia nie wiekszej niz 3°
Maximum work pressure for misalignment connection not more than 3°
MakucmanbHoe pabouee fjaBneHne Ans HECOOCHOTO COeAVIHEHNA He Gonee Yem 3°

DN [mm] 80 100 125 150 200 250 300 >400
Cisnienie Pressure [laenenune [MPa] 3 2,7 1,6 1,6 1,5 1,4 1,3 1,0

UWAGA
Maksymalne cisnienie proby szczelnosci nie moze przekroczy¢ wartosci nominalnej o wiecej niz 0,5 MPa.

W uszczelnieniach TYTON-SIT® zastosowana dodatkowo metalowe zaczepy, kotwigce sie przy montazu na bosym koncu rury. Rozwigzanie to
zwieksza odpornos¢ potgczenia na rozszczelnienia wywotane uderzeniami hydraulicznymi i/lub innym obcigzeniami mechanicznymi.

Potaczenia s proste w budowie, a co za tym idzie fatwe i niezawodne w montazu. Elementem fgczacym elementy rurociggu jest uszczelka
elastomerowa petnigca funkcje zaréwno tacznika jak i uszczelniacza. Potaczenia kielichowe zaprojektowane sa w sposéb gwarantujgcy maksymalng
szczelnos¢. Przy wzrastaniu cisnienia cieczy wewnatrz rury wzrasta cisnienie kontaktowe uszczelki elastomerowej z zeliwem, co powoduje lepsze
uszczelnienie potaczenia.

ATTENTION

Maximum pressure leak test shall not exceed the nominal value more than 0.5 MPa.

In TYTON-SIT® gaskets technology also metal hooks are used, anchor mounted on the spigot end of the pipe. This kind of solution increases the
resistance of the connection to the leakage-induced water impact and/or other mechanical loads.

Connections are easy to build, and thus easy and reliable for montage of installation. Pipeline connecting element is the gaskets elements both
acting as the elastomeric connector and gasket. Socket connections are designed in a way that ensures maximum tightness. With the growth of the
liquid pressure inside the tube increases contact pressure of the elastomeric gasket with cast iron, which results in a better tight of connection.

BHVUMAHWE
MakcumanbHoe faBfieHre BO BPeMs UCMbITaHVA Ha FePMETUYHOCTb HE MOXKET MpeBblLliaTb HOMUHaNIbHOE AaBreHne 6onee yem Ha 0,5 Mpa

B maH»xeTax TYTON-SIT® ncnonb3oBaHbl JOMOMHUTEIbHbIE MeTa//IMYEeCKEe BKIIaAKM, KOTOPbIE 3aLenIATCA 3a rofblid KoHeL, Tpy6bl. Takol cnoco6
COefVHEHMA NOBbILIAET CTONKOCTb COEANHEHNA K Pa3beArHEHNI0, 06YCIOBIEHHOIO MAPOYAaPOM /NGO MPOUYMMUN MEXAHUYECKMI Harpy3Kamu.

CoepnHeHNs KOHCTPYKTVBHO NPOCTBIE, NIETKUE AJ1S MOHTaXa U OfIHOBPEMEHHO HaAeXHble. CoefMHAOLIMM 3IeMEHTOM TPY60MNpoBoAa ABNAETCS
3/1aCTUYECKNIA MaHXKeT, Gylyun OAHOBPEMEHHO Kak COejUHUTENEM, TaK U YNoTHUTeNeM. PacTpy6Hble CoeAMHEHNA 3aMPOeKTMPOBaHbI TaK/M
06pazom, uTob obecneurTb MaKCManbHyt repMeTUYHOCTb. [1pn pocTe faBNeHNA NPOTEKAEMON XIAKOCTN BHYTPU TPYObl BO3pacTaeT KOHTAKTHOE
[aBleHNe MaHXeTa C UyryHOM, UTo obecrneymBaeT nyuLlyto repMeTr3aLmio COeAVHEHUA.

Cisnienie uszczelnienia

Cisnienie cieczy

Cisnienie uszczelnienia

\

Cisnienie cieczy
ZAKRES ZASTOSOWANIA
Do budowy instalacji przesytowych wody pitnej (wodociagi) i innych cieczy neutralnych, przesytanych pod cisnieniem lub bez w temperaturze do 120°C.

APPLICATION RANGE
Installations for transmission of drinking water (waterworks) and other neutral liquids, working under pressure or without, temperature up to 120°C.

COEPA NMPUMEHEHNA
[1nA MOHTa)<a IMHUIA NOoAauM NUTbEBOW BOAbI (BOROMPOBOAbI) M MPOUNX HEMTPANbHBIX XUAKOCTEN, MOAABaeMbIX NOA AaBEHVeM Unn 6e3 Hero, mpu
Temnepatype go 120°C.

taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaH>KeTbl




Przechowywanie uszczelek

Uszczelki przechowywac w suchym miejscu, w temperaturze 10-25°C, nie narazajac ich na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych i/lub Srodkéw chemicznych. Uszczelki powinny by¢ utozone w sposéb niepowodujacy ich deformacji lub uszkodzen
mechanicznych.

Gaskets storage

Gaskets stored in a dry place at 10-25 °C, without exposing them to direct sunlight and/or chemical agents. Gaskets should be
arranged in a way that doesn't cause deformation or mechanical damage.

XpaHeHne MaHXeToB

MaH>eTbl cneflyeT XpaHuTb B CyXOM MecTe npu Temnepatype ot 10 go 25°C, n3beras HENOCPEeACTBEHHOIO BANAHUA CONMHEYHbIX Jlyyein
/NGO XMMMYECKINX BellecTB. MaHXeTbl LOSKHbI ObITb YIOMeHbl TAKUM 06pa3oM, UTO6 13bexaTb AedopMaLiiv U MEXaHNUYECKINX
NOBPEXAEHUN.

taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaHXeTbl




Uszczelki ptaskie MB> MATERBUD"

Flat g aS kets producent ksztattek
wodociggowych
I_lﬂOCKl/le Ma H}KeTbI z zeliwa sfem?dgalm\e/go

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

Oznaczenia uszczelek Gaskets mark O603HaueHVie MaHXXETOB

Dla wody For water [lns Bogbl PN-EN 681-1:2002/A3:2006

ZAKRES ZASTOSOWANIA
Do budowy instalacji przesytowych wody pitnej (wodociagi) i innych cieczy neutralnych, przesytanych pod cisnieniem lub bez w temperaturze do 120°C.

APPLICATION RANGE
Installations for transmission of drinking water (waterworks) and other neutral liquids, working under pressure or without, temperature up to 120°C.

COEPA NPUMEHEHMNA
[1nA MOHTa<a IMHUIA NoAauM NUTbEBOW BOAbI (BOROMPOBOADI) M MPOUNX HEMTPANbHBIX XUAKOCTEN, MOAABaEMbIX MOA AaBeHVeM unn 6e3 Hero, mpu
Temnepatype go 120°C.

taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaH>KeTbl




taczniki, akcesoria, uszczelki - Adapters, accessories, gaskets « MydTbl, akceccyapbl, MaHXeTbl
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KARTA TECHNICZNA - TECHNICAL PAGE - TEXHUYECKASA CCbUTKA MB> MATERBUD’

producent ksztaftek

Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma o odaciagouycr
PN-EN 1092-2:1999

Overal dimensions of flanges according

to PN-EN 1092-2 :1999 standard

[lepeyeHb pa3mepoB ¢praHLEB COrNAacHO CTaHAapTa

PN-EN 1092-2:1999

P
(@] ¥ O
©
A
— -
PN10 PN16
DN otwory $ruby otwory $ruby | Norma Standard
D K A d D K A d

! [mm] [mm] [mm] OTB:gICe'I'SBMﬂ (mm] G%Cﬁiil o] || (ol |- (e OTBZS)I;'SBVIH L] 6%?':;['; cranapT

50 165 125 19 4 19 M16 165 125 19 4 19 M16 PN-EN 1092-2

65 185 145 19 4 19 M16 185 145 19 4 19 M16 PN-EN 1092-2

80 200 160 19 8 19 M16 200 160 19 8 19 M16 PN-EN 1092-2
100 220 180 19 8 19 M16 220 180 19 8 19 M16 PN-EN 1092-2
125 250 210 19 8 19 M16 250 210 19 8 19 M16 PN-EN 1092-2
150 285 240 19 8 23 M20 285 240 19 8 23 M20 PN-EN 1092-2
200 340 295 20 8 23 M20 340 295 20 12 23 M20 PN-EN 1092-2
250 400 350 22 12 23 M20 400 355 22 12 28 M24 PN-EN 1092-2
300 455 400 24,5 12 23 M20 455 410 24,5 12 28 M24 PN-EN 1092-2
350 505 460 24,5 16 23 M20 520 470 26,5 16 28 M24 PN-EN 1092-2
400 565 515 24,5 16 28 M24 580 525 28 16 31 M27 PN-EN 1092-2
450 615 565 25,5 20 28 M24 640 585 30 20 31 M27 PN-EN 1092-2
500 670 620 26,5 20 28 M24 715 650 31,5 20 34 M30 PN-EN 1092-2
600 780 725 30 20 31 M27 840 770 36 20 37 M33 PN-EN 1092-2
700 895 840 32,5 24 31 M27 910 840 39,5 24 37 M33 PN-EN 1092-2
800 1015 950 35 24 34 M30 1025 950 43 24 40 M36 PN-EN 1092-2
900 1115 1050 37,5 28 34 M30 1125 1050 46,5 28 40 M36 PN-EN 1092-2
1000 1230 1160 40 28 37 M33 1255 1170 50 28 43 M39 PN-EN 1092-2
1200 1455 1380 45 32 40 M36 1485 1390 57 32 48 M45 PN-EN 1092-2

Warunki techniczne i odbiorowe - Technical terms and loading « TexH1uyeckne ycnosus 1 oTrpy3ska




Warunki techniczne i odbiorowe - Technical terms and loading » TexHnuyeckne ycnosus n oTrpyska




KARTA TECHNICZNA - TECHNICAL PAGE - TEXHUYECKASA CCbUTKA MB> MATERBUD’

producent ksztaftek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

MATERIAL KORPUSU: zeliwo sferoidalne zgodne z PN-EN 545:2010

WARUNKI ODBIOROWE: préba szczelnosci zgodnie z PN-EN 545:2010
OPCJONALNE STANDARDY WYKONANIA ZABEZPIECZEN ANTYKOROZYJNYCH
Zabezpieczenie zewnetrzne:

« malowanie proszkowe RAL5005 (kolor niebieski) grubos¢ powtoki >250um, lub
« malowanie proszkowe RAL3000 (kolor czerwony) grubos¢ powtoki >250um, lub
« malowanie natryskowe RAL9005 (kolor czarny) grubos¢ powtoki >120um.
Wyktadziny wewnetrzne:

« malowanie proszkowe analogiczne jak dla zabezpieczenia zewnetrznego, lub

« warstwa zaprawy cementowej (zgodnie z DIN2614) grubos¢ 4-9 mm

ZAKRES ZASTOSOWANIA

Do budowy instalacji przesytowych wody pitnej (wodociagi) i innych cieczy neutralnych, przesytanych pod cisnieniem
lub bez, w temperaturze do 120°C.

MATERIAL OF BODY: spheroidal iron cast according to the norms PN-EN 545:2010
SHIPPING CONDITIONS: leak test according to the norms PN-EN 545:2010
POSSIBLE EMBODIMENT OF THE CORROSION RESISTANT COATING

External cover:

« powder coating RAL5005 (light blue color), coating thickness >250um, or

» powder coating RAL3000 (red color), coating thickness >250um, or

« spray coating RAL9005 (black color), coating thickness >120um.

Internal cover:

» powder painting like for external cover, or

« cement coating (according DIN2614), thickness 4-9mm

APPLICATION RANGE

Installations for transmission of drinking water (waterworks) and other neutral liquids, fed under pressure or without it, at
temperatures up to 120°C.

MATEPUAJ1 KOPIYCA: cdeponmanbHbIii YyryH cornacHo ctaHgaptoB PN-EN 545:2010
YCJIOBUA OTIPY3KW: ncnbitaHMe Ha repMeTUYHOCTb cornacHo ctaHaapTos PN-EN 545:2010
BO3MOKHbIE BAPUAHTbI BbIMOSHEHNA AHTUKOPPO3UIMHOIO MOKPbITAA

BHelwHee nokpbiTne:

+ nopoLikoBasa nokpacka RAL5005 (rony6o1 LBeT), ToNWMUHa NOKpbITMA >250um, 1160

+ nopouikoBasa nokpacka RAL3000 (KpacHbIli LBET), TONLWMHA NOKPbITUA >250um, 1o

+ nopouKkoBas nokpacka RAL9005 (uepHbi LUBET), TONLWMHA NOKPbITMA =120um.
BHyTpeHHee nokpbiTue:

+ MOPOLUKOBasA NOKPACKa, Kak 1 1A Hapy»HOro NoKpbITUSA, 6o

+ LlemeHTHoe nokpbiTue (B cootBeTcTBUM C DIN2614), TONwmHa NoKpbiTKA 4-9Mm

COEPA NMPUMEHEHNMA

[na MoHTaa NMHMI NOJAauYn NUTbEBOW BOAbl (BOAOMPOBOAbI) U MPOYNX HENTPASbHBIX XNOKOCTEN, NOAaBaeMbIX MO
JaBneHuem nnu 6e3 Hero, Npu Temnepatype go 120°C.

Warunki techniczne i odbiorowe - Technical terms and loading « TexH1uyeckne ycnosus 1 oTrpy3ska
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KARTA TECHNICZNA - TECHNICAL PAGE - TEXHUYECKASA CCbUTKA MB> MATERBUD’

producent ksztaftek

wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

MATERIAL: Zeliwo sferoidalne zgodne z PN-EN 545:2010

OPCJONALNE STANDARDY WYKONANIA ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO

« malowanie proszkowe RAL5005 (kolor niebieski) grubos¢ powtoki >250um, lub

« malowanie proszkowe RAL3000 (kolor czerwony) grubos¢ powtoki >250um, lub

» malowanie natryskowe RAL9005 (kolor czarny) grubos¢ powtoki >120um.

ZAKRES ZASTOSOWANIA

Do budowy instalacji przesytowych wody pitnej (wodociagi) i innych cieczy neutralnych, przesytanych pod cisnieniem
lub bez, w temperaturze do 120°C.

MATERIAL OF BODY: spheroidal iron cast according to the norms PN-EN 545:2010

POSSIBLE EMBODIMENT OF THE CORROSION RESISTANT COATING

External cover:

« powder coating RAL5005 (light blue color), coating thickness >250um, or

» powder coating RAL3000 (red color), coating thickness >250um, or

« spray coating RAL9005 (black color), coating thickness >120um.

APPLICATION RANGE

Installations for transmission of drinking water (waterworks) and other neutral liquids under pressure or without
pressure, with temperature up to 120°C.

MATEPUAJ1 KOPITYCA: cdeponganbHbiin 4yryH cornacHo Hopmam PN-EN 545:2010

BO3MOKHbIE BAPUAHTbI BbIMOSHEHNA AHTUKOPPO3UIMHOIO MOKPbITAA

Hapy»kHoe nokpbiTue:

+ nopoLlikoBasa nokpacka RAL5005 (rony6o1 LBeT), ToNWMHa NOKpbITMA >250um, 1160

+ nopouikoBasa nokpacka RAL3000 (KpacHbIli LBET), TONLWMHA NOKPbITUA >250um, 1o

+ nopouKkoBas nokpacka RAL9005 (uepHbi LUBET), TONLWMHA NOKPbITMA =120um.

COEPA NMPUMEHEHNMA

[na MOHTaa NMHMI NOJAaun NUTbEBOW BOAbl (BOAONPOBOADI) U MPOYNX HENTPASbHBIX XNOKOCTEN, NOAaBaEMbIX MO
JaBneHuem nnu 6e3 Hero, Npu Temnepatype go 120°C.

Warunki techniczne i odbiorowe - Technical terms and loading « TexH1uyeckne ycnosus 1 oTrpy3ska
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KARTA TECHNICZNA - TECHNICAL PAGE - TEXHUYECKASA CCbUTKA MB> MATERBUD’

producent ksztaftek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

MATERIALY

Korpus (elementy zeliwne, zeliwo sferoidalne zgodne z PN-EN 545:2010)

« malowanie proszkowe RAL5005 (kolor niebieski) grubos¢ powtoki >250um

Potaczenia sSrubowe:

« pokrycie: cynk galwaniczny lub ogniowy

Uszczelnienie:

« guma EPDM lub NBR

ZAKRES ZASTOSOWANIA

Do budowy instalacji przesytowych wody pitnej (wodociagi) i innych cieczy neutralnych, przesytanych pod cisnieniem
lub bez, w temperaturze do 120°C.

MATERIALS

Body (cast iron elements according to PN-EN 545:2010)

« powder coating RAL5005 (blue color), coating thickness > 250um

Bolts connections

- cover: galvanized zinc or termo diffusion zinc

Gaskets

- EPDM or NBR gasket

APPLICATION RANGE

Installations for transmission of drinking water (waterworks) and other neutral liquids under pressure or without pressure,
with temperature up to 120°C.

MATEPUAIJTbI

Kopnyc (4yryHHble anemeHTbl, cbeponganbHbI YyryH cornacHo ctagHgaptam PN-EN 545:2010)

+ nopoLikoBasa nokpacka RAL5005 (rony6o1i LiBET), TOALWMHA NOKPbITHAA = 250um

CoepguHeHve bontamu

* MOKpPbITME: rajibBaHM3UPOBAHHbBIN LMHK 1y TepMmoamndoysns

MaH>eTbl

+ pe3nHa EPDM nnn NBR

COEPA NMPUMEHEHWA

[na MmoHTa)<a NMHWI NoJayun NMTbEBOW BOAbI (BOAOMPOBOAbI) 1 MPOUNX HENTPAJbHbIX XUAKOCTEN, MOAAaBAaEMbIX MO
JaBneHuem nnu 6e3 Hero, Npu Temnepatype go 120°C.

Warunki techniczne i odbiorowe - Technical terms and loading « TexH1uyeckne ycnosus 1 oTrpy3ska
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KARTA TECHNICZNA - TECHNICAL PAGE - TEXHUYECKASA CCbUTKA MB> MATERBUD’

producent ksztaftek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

MATERIALY

Korpus (elementy zeliwne, zeliwo sferoidalne zgodne z PN-EN 545:2010,)

- malowanie proszkowe RAL5005 (kolor niebieski) grubos¢ powtoki =250um,
Potaczenia Srubowe:

- pokrycie: cynk galwaniczny lub ogniowy

Obejma

- stal nierdzewna

Uszczelnienie:

« guma EPDM lub NBR

ZAKRES ZASTOSOWANIA

Do budowy instalacji przesytowych wody pitnej (wodociagi) i innych cieczy neutralnych, przesytanych pod cisnieniem
lub bez, w temperaturze do 120°C.

MATERIALS

Body (cast iron elements according to PN-EN 545:2010)

« powder coating RAL5005 (blue color), coating thickness > 250um
Bolts connections

« cover: galvanized zinc or termo diffusion zinc

Clamp

« stainless steel

Gaskets

- EPDM or NBR gasket

APPLICATION RANGE

Installations for transmission of drinking water (waterworks) and other neutral liquids under pressure or without pressure,
with temperature up to 120°C.

MATEPUAIJIbI

Kopnyc (4yryHHble 3nemeHTbl, cheporaanbHbIi YyryH cornacHo ctagHaaptam PN-EN 545:2010)
+ nopoLukoBas nokpacka RAL5005 (rony6o1 LiBeT), TOAWMHa NOKPbITMA > 250um

CoepuHeHne 6ontTamu

* MOKpPbITME: rajibBaHM3UPOBAHHbBIN LMHK Ny TepMmoauddysna

XomyT

+ Hep»<aBelowas cTanb

MaH>keTbl

+ pe3nHa EPDM nnn NBR

COEPA NMPUMEHEHNA

[na moHTaXa NMMHWIA Nodaun NUTbEBOW BOAbI (BOAOMPOBOAbI) Y MPOUNX HENTPAbHbIX XUAKOCTEN, MOAaBaeMbIX NOJ
faBneHuem nnu 6e3 Hero, Npu Temnepatype go 120°C.

Warunki techniczne i odbiorowe - Technical terms and loading « TexH1uyeckne ycnosus 1 oTrpy3ska
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KARTA TECHNICZNA - TECHNICAL PAGE - TEXHUYECKASA CCbUTKA MB> MATERBUD’

producent ksztaftek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

MATERIALY

Korpus (elementy zeliwne, zeliwo sferoidalne zgodne z PN-EN 545:2010)

« malowanie proszkowe RAL5005 (kolor niebieski) grubos¢ powtoki >250um,
Potaczenia srubowe:

« pokrycie: cynk galwaniczny lub ogniowy

Obejma:

« stal nierdzewna

Uszczelnienie:

« ptaszcz gumowy ryflowany na catej powierzchni

ZAKRES ZASTOSOWANIA

Do budowy instalacji przesytowych wody pitnej (wodociagi) i innych cieczy neutralnych, przesytanych pod cisnieniem
lub bez, w temperaturze do 120°C.

MATERIALS

Body (cast iron elements according to PN-EN 545:2010)

« powder coating RAL5005 (blue color), coating thickness > 250um
Bolts connections

- cover: galvanized zinc or termo diffusion zinc

Clamp

« stainless steel

Sealing

- rubber grooved cover on all surface

APPLICATION RANGE

Installations for transmission of drinking water (waterworks) and other neutral liquids under pressure or without pressure,
with temperature up to 120°C.

MATEPUAIJTbI

Kopnyc (4yryHHble anemeHTbl, cbeponganbHbI YyryH cornacHo ctagHgaptam PN-EN 545:2010)
+ nopoLikoBasa nokpacka RAL5005 (rony6o1i LiBET), TOALWMHA NOKPbITHAA = 250um

CoepguHeHve bontamu

* MOKpPbITME: rajibBaHM3UPOBAHHbBIN LMHK 1y TepMmoamndoysns

XomyT

+ Hep»aBeloLas cTanb

YnnotHeHue

+ pe3nHoBOe ropprpPOBaHOE NOKPbLITME LIeSION MOBEPXHOCTY

COEPA NMPMMEHEHNMA

[na MmoHTa)<a NMHWI NoJayun NMTbEBOW BOAbI (BOAOMPOBOAbI) 1 MPOUNX HENTPAJbHbIX XUAKOCTEN, MOAAaBAaEMbIX MO
JaBneHuem nnu 6e3 Hero, Npu Temnepatype go 120°C.

Warunki techniczne i odbiorowe - Technical terms and loading « TexH1uyeckne ycnosus 1 oTrpy3ska
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KARTA TECHNICZNA - TECHNICAL PAGE - TEXHUYECKASA CCbUTKA MB> MATERBUD’

producent ksztaftek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

MATERIALY

Korpus (elementy zeliwne, zeliwo sferoidalne zgodne z PN-EN 545:2010)

« malowanie proszkowe RAL5005 (kolor niebieski) grubos¢ powtoki >250um,

Potaczenia sSrubowe:

« pokrycie: cynk galwaniczny lub ogniowy

Uszczelnienie:

« ptaszcz gumowy ryflowany na catej powierzchni

ZAKRES ZASTOSOWANIA

Do budowy instalacji przesytowych wody pitnej (wodociagi) i innych cieczy neutralnych, przesytanych pod cisnieniem
lub bez, w temperaturze do 120°C.

MATERIALS

Body (cast iron elements according to PN-EN 545:2010)

« powder coating RAL5005 (blue color), coating thickness > 250um

Bolts connections

- cover: galvanized zinc or termo diffusion zinc

Sealing

- rubber grooved cover on all surface

APPLICATION RANGE

Installations for transmission of drinking water (waterworks) and other neutral liquids under pressure or without pressure,
with temperature up to 120°C.

MATEPUAIJIbI

Kopnyc (4yryHHble anemeHTbl, cbeponganbHbI YyryH cornacHo ctagHgaptam PN-EN 545:2010)
+ nopoLikoBasa nokpacka RAL5005 (rony6o1i LiBET), TOALWMHA NOKPbITHAA = 250um

CoepguHeHve bontamu

* MOKpPbITME: rajibBaHM3UPOBAHHbBIN LMHK 1y TepMmoamndoysns

XomyT

+ Hep»aBeloLas cTanb

YnnotHeHue

+ pe3nHoBOe ropprpPOBaHOE NOKPbLITME LIeSION MOBEPXHOCTY

COEPA NMPMMEHEHNMA

[na MmoHTa)<a NMHWI NoJayun NMTbEBOW BOAbI (BOAOMPOBOAbI) 1 MPOUNX HENTPAJbHbIX XUAKOCTEN, MOAAaBAaEMbIX MO
JaBneHuem nnu 6e3 Hero, Npu Temnepatype go 120°C.

Warunki techniczne i odbiorowe - Technical terms and loading « TexH1uyeckne ycnosus 1 oTrpy3ska
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KARTA TECHNICZNA - TECHNICAL PAGE - TEXHUYECKASA CCbUTKA MB> MATERBUD’

producent ksztaftek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

MATERIALY: zeliwo sferoidalne zgodne z PN-EN 545:2010

OPCJONALNE STANDARDY WYKONANIA ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO

« malowanie proszkowe RAL5005 (kolor niebieski) grubos¢ powtoki >250um

Potaczenia sSrubowe:

« pokrycie: cynk galwaniczny lub ogniowy

ZAKRES ZASTOSOWANIA

Do budowy instalacji przesytowych wody pitnej (wodociagi) i innych cieczy neutralnych, przesytanych pod cisnieniem
lub bez, w temperaturze do 120°C.

MATERIAL OF BODY: spheroidal iron cast according to the norms PN-EN 545:2010

POSSIBLE EMBODIMENT OF THE CORROSION RESISTANT COATING

External cover:

« powder coating RAL5005 (light blue color), coating thickness >250um

Bolts connections

- cover: galvanized zinc or termo diffusion zinc

APPLICATION RANGE

Installations for transmission of drinking water (waterworks) and other neutral liquids under pressure or without pressure,
with temperature up to 120°C.

MATEPUAJ1 KOPITYCA: cdeponganbHbiin 4yryH cornacHo Hopmam PN-EN 545:2010

BO3MO>KHbIE BAPUAHTbI BbIMOSTHEHA AHTUKOPPO3IHOTIO MOKPbLITIA

Hapy»kHoe nokpbiTue:

+ nopouikoBasa nokpacka RAL5005 (rony6o1 LBEeT), ToAWMHa NOKPbITAA >250um

CoepguHeHve bontamu

* MOKpPbITME: rajibBaHM3UPOBAHHbBIN LMHK 1y TepMmoamndoysns

COEPA NMPMMEHEHNMA

[Ina MoHTa)<a NMHWI NoJayun NMTbEBOW BOAbI (BOAOMPOBOAbI) 1 MPOUNX HENTPAJbHbIX XUAKOCTEN, MOAAaBAaEMbIX MO
JaBneHuem nnu 6e3 Hero, Npu Temnepatype go 120°C.

Warunki techniczne i odbiorowe - Technical terms and loading « TexH1uyeckne ycnosus 1 oTrpy3ska
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NORMY ZAKELADOWE  FACTORY STANDARD « TPOV3BOACTBEHHbBIE CTAHAAPTHI V)13 > MATERBUD’

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

NORMA ZAKEADOWA (ZN) - norma techniczna opracowana, ustanowiona i stosowana w MATERBUD. Okresla
wymaganie wewnatrzzaktadowe, jakie musi spetniac produkt, by mozna go byto uznac za funkcjonalny, co w
szczegdblnosci oznacza, iz spetnia on wymagania Zaktadowej Kontroli Produkgji, ustanowionej w ramach procedur
Systemu Zarzadzania Jakoscig certyfikowanego na zgodnos¢ z PN-EN 1SO 9001/2008.

FACTORY STANDARD (ZN) - technical standard developed, approved and used in Materbud. Specifies an internal
factory requirement that a product must fulfill to be considered functional, which in particular means that it meets
the requirements of Factory Production Control Procedures established by the Quality Management System certified
according to PN-EN ISO 9001/2008.

MPOW3BOACTBEHHbIA CTAHAAPT (ZN) — TexHUUYeCKni cTaHAapT, pa3paboTaHHbIN, MPUHATbINA U MPYIMEHAEMbIN B
MATERBUD. Onpegfienset BHyTPUNPOW3BOACTBEHHbIE TPeOOBaHNA, KOTOPbIM JOMKHbI COOTBETCTBOBATb M3ENUA C
LieNIbio MPU3HAHKA UX NPUTOAHBIMI K MCMONb30BaHUIO, YTO B YaCTHOCTM 0O03HaYaeT UX COOTBETCTBME TPEOOBaHUAM
Hopm lNpomn3BoacTBeHHOM Cnctembl KoHTpona MponssoacTBa, NpeaycMOTPeHHOro npoueaypamu Cncrembl
YnpaBneHus Kauectsom, ceptudumumpoBaHHoro B cootseTctBmm ¢ PN-EN ISO 9001/2008.

CEL WPROWADZENIA NORM ZAKLADOWYCH. W wyniku ciagtej analizy potrzeb klientéw, rozwoju i rozszerzania
oferty produktowej MATERBUD uzupetnia typoszereg niektorych typow ksztattek o oczekiwane przez Klientow wymiary.

PURPOSE OF IMPLEMENTATION OF FACTORY STANDARDS. As a result of continuous analysis of customers’needs,
development and expansion of the product range Materbud complements the range of certain types of fittings with
dimensions expected by customers.

LIESIb BHEOAPEHWA MPOUN3BOACTBEHHBIX CTAHOAPTOB. B cneactBrv NpoBefeHns aHanr3a TpeboBaHUIN KIMEHTOB,
Pa3BUTUSA U pacLLUMPeHNs NpeasioxeHns nsgenui, Matepbya paclumpaeT nepeyeHb HEKOTOPbIX TUMOB GUTTUHIOB C
yuYeToM MHAMBUAYaNbHbIX TpeboBaHW KnmeHToB.

ZAKRES NORM ZAKEADOWYCH

— Réznice w stosunku do obowiazujacej normy zrédtowej moga dotyczy¢ niektérych wymiaréw liniowych ksztattek
(dtugosci niektorych odcinkéw - L, H). Oznacza to, ze wymiary stanowigce o kompatybilnosci ksztattek (DN, wielkosci
katéw, dla kotnierzy d i K, ksztatty i wymiary kielichdw) musza by¢ zawsze zgodne z norma PN-EN.

- Ksztattki produkowane zgodnie z Norma Zaktadowa musza zawsze spetnia¢ wszystkie wymagania dotyczace jakosci
i wytrzymatosci zeliwa oraz zabezpieczen antykorozyjnych oraz musza by¢ kontrolowane zgodnie z procedurami
Zaktadowej Kontroli Produkgji.

- Dla wyrdznienia faktu zmiany wymiaru w stosunku do Normy (PN-EN) w tabelach wymiaréw w katalogu produktéw
w polu Norma wpisuje sie zawsze oznaczenie Normy Zaktadowej zamiast Polskiej Normy, podajac jednocze$nie
wartos¢ liczbowg zmienionego parametru.

Np. Tabela wymiaréw dla krééca jednokotnierzowego F

RANGE OF FACTORY STANDARDS

- Differences due to the applicable standard source may concern some dimensions of linear fittings (length of certain
sections - L, H). This means that the dimensions which decide on the compatibility of the fittings (DN, the angle size,
for flanges d and K, shapes and dimensions of sockets) must always be compatible with the PN-EN standard.

- Fittings manufactured in accordance with the Factory Standard must always comply with all the requirements for
quality and durability of cast iron and corrosion protection and must be controlled in accordance with the procedures
of the Factory Production Control.

- To highlight the fact of dimension change in relation to the Standard (PN-EN) the dimension tables in the product
catalog in the Standard field must always be filled with the Factory Standard designation instead of the Polish
Standard, also providing the numerical value of the amended parameter.

For example: Dimensions for one-flanged pipe F

OVNATIA3OH NMPOM3BOACTBEHHbBIX CTAHOAPTOB

— Pa3HMLa OTHOCUTENIbHO AeCTBYIOLEro CTaHAapTa MOFyT NPUMEHATCA TONbKO K HEKOTOPbIM pa3Mepam
NPON3BOACTEHHOM NNHUN GUTTUHIOB (ASIHBI HEKOTOPbIX YYacTKOB — L, H). 9To 0603HayaeT, uUto pasmepbl,
npegycmMaTpuriBatoLme coBmectumoctb duttuHros (DN, yron, ana dnaHues d i K, Bug 1 pasmep pactpy6oB) fOMKHbI
cooTBeTcTBOBaTb CTaHgapty PN-EN.

Warunki techniczne i odbiorowe « Technical terms and loading « TexH1uyeckne ycnosus 1 oTrpy3ska




— OUTTVHIX, NPON3BEAEHHbIE B COOTBETCTBUM C [pon3BoacTBEHHbIM CTaHAapTOM AOMKHbI BbINMOAHATL TPe6oBaHMsA
OTHOCHTEJNIbHO KauecTBa 1 MPOYHOCTY YYTryHa, a Tak»Ke aHTUKOPPO3UOHHOIO MOKPbITUSA, PEryasipHO NogaaBaTbCA
KOHTPOJII0 B COOTBETCTBUM C pa3paboTaHHbIMY NpoLenypamm MpounssogcTeeHHom Cuctembl KoHTpons MNpor3soacTsaa.
— C uenbto 0603HauYeHNA haKTa BHECEHUS N3MEHEHUI pa3Mepa Mo oTHowweHuto K CtaHaapTy (PN-EN) B Tabnmuax
KaTanora nsgenun B nosuuuy CtaHgapT BHocuTcA o603HauveHme MNponssoactBeHHoro CtaHaapTa BMecTo lNonbckoro
CraHpapTa, Npy YeM OfHOBPEMEHHO NPeACTaBAEHO YACIOBOE N3MEPEHME N3MEHEHHOTO NapameTpa.

Hanp. Tabnuua pasmepoB A ogHodaHLeBoro natpyoka F

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos

DN L D1 T .
[mmi [mmi [mmi Norma Standard CraHpapT Wyjasnienie Explanation [lononHuTenbHble cBefeHns
. . Zgodne z normg odniesienia [PN-EN] According to Standard [PN-EN]
100 360 18 PN-EN 545:2010 B cooTtBeTcTBUYM € 6a30BbIM cTaHZapTOM [PN-EN]
Ksztattka o dtugosci innej niz przewidziano w normie PN-EN
100 1000 118 ZN-MB 02.F Fitting of a different length than in the PN-EN Standard
(DacoHHas YacTb MHHOW AnnHbI, Hexxenu B CTaHaapTte PN-EN
Gdzie:
Where:

[oe:

ZN-MB - Norma Zaktadowa Materbud
ZN-MB - Materbud’s Factory Standard
ZN-MB - lNpow3soacTBeHHbI CTangapT Matepbyn

02. - liczba kontrolna, kolejna edycja zmian - w tym przypadku druga
02. - control number, edition of changes — here: second edition
02. — KOHTposbHasA Undpa, 0603HauawLLan n3gaHue — B AaHHOM CJlyyae BTopoe

F — typ ksztattki, w tym przypadku kréciec jednokotnierzowy F
F - fitting type, here: one-flanged pipe F
F - Bug pMTTUHrA, B JAaHHOM Clyyae ogHOGNaHLeBbI naTpy6ok F

Warunki techniczne i odbiorowe - Technical terms and loading » TexHnuyeckne ycnosus n oTrpyska
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@ MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

POLSKA 1ZBA HANDLU ZAGRANICZNEGO
CERTYFIKACJA

@
2AGRAY
CERTYFIKACJA

CERTYFIKAT

Nr 84/2003

Ten Certyfikat nadaje sie jako dowdd, ze system zarzadzania:

MATERBUD

Spoétka z ograniczona odpowiedzialno$cia spétka komandytowa

80-871 Gdansk, ul. Okrag 2A; Polska

Oddziat Warszawa: 05-092 tomianki, ul. Kolejowa 340, Sadowa; Polska
Zaktad Produkcyjny: 82-400 Sztum, Gorki 15; Polska

1SO 9001:2008

* produkcja ksztattek i armatury z zeliwa sferoidalnego oraz handel

materiatami wod-kan.

Przedsiebiorstwo posiada certyfikat od 29 stycznia 2003

PCA
CVSTEMow Artur Szwoch
ZARZADZANIA
Waznos¢ certyfikatu: AC 070 PREZES
28.01.2018 Qms Gdynia, 1.04.2015

PIHZ Certyfikacja Sp. z 0.0.; 81-332 Gdynia, ul. Kotataja 1, Polska

Certyfikaty, atesty, Swiadectwa jakosci - Certificates, attestations, quality authorities - CepTuduKaTbl, LONYCKM, CBUAETENBCTBA KauecTBa




WSKA />
<< 2y

POLISH CHAMBER OF FOREIGN TRADE
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CERTYFIKACJA

CERTIFICATE
No. 84/2003

This Certificate is granted as evidence that management system of:

MATERBUD

Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia spétka komandytowa

80-871 Gdanisk, ul. Okrag 2A; Poland

Oddzial Warszawa: 05-092 tomianki, ul. Kolejowa 340, Sadowa; Poland
Zaktad Produkcyjny: 82-400 Sztum, Gorki 15; Poland
WSKA />
g X. 110J0bCKAS BHEHIHETOPTOBAS IAJATA complies with the requirements of the Standard:
’Iio § CEPTHOUKANIINA
2, >
porer

1ISO 9001: 2008
S CEPTHOUKAT

» manufacture of ductile iron fittings and fixtures and plumbing
NQ 84/2003 materials trade

acTOAIMA CepTUPUKAT ABIACTCA CBMACTE/ILCTBOM O TOM, 4TO CUCTEMa YIPABJICHUS:
H € € ©

MATERBUD

Spétka z ograniczona odpowiedzialno$cia spétka komandytowa

Office has held a certificate since 29th of January 2003

s OF MLy o Q
Iy e

80-871 Gdaiisk, ul. Okrag 2A; loabina

Oddziat Warszawa: 05-092 tomianki, ul. Kolejowa 340, Sadowa; lloabma

Artur Szwoch
Expiry date: PRESIDENT
28.01.2018 Gdynia, 1.04.2015
Zaktad Produkcyjny: 82-400 Sztum, Gorki 15; Hoabma

COOTBETCTBYET ]'[)Pﬁ”li&llll/lﬂ\l Cran lapra:

1SO 9001:2008

PIHZ Certyfikacja Sp. z 0.0.; 81-332 Gdynia, ul. KoHataja 1, Polska

B 00JaCTH:
ospTe
} S . POLNISCHE AUSSENHANDELSKAMMER
© NPOU3BOACTBO (DACOHHBIX YACTEM M apMATYPhl M3 UYTIYHA C IAPOBUAHBIM IPAGUTOM = o
W TOProBITA MaTEpHaIaMi T CHCTEM BOAOCHAOZKEHUA M Kana/m3aimm % éE’J ZERTIFIZIERUNG
. Q’?Acmﬂ‘&
[lpeanpuarmo seuan cepruukar 29 ausapa 2003 r

CERTYFIKACJA

i ZERTIFIKAT
" NF. 84/2003
ﬁ Arur Szwach

Faasa Hpasienns

. . o 5 L ) Das Zertifikat ist als Beweis dafiir verwendbar, dass das Managementsystem:
APOK ACHCTBUSA lU]llIrﬂ])I‘ll\illili AC 070
28.01.2018 ams Gdynia, 1.04.2015

MATERBUD
PIHZ Certyfikacja Sp. z 0.0.; 81-332 Gdynia, ul. Kotataja 1, Polska

Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia spétka komandytowa

80-871 Gdanisk, ul. Okrag 2A; Polen
Oddzial Warszawa: 05-092 tomianki, ul. Kolejowa 340, Sadowa; Polen
Zaktad Produkcyjny: 82-400 Sztum, Gérki 15; Polen

die Anforderungen der Norm:

1ISO 9001:2008

im folgenden Bereich erfiillt:

« Herstellung von Formstiicken und Armatur aus Gusseisen mit

Kugelgraphit sowie Handel mit sanitartechnischen Produkten

Das Unternehmen besitzt das Zertifikat seit 29. Januar 2003

o

Artur Szwoch
DER PRASIDENT

Gdynia, 1.04.2015

Zertifikat giiltig bis:
28.01.2018

PIHZ Certyfikacja Sp. z 0.0.; 81-332 Gdynia, ul. KoHataja 1, Polska

Certyfikaty, atesty, Swiadectwa jakosci - Certificates, attestations, quality authorities « Ceptudukatbl, LOMYyCcKM, CBUAETENBCTBA KayecTBa




NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Choclmsks 00-791 Warsaw * Phose (22) S421354; (22) S421349 # Fax (22) 5421257 * comall: sek-ahk @ pah.gos.pl

ATEST HIGIENICZNY u msmmmms|

HYGIENIC I‘.‘:ERTIF!C&TE

Wyrob / product y 2 beli i oraz

ich p Kielich z

EPDM, i

wodocijgowo-kanalizacyjna.
Frovessos R vl e poardows ) WVERT
il mmmwm EPDM '
Przeznaczony do  budowy | naprawy nstalaci shutacych do ia wody i do sparycia prres luds
| destined

wyzej produkt

ihmmbhmqlomm::ﬁmmmmmmm

Py tndaci nalety wods,
R
o
Wytwdrca / producer: -
- Spoik
BO-ET1 Gdansk
ul Oloag Z2a
Niniejszy ydano na wniosek / this issued for
80871 Gdans
. Oirag 28
byt ] The nay bo
praez after The
ktdrakolwick strong. Ninkjszy atest tracl wainodt loses its validity aftor 2018-10-29 or in the case
po 2019-10-28 lub w preypadiu zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologli wytwarzanka wyrobu. of production.
[Data wydania atestu higienicznego: 1 kwietnia 2015 Kigrownik
The date of issue of the certificate: 1t Apal 2M5 .

www.pzh.gov.pl !

MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKEAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE
24 Chocimska 00-791 Warsaw » Phane (12) S421354; (22) S421M9 » Fas (22) SI21267 = cmall sekeshkiiprhagoy.pl

ATEST HIGIENICZNY nmn.umsmmnm|

HYGIENIC CERTIFICATE

Wyrsb / product  Farba
I containing: Zywic dodatkl

¥ do/ destined:

ammalury wodnej, w tym elemeniéw sysleméw przesylania wody
przeznaczone| do spozycia przez hudzi

wyze] produkt Py i
Iis g to hygienic :rihﬁanlh ummm

do
srodkow ostroznosei, w tym ochrony skory, u&uiﬂrﬁgmw
Na opakowaniu wyrobu nalezy umiedcié etykiste w jezyku polskim zawierajaca zalecenia
wy karty wyrobu, zgodnie
Wyroby ¥ w miejscu dla dzieci.

Niniejszy dokument wydano na wnicsek / this certificate issued for:
INVER POLSKA Sp.z0. 0.
39-200 Debica

ul. Medcickiego 23

prasz afs po 2015-06-30

lubw zmlanw Iba wyrobu.
Thae certificate may be corrected or cancalled after appropriate mothvation,
The cortificate loses its validity after  2015-06-30
or in the case of changes i in ot

Data wydania atestu higlenicznego: 30 czerwea 2010
The date of issue of the certificate:  30th June 2010 ZENEN “Mm

oo e ZA‘J.M’““ -

www.peh.gov.pl

NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKEAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimsks 00-791 Warsaw & Phane (22) S421354; (22) S421349 » Fux (22) S421257 & e-mail: sek-zhkiiprhgov.pl

ATEST HIGIENICZNY = uosmmnm|
HYGIENIC CERTIFICATE
Wyrtl / product  Farba proszkowa poliestrowa bex TGIC

I ? pigment

Przeznaczony do / destined: malowania armatury wodnej, w tym ia wody
przeznaczonej do spodycia przez ludzl

Wymseniony wyzej produkt
mfkmmlmmmmhmmlmwnmn
Wyréh
4rodkéw osiragnodel, wmoﬁmymm‘m|mm¢mtmm:
proparatam.
Na opakowaniu nalezy umiescit etyliets w jezyku palskim, mmmmum
swmwnmmmlm zgodnie z obowigzujacymi przepi
Wyrdb w miefseu gprym dia dzieck
Wytworea / producer:
INVER POLSKA Sp. z 0. 0.
39200 Debica
ul Modcicklego 23

Niniejszy dokument wydano na wniosek | this certificate tssued for:
INVER POLSKA Sp. 20. 0,
30200  Dgbica

ul Madcicxiego 23

byé
prasz ktérakolwiek -m mmmwmtwuw 201512-31

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.
The certificate loses its validity after  2015-12-31
or in the case of changes in in

Data wydania atestu higienicznege: 31 grudnia 2010 Kigrownik
The date of issue of the certiicate: 315t December 2010 e i

www.pzh.gov.pl

Certyfikaty, atesty, Swiadectwa jakosci - Certificates, attestations, quality authorities « CepTudukatbl, fonycku, CBULETENbCTBA KayecTBa




NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE
24 Chocimska 08791 Warsaw o Phone (22) S421354; (22) 421349 » Fax (22) SA2U287 o e-mails sek-shkipchgov.pl

ATEST HIGIENICZNY u mzmmuu'

HYGIENIC CERTIFICATE

Wyréb / produst system do

Sikadur Combifiax 5G System =
Zawierajacy tadimy uszcelnikace Sikadur Combillex SG Tape eje epoksydows: Sikadur Combilex CF
T containing Adhesive Typ N | R. Sikadur 31 CF Typ Narmal, Siow | Rapid, Sikadur 31 OW
do shuzacych do wady do
1 destined spotycis praez ludzi

wyzej produkt
!Bmmuwmﬂmﬁlﬁelﬂmm

Po wysezonowsniu, przed oddanism do urytku, t 0
o iy W jazyku polskim, zowierajacs zalecenia dotyczacs Srodkéw ostroznode
L T T
e do z srodikow
NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKEAD HIGIENY
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH Wytwérea / producer
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE SIKA Schweiz AG
CH-8048 Zurich
ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ .
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE 5.2 o
M4 Chocimskn 00-791 Warsaw & Phone (22) S4213548; (22) 542149 « Fax (22) 5421287 » e-mail: sek-zhii peh.ger.pl sy Shm':;“rnb " |
02-8T1 Warszawa
ATEST HIGIENICZNY nx/wiozi70122011 . Karczinkowska 88
HYGIENIC CERTIFICATE po
Wyrtt / product  Materiat powlokowy INERTOL BS-10 peae gl Ao e o
oint ey i e
mmmm—uuwm 20170123
or in the case of changes in of
Data wydania atestu higienicznego: 23 stycznia 2012
s il b The date of issue of the cenficate:  23rd January 2012 s bo:?
do |ako powloka w do spozycia - —
1 destined przez ludzi
www. pzh.gov.pl
"-?ummmmuwummmmmm
woda w tym ksziallek zelwnych oraz zewngirznych powlerzchni s 1
urzadzed wodociagowych,
NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE
Wytworca | producer: ZAKLAD HIGIENY SRODOWISKA
Sika Deutschiand GmbH DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE
D-70430 - s';.r:':‘m—\m’. 24 Chocimska 00-791 Warsaw * Phone (12) S421354; (1) S421049 = Fax (22) 2421387 = comall: sck-rhk @ pah.gov.pl
Miniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for ATE&T H'GlEN |CZNY ms-wmmm4|
S kel HYGIENIC CERTIFICATE
ul. Karczunkowska 89 Wyrcb / product: i z 2eliwa i az
Atest moie byd P . EPDM. U\ i :
:::mdmm- pturze albo w “mw, by wodociagowo-kanalizacyjna.
.~ i, o
The certificate loses its validity aftor 20160611 . =
or in the case of changes in of p Fcontaining: BS10 imy Sk -'-'ﬁ Kaws mmr.lmh
Data wydania atestu higienicznego 11 maja 2011 Kmm:l' #
Zakladu ¥ F d TPy i shuzigcych o ¥ i do spazyci
The date of issue of the cenificate:  11th May 2011 & i “’"o"n/?‘ i budaowy | wem—
. Opapere. shanomans dr -
wyze] produkt odpowiad
www.pzh.gov.pl whmmmmhwmwnﬁmm
Po zamonlowaniwnaprawie insiatace nalezy praephsicad woda,

Wytwérca / producer:

80-871 Gaarsk
ul. Okrag 2 a
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for,

! " ¥ fetrzyk

80871 Gdarigk
ul. Okrag 2 2

Y po The may be corrected or cancelled

y praez

Po 20104020 Wb, :Lnﬂ"""‘“" rnes Witk mmuwwmmmmnmm
w omi w

8iba w lechnologll wytwarzania wyrok recepturze  of changes in composition or in technology

Data wydania alestu higlenicznego: 29 pazdziemika 2014 Kigrownik

The date of issue of the cerificate:  20th Oclober 2014 oy o

www.peh.gov.pl /

Certyfikaty, atesty, Swiadectwa jakosci - Certificates, attestations, quality authorities - CepTudunkatbl, LONYCKY, CBUAETENbCTBA KayecTBa




MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego
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CHCTEMA CEPTHOHRAIIHHM TOCT P
OEEPATIBHOE ATEHTCTBO 110 TEXHHUECKOMY PEFYIHPOBAHHIO H METPOIOTHH

CEPTUOUKAT COOTBETCTBUS | . . o o Mt Ko

220002 . Munce, yn. Kpooorsasn, 89

TPOJIYKUMH OBIECTBO € OFPAHMYEHHOR OTBETCTRBEHHOCTBIO "CEPKOHC". P,
115114, r. Mockna, yai. lepGenenckas, 2. 20, crp, 16, Ten. (495) 782-17-08, e-mail: info@serconsrus.com.,

L3 [ 3 +375 17 288-61-21, Ten, + 375 17 283-23-86
N pOCC PL.AB28.HI3908 Y p
Cpoxpeficrans ¢ 06122012 ©O 05122015 : TEXHH‘IECKOE CIHJIETEJIBCTBO
Ne 0863649 e PTHE " wazeTi
OPTAH MO CEPTHOHKALMH  per. Mo POCC RU.0001.11AB28.0PTAH M0 CEPTHOHKALIMH ey 1L TIPHMEHEHIS B CTPOHTEILCTRE

TPOAYKLUHS  daconmnic SacTil AHTLIE H3 BLICOXONPONHOIG HYTYHA ¢ e S S, S 3

i oM. na 1 mscre, Ganik Ne 0478169). | koa OK 005 [OKI): Oara perverpagen 20 = anpenw 2012
1 IM—OSS-SOWM | Sy Nefcrmirenmo no 20+ anpenn 2017
Cepnifinbiil Buimyck. | 14 6000

[Npoaneno a0 "
Mpoaneso g0 N A
COOTBETCTBYET TPEBOBAHHAM HOPMATHBHBIX AOKYMEHTOB g i
TY 1460-035-50254094-2008 (n. 5.1, 5.2, 5.3, 5.16.1) mm BIA Poccin: e, HacToRtimnm Texuisecki CTBOM ¥ ,

7307 19 1000 d 4 NPArOAHOCTE METEPHATOR W HALEIHil ANH NPUMEHEHHA B CTPOHTENLCTEE
ppuTopHi Pecnybaiki Beaap

Ha

1. H
UncTi daconiiic MYTYHELIC i1 moMiniknoe aaancune PNLD n PN16 sosummwsnmm
mumverpos ot DN40D 1o DN1200,

H3TOTOBHTEAD  «Materbuds.
Aapec; yn. Buenonone, 7, 80-356, Fasincy, Tomeua,

CEPTHOHEAT BRIAAH  Materbuds,
Agpec: yi. Buenonoge, 7, 80-556, Tasnsex, Nonsma,

2. Huamanenne

HA OCHOBAHMH  pporoxona werwrmamidt Ne 1 109/387/3-12 o1 28.11.2012 r. ®IVII Py apy
wLHHHYEPMET wu. W11, Bapammas (UL «Metanarects) , per. Ne POCC RU.0O001.21 YCO6 go 10.2015 TR || BosocHGRENMR W KEFEUTINNM.
1, . srpec: 105005, 2-n B . 923; e
77.01.12.490.11.080209.11.09 or 19.11.2009 1., Vi paskhol crywtin 10
NATIOPY B chepe IANHTH Tpan W Ty no r. Mockse
AOTIOAHHTEABHAS HHO( ALY Cepruiy wamecTaa 150 9001:2008 N | 3. Harotomireat
B42003 or 29.01.2012 1. OC «PIHZ C: Poccme: GO0 NMKD aMAKOH: | i «MATERBUD F i
12 oA TP A5 1 (: 861195, B (495) 687-54-15. Hit 80-556, Gidasisk ul. Wl:lupul: 7.
4. Janmirenn
3 «MATERBUD F
oprany - B et e —— i 80556, Giuiisk ul. 'v-ulupula,::

— Sl

e
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Technicky skidobny Gstav Piedtany, &.p.
Krajinskh cesta 282008, 82101 Piedfany, Slovak Republic
_— person SK03
T ,%Ernﬁj

{
¥ SK - CERTIFICATE OF CONFORMITY | lf'
\

SKO03 - ZSV - 0410

| In compliance with the Act No. 901998 Coll. on construction products as amended by later |
regulations and MVRR SR Order No. | 522004 Call. laying down construction product groups with ¥
stated i r i

ystems and details on using of

ity markings, it has been stated
that the construction product
Ductile iron fittings for water piping distribution
(specification is listed on the next page)
for peessure pipelines for drinking water distribution, as well as imrigation and wate sewerage systems.

placed on the marked by producer
MATERBUD F ehi Uslogowo-Produk ul. Wielopole 7, 80-556 Gdarsk, Poland
and produced in the factory
MATERBUD b Ulsbog: Produk ul. Wielopole 7, 80-556 Gdaitsk, Polang
Is submitted by the Ir 1o a factory p itrod and 1o the further testing of
samples taken at the factory in dance with & plan of tests and authorised body Technicky
skidobny dstav Pietany has the initial typs ing for the relevant cl istics of the

products, the initial inspection of the factory and of the factory production control and performs continuos
inspection, evalustion and approval of the factory production control and control tasts of samples taken at
the factory, on the market or in construction.

This certificate anests that all provisions of § 8a of the Act and standards
- 5TN EN 543: 2007
- 5TH EN 598: 1998
- STN IS0 2531: 1997
= Act NR SR No. 3552007 of the Law Digest on protection, support and development of public health
and on the change and amendment of some acts,

£ ing factory kon control and ch istics of the product presented on the back
{ page of this cerificate that can affect fulfilling of essential requirements for constructions, were applied
§ and product fulfils all the prescribed requirements.

P B e e e i

{ Tivis certificate was first issued on Jynuary 29, 20009 andremains valid as long as the A
h conditions laid down in the technical ification in refer orthe i itions in the J
! factory or the FPC itself are not modified significantly. f

I

)

1
f ﬁ"{? . \
\ Pieltany January 29,2009 Ing. Anns ONDRASIKOVA }
1 Produsct Conformity Assessment Director i

\ 028774 {

e O e

Characteristic of construction product:

- constraction and work

- dimensions

- material

- mechanical properties l
- imperviousness {

- marking

Specilication option product:
Flanged fittings:

Type MNoame

- surface coating f
] ) - suitability for contact with drinking water {
( Size, Pressure
!
|

N Double flanged 90° duckfoot bends
Q Double Mznged 90° bend

DN 80 1o DN 1000; PN 10, PN 16
DN 65 10 DN [200; PN 10, PN 16

FFK 45 Double flanged 45° bend DN 8010 DN 1000; PN 10, PN 16
FFK 30 Double flanged 30° bend DN 8010 DN [000; PN 10, PN 16
FFK 22 Double flanged 22° bend DN 80 %0 DN 1000; PN 10, PN 16

FFK 11 Double flanged 11° bend
T All flanged Tee

FF Double flanged spigot
T All Nanged cross

FFR  Double Manged concetric taper
FFRE Double flanged flat taper
F One flanged spigot

FW  Connector pipe

TTO  Drain valve

E Flanged socket

X Blank flange

DN 80 10 DN 1000; PN 10, PN 16

DN 8050 to DN 1200/120d; PN 10, PN 16

DN 50x200 1o DN 1200/1000; PN 10, PN 16

DN S0/80 1o DN S00/600; PN 10, FN 16

DN 80750 to DN 1200/1000; PN 10, PN 16

DN 300/150 1 DN 600/200; PN 10, PN 16 !
DN 50x250 10 DN 1200x600; PN 10, PN 16 :
DN 50x63 1o DN 600x630; FM 10, PN 16

DN 300/150 1o DN 1000/200; PN 10, PN 16

DN 20 to DN 1200; PN 10, PN 16

DN 50 to DN 1200; PN 10, PN 16

Spigot fittings: i
Type Noame Size, Pressure A\

MMQ  Double socket 90° bend
MMEK 45 Double socket 45" bend
MMEK 30 Double socket 30° bend

DN 80 to DN 1000; PN 10, PN 16 i
DN 8010 DN 1200; PN 10, PN 16

DN 80 1o DN 1200; PN 10, PN 16

MMEK 12 Double socket 227 bend DN B0 1o DN [200; PN 10, PN 16

MMEK 11 Double socket 11 bend DN 80 1o DN 1200; PN 10, PN 16

MMA  Double socket tee witch flanged branch DN 80/80 to DN 1200/1200; PN 10, PN 16

MMB Al socket tee DN 100/80 1o DN 300/300; FN 10, PN 16

MMR  Double socket concentric taper DN 100/80 10 DN 500/400; PN 10, PN 16

MMO Double socket level invert tee with

flanged branch

(

DN 300150 10 DN 1000/200; PN 10, PN 16

WYROZNIENIE
ORGANIZATORA

Przedsigbiorstwo Ustugowo-Produkcyjne

MATERBUD
Gdarisk

ZA KSZTALTKI SFEROIDALNE

Dyrektor Biura Targéw
L {
W;Ké;&Mislaft

Pfezes MTWIM -
a L & Bl
inz. Lech Grabowski

Olsztyn 13.09.2000r-

Organizator targow
MIEDZYNARODOWE TARGI
WARMII i MAZUR s.c.

10-577 Olsztyn, al. Pilsudskiego 44
Tel./fax 534-40-44, 534-59-18

" YVYACTHMKA BHICTABKA

Harpawpgaercs
is awarded to

MATERBUD P.U.P.M.PIETRZYK
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D MATERBUD

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

-..dr-.

/ //m R

Zo04-2013

AWARD of the winner of

the National Professional Contest

«THE BEST BUILDING PRODUCT OF
THE YEAR 2013»

Given to L / .
Setcom Limited company

In the category .
“The best building material .~

(product) of the year” .
Which presented to the contest T
g ﬂamudtu,mmsmwmmmsesﬁnmrmmmrnmm-emmunmsuw*
mErassar nominal diameter from DNAO to DN1200. Manufacturer; Materbud PUP, Republic of Poland.

For the technical and operational parameters, innovativeness, production level and consumer properties of thi produst presented to tlh%fsl
BELSPLAT highlighted by the Technical Committee.

A.A. DROZD
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